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1 - DESCRIGAO E IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA:
202 Poltrona giratéria espaldar médio
Apoia bragos fixo modelo 202 e apoia bragos digitador regulavel modelo 115.

A reprodugiio deste documaento s6 podera ser total @ depende de aprovagiio por escrito do laboratdrio.
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: RELATORIO DE ENSAIO N.° 639/10
- Laboratério de Ensajo Acreditado pela Cgcre/lnmetro de acordo com a NBR ISONEC 17025 sob
o nimero CRL - 0158,
- A Cgcre/inmetro & signataria do Acordo de Reconhecimente Muituo da ILAC (International
Laboratory Accreditation Cooperation). ;
- A Cgere/inmetro & signatéria do Acordo Bilateral de Reconhecimento Mdtuc com a EA

- A Cgereflnmetro & signataria do Acordo de Reconhecimento Mutuo da IAAC (Interamerican
Accreditation Cooperation).

Apoia bragos modelo 202 ‘ l Apoia bragos modelo 115

2 - AMOSTRAGEM:
A coleta, amostragem e identificagao sdo de responsabilidade do cliente.

3 - NATUREZA DO TRABALHO:
Através da realizacdo destes ensaios pretende-se caracterizar dimensionalmente e avaliar
o desempenho da amostra, realizado de acordo com norma descrita no item 4.2

4 - PROCEDIMENTO:
4.1 - PREPARAGCAO DO CORPO-DE-PROVA;
A amostra fol preparada pelo cliente.

4.2 - METODO DE ENSAIO:

O desenvolvimento do ensaio foi conforme a norma:

« ABNT NBR 13962/06 - Moveis para escritério — Cadeiras £|Requisitos & métodos de
ensaio (PRI 632/431 - 3" Ed. Revisdo 00 e PRI 632/432 - d. Revisao 03).

s
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Pagina 2de 7




4.21

— Descrigdo dos requisitos de ensaios:

Seguranca e usabilidade

4.4.1 A cadeira deve ser fomecida com manual do usuario, no qual constem a classificago, as instrugbes
uso e regulagem e as recomendagbes de segurancga cablveis.

4.4.2 A distancia entre as partes moveis acessivels ao usuario deve ser menor ou igual a 8 mm, ou maior ou

|igual @ 256 mm, em todas as posigbes durante o movimento.

44.3 As bordas do assento, do encosto, do apoia brago, dos manipulos de regulagem e dos demais
elementos construtivos da cadeira que sejam acessiveis ao usuario quando em posigao sentada devem ser
arredondadas, com raio de curvatura mailor que 2 mm.

4.4 4 As extremidades de tubos e dos demais componentes construtivos ocos sejam acessivels ao usuario
quando em posiclo sentada devem ser seladas ou provida de tampbes.

4.4.5 Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de modo a evitar movimentos involuntarios, bem
como travamentos ou afrouxamentos indesejados das partes estruturals da cadeira.

4.4.6 Todos os dispositivos de regulagem devem ser projetados de modo que possam ser operados pelo
usudrio em posicio sentada, ainda que seja necessdrio a ele soerguer-se da cadeira para fazer o
acionamento no caso de regulagem.

4.4.7 As partes lubrificadas da cadeira devem ser protegidas de modo a evitar o contato com o corpo e com
as roupas do usudrio em posicio sentada.

Estabilidade

R Mot = Condigao do ensalo

- Ensaio
622 Desequilibrio

por camegamento da
barda frontal

Uma cinta flexivel & presa ao assento, permitindo que uma massa de 27 kg fique
pendendo liviemente, de modo que a forga seja aplicada no ponto da borda frontal
mais distante do eixo de desequilibrio.

623 Desequilibrio
para frente

Aplicar a carga veriical de (600 + 30) N, por meio da superficie pequena de
carregamento a (60 + 1) mm da borda frontal do assento, contido no plano médio.
Aplicar uma forga horizontal de no minimo (20 + 1)N, por 5 s pelo menos.

624 Desequilibrio
para 05 lados em
cadeiras sem apoia

Aplicar a carga vertical de (600 + 30) N, por meio da superficie peguena de
carregamento a (80 + 1) mm da borda lateral do assento, contido no plano
transversal,

Aplicar uma forga horizontal de no minimo (20 + 1) N, por 5 s pelo menos.

68.25
para os lados em
cadeiras com apdia
brago

brago
Desequillbria

Aplicar a carga vertical de {250 + 12) N, ao longo da linha situada a (100 £ 1) mm
do plano medianoc, do lado a ser verificado, na superficie do assento. A carga deve
ser distribulda ao longo dessa linha, entre 175 e 250 mm + 1mm da linha de
interseco entre assento & encosto.

Ao mesmo tempo deve ser aplicada uma forga vertical de (350 + 17) N sobre o
apoia brago do mesmo lado. Ao mesmo tempo aplicar uma forga horizontal de no
minimo (20 + 1) N, por 5 s pelo menos.

6.2.6 Desequilibrio
para tras em cadeiras
nao reclinavels

Aplicar a carga vertical de (600 + 30) N no ponto Z do assento e uma forga:
horizontal de (192 £ 8) N, por 5s pelo menos.

627 Desequilibrio
para trds em cadeiras
reclindveis

Carregar gradualmente 13 discos de
firmemente fixados contra g encosto.

10 Kg ﬂ de modo que eles figuem
y. .|
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Resisténcia e Durabilidade

e Condigao do ensalo
6.3.2 Ensaio de carga | Aplicar uma F={560 + 38) N perpendicularmente ao encosto.
estatica no encosto | Aplicar a carga no encosto por 10 vezes, simultaneamente & aplicagdo da carga de

equillbrio de (1600 + BO) N sobre o assento, posicionada pelo gabarito de carga.
Manter a forga por 10 s pelo menos em cada aplicagao.

6.3.3 Ensaio de carga
estatica horizontal no

Aplicar por 10 vezes, por ao menos 10 s cada aplicagao.
Aplicar duas forgas de (400 + 20) N, de dentro para fora simultaneamente na secgéo

apoia brago pelo plano transversal,
6.3 4 Ensaio de carga | Aplicar por 10 vezes, por ao menos 10 s cada aplicagio,
estatica vertical no | Aplicar uma forga vertical de (900 + 45) N em sua sec¢io pelo plano transversal. Se
apoia braco a cadeira tender a desequilibrar, apoiar sobre o assento, do lado oposto ao apoia
brago em ensaio, uma carga tal que evite o desequilibrio.
6.35 Ensalo de|Aplicar forgas indicadas em cada passo nos pontos de aplicagtes cormespondentas.
fadiga conjugado o Passo | Sequencia | MO8 98 [ oy T Nomeros de Ciclos
assento e no encosto T | Aplicaco g A
para cadeira giratoria 1 z 2 1500 120.000
operacional 2 C-B [ 1200 80.000
B 320
J 1200 20.000
3 J-E E 120
F 1200 20.000
4 F-H H 220
5 0-G D 1100 20.000
G 1100 (aternadamente)

6.3.8 Ensaio fadiga

Os apoia bragos devem ser carregados simultaneamente e ciclicamente, em pontos

regulagem de altura
do assento

no apoia brago de aplicagaio a (100 + 1) mm da borda anterior de cada apoia brago.
Uma forga de (10 + 0,5) N deve ser aplicada iniciaimente e, assim carregado, o
equipamento deve ser ajustado de modo que cada um de seus bragos forme um
angulo de (10 + 1)" com a vertical. A extensdo do brago do equipamento deve ser
de (600 = 10) mm quando o brago esta carregado.
O equipamento deve permitir que os apoia bragos se deformem livremente em
conseqléncia do ensaio. Cada brago deve ser carregado com (400 + 20) N, por
60000 ciclos.

6311 Ensaio de|Apiicar sobre o assento uma carga uniformemente distribuida de (700 + 35) N,

durabilidade no | aumentando para (1000 + 50) N nos Glitimos 10000 ciclos.

mecanismo de | Rotacionar num total de 50000 ciclos. ‘

rotacdo do assento | |nverter o sentido de rotagio no décimo giro.

6312 Ensaioc de|6312.1 Pneumatica — sobre o ponto Z do assento, estando na altura maxima

durabilidade na | aplicar (950 + 47) N, por ao menos 2 s, apds com a forga aplicada baixar até a altura

minima sem atingir fim de curso, e deixar por a0 menos 2 s. O ciclo descrito deve
ser repetido 30000 vezes.

6.3,12.2 Manual - O assentoc deve ser rebaixado de sua
altura minima e entdo deve ser novamente elevado &
ser repetido 2000 vezes.

ltura maxima até a sua
axima. Este ciclo deve
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Aplicar uma forga de (11000 + 550) N por 1 min,

Aplicar uma carga de (1000 + 50)N sobre o assento. O ciclo (deslocamento em um
sentido & depois no sentido oposto) deve ser repetido 2000 em supericie com
obstaculos.

Apds, realizar 98000 ciclos em superficie sem obstaculos.

Apts a realizagho dos ciclos, uma forga de (22 + 1) N deve ser aplicada a cada
rodizio, durante 10 s pelo menos, ao longo do eixo de sua haste de fixag8o, no
sentido do arrancamento do rodizio.

5 - RESULTADOS:
Data de inicio dos ensaios 23M11/2009
Data de término dos ensaios 1/6/2010

5.1 - CLASSIFICAGAOQ (item 4.1 da norma):

ICACAD

. ._ “CLASSIFIC,
s L .. B —L.-l-.r-A-Ar el o
Gad-aira de diﬂugu glrﬂtéda com QPERACIONAL TIPO A

reguiagem de altura do assentolSpEoaeiGNAL TIPO B
umatica) e sistema de reclinagio da
ot e OPERACIONAL TIPO C

NAO SE ENQUADRA COMO OPERACIONAL x

5.2 - CARACTERIZACAO DIMENSIONAL (mm e graus) — (item 4.2 da norma):

a) Dimensoes sem carga

al  |Largura do assento 400:: T 488 6 Conforme

ad  |Profundidade do assento 380/470 438 6 Conforme

b Extensio vertical do encosto 240/ 446 6 Conforme

b3 |Largura do encosto 305/x 418 6 Conforme

b4 Raio de curvatura do encosto 400/x 396 6 Conforme
r

g e g0 aoertun oni® o govrio) | 97 ] 2 Conforme




RELATORIO DE ENSAIO N.° 639/10
-WNM&W*Wm:MM1M:&
um -lu
_-AM#M&M&WW&WW

= A Cgorell .__idwthhmmummmamuM

JIGBRTREA
MEDIDAS |uenipas|  DE
cODIGO| NOME DA VARIAVEL ABNT REAIS m AVALIACAO
Min./ Max. )
&1 Distancia interna entre os apoia 460/x 546 & Conforme
e2  |Recuo do apoia brago 100/% 122 6 Conforme
e3d  |Comprimento do apoia brago 200/x 258 6 Conforme
e4  |Largura do apoia brago 40/x 58 6 Conforme
m Ponto de estabilidade 195/x 242 6 Conforme
" Pt;.l:meru de pontos de apoio da Elx 5 = Conlorme
se
b) Dimens&es com carga
MEDIDAS |uenipas|  DE
CODIGO| NOME DA VARIAVEL ABNT (Toris MEDIGAO AVALIAGAO
Min./ Max. )
a Altura da superficie do assento | 400/460 | 396/457 6 Conforme
Angulo de inclinagdo do S .
[ atserio -2°/-T -4 2 Conforme
b1 |Altura do ponto X do encosto 170/220 178 6 Conforme
Altura da borda superior do
b2 iyt 360fx 515 B Conforme
e Altura do apoia braco 200/250 223 6 Conforme

Incerteza expandida baseada em uma Iincerteza padronizada combinada,
multiplicada por um fator de abrangéncia k= 2, provendo um nivel de confianga de
aproximadamente 95,45%".

5.3 — SEGURANCA E USABILIDADE E ENSAIOS DE ESTABILIDADE, RESISTENCIA E
DURABILIDADE (itens 4.4, 6.2 e 6.3 da norma):

Exatidao na aplicagdo de pesos 0,5%. =
Exatiddo na aplicagao de forcas 5%.

Forgas verticais substituidas por peso na relagéo 1 kgf (kilograma-forga) para 10 N
(Newton).

441 Conforme

4.4.2 "\ Conforme \

443 \Conforme V1]
\NJ




4,44 Conforme
4.4.5 Conforme
448 Conforme
4.4.7 Conforme
6.2.2 Conforme
6.2.3 Conforme
6.2.4 Nao aplicavel
6.2.5 Conforme
6.2.6 Conforme
6.2.7 Conforme
6.3.2 Conforme
6.3.3 Conforme
6.3.4 Conforme
6.3.5 Conforme
6.3.8 Conforme
6.3.11 Conforme
6.3.12.1 Conforme
6.3.12.2 Nao aplicavel
6.3.13 Conforme
6.3.15 Conforme

[OBSERVACOES: Os resultados sao validos somente para o estado das amostras
no momento do ensaio. Este relatério cancela e substitui o relatério de ensaio n°
769/09, de 15/07/10, para complementagéo da descrigio dos apoia bragos e inclusio
| de imagens dos mesmos.

Bento Gongalves, 13 de setembro de 2010.

Laboratorista Responsave! Gerente Técnico do Laboraldrio Fisico-
SENAI/CETEMO mecanico
SENAI/CETEMO
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