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TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DO AMAZONAS - 925866
PREGAO ELETRONICO N° 002/2023.
CARTA DE PROPOSTA

RAZAO
SOCIAL: CENTRAL MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
CNPJ: 09.211.711/0001-80
FONE: (62) 9263-9131
EMAIL: licita@centralmoveis.ind.br
CEP: 75370-000

ENDERECO: |Av. Colombo Baiocchi Filho, QD 03, LT 01, Res. Tocantins, Goianira, Goias

CAIXA ECONOMICA AGENCIA: [ 1626 003 CC: |3301-5
BANCO FEDERAL
VALIDADE DA PROPOSTA: 90 No minimo 90 dias.
PRAZO DE ENTREGA: 30 dias INSCRIGAO ESTADUAL: 10.420.424-9

CONCORDAMOS COM TODAS AS CONDIGOES DO EDITAL:

Observacgado: Estao inclusos nos precos supramencionados todos os custos diretos
e indiretos, inclusive de embalagens, transportes ou fretes, e ainda os resultantes
da incidéncia de quaisquer tributos, contribuicdes ou obrigacdes decorrentes da
legislacao trabalhista, fiscal e previdencidria a que estiver sujeito.

GRUPO 01
Item 01 ao 17
MARCA Valor
ITEM DESCRIGAO / QTD | Unitario Valor Total
MODELO

Mesa escritério (Gabinete Juiz).
01 USE 16 |R$1.650,00 | R$ 26.400,00

Descri¢do/Caracteristicas minimas: Mesa em MDF, revestida| MOVEIS
em laminado melaminico de 40 mm com dimensdes de 750 x NOVIARA
2.000 x 800 mm (AxLxP) com tampos de canto reto,

constituida por duas colunas laterais em MDF, quadro
retangular horizontal fixado proximo a extremidade do
tampo (saia), possuindo 3 gavetas na cor preta, (medidas
aproximadas L=400mm, A=350MM, P=440mm) parte interna
da gaveta em aco com fechadura com chaves duplas
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baixa pressao com textura de madeira na cor preta. O tampo
e lateral de MDF (tipo sanduiche, 40mm) revestido pelas
duas faces com laminado melaminico de baixa pressao com
textura de madeira na cor preta na parte interna do mével e
na cor nogal sevilha/similar na parte externa ou na op¢do
toda as partes do MDF preta. As bordas revestidas com fita
borda na cor do tampo, coladas pelo processo HOTMELT. A
fixacdo das pegas em MDF entre si ou na estrutura através
de parafusos com buchas metdlicas embutidas. Regulador de
piso, na cor preta. Passa-fio revestido de BP, com superficie
texturizada, na cor preta. Cor do mdvel: todo preto ou preto
e nogal sevilha/similar. O produto deverd apresentar:
Caracteristicas dimensionais, requisitos de estabilidade,
resisténcia e durabilidade, de acordo com a NR17. Garantia
minima: 5 anos

Marca do MDF: Duratex

02

Mesa escritério (Gabinete Juiz /Apoio)

Descricdo/Caracteristicas minimas: Mesa em MDF, revestida
em laminado melaminico de 40 mm com dimensdes de 750 x
800 x 800 mm (AxLxP) com tampos de canto retos,
constituida por duas colunas laterais em MDF, quadro
retangular horizontal fixado proximo a extremidade do
tampo (saia), sem gaveta. O tampo de painel horizontal
(saia) de MDF revestido pelas duas faces com laminado
melaminico de baixa pressdo com textura de madeira na cor
preta. O tampo e lateral de MDF (tipo sanduiche, 40mm)
revestido pelas duas faces com laminado melaminico de
baixa pressdo com textura de madeira na cor preta na parte
interna do moével e na cor nogal sevilha/similar na parte
externa ou na op¢ao toda as partes do MDF preta. As bordas
revestidas com fita borda na cor do tampo, coladas pelo
processo HOT-MELT. A fixacao das pecas em MDF entre si ou
na estrutura através de parafusos com buchas metalicas
embutidas. Regulador de piso, na cor preta. Passa-fio
revestido de BP, com superficie texturizada, na cor preta. Cor
do modvel: todo preto ou preto e nogal sevilha/similar. O
produto deverd apresentar: Caracteristicas dimensionais,
requisitos de estabilidade, resisténcia e durabilidade, de
acordo com a NR17. Garantia minima: 5 anos

Marca do MDF: Duratex

USE
MOVEIS
/
NOVARA

16

RS 770,00

R$ 12.320,00
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pivotantes, com dimensdes de 750 x 2.000 x 450 mm (AxLxP), | NOVARA
com 4 portas e prateleira. Corpo, tampo, portas, prateleiras e
fundo em MDF, com espessura minima de 22 mm, revestido com
laminado melaminico de BP. Bordos retos encabecados com fita
borda na cor do tampo. A fixacdo das pecas em MDF entre si ou
na estrutura através de parafusos com buchas metdlicas
embutidas. Montagem do corpo através de dispositivos de fic¢cdo
metalicos. Dobradicas metalicas cromadas com abertura maior
ou igual a 959. Cada porta com puxador inteiramente metdlico
cromado ou niquelado. Os suportes para as prateleiras
referentes aos armarios, deverdo ser em aco e formato “L”. Base
do modvel em aco e regulador de piso, na cor preta. Fechadura
com chaves duplas escamotedveis. Cor do mével: Preto ou nogal
sevilha/similar. O produto devera apresentar: Caracteristicas
dimensionais, requisitos de estabilidade, resisténcia e
durabilidade, de acordo com a NR17. Garantia minima: 5 anos
Marca do MDF: Duratex

Mesa escritério (audiéncia para juiz e demais

04 autoridades) USE 16 |R$1.100,00 | R$ 17.600,00

MOVEIS
/

Descricdo/Caracteristicas minimas: Mesa em MDF para audiéncia, NOVARA

espessura do tampo de no minimo 25 mm, dimensdes de 750 x
2.200 x 700 mm (AxLxP) com tampos de canto retos, sem gavetas,
com passa-fio em ago para apoio dos fios (elétrica, rede e
telefonia) fixado na estrutura da mesa (saia e laterais),
constituida por duas colunas laterais em MDF, quadro retangular
horizontal fixado na extremidade do tampo (saia) Espessura das
laterais da mesa (coluna) com no minimo 25mm e pé nivelador. O
tampo, saia e lateral de painel em MDF revestido pelas duas faces
com laminado melaminico com alta pressdo, com textura de
madeira. As bordas revestidas com fita da cor do tampo. A fixagdo
das pegas em MDF entre si ou na estrutura através de parafusos
com buchas metalicas embutidas. Passa-fio revestido de BP, com
superficie texturizada, devem receber tratamento anticorrosivo
por fosfatizagdo e acabamento em pintura em pé epodxipoliéster
na cor preta. Unido entre as varias partes da estrutura de ago
através de solda utilizando o processo tipo MIG (Metal Inert Gas)
ou similar. Cor do moével: nogal sevilha/similar ou carvalho
atenas/similar. O produto deverd apresentar: Caracteristicas
dimensionais, requisitos de estabilidade, resisténcia e
durabilidade, de acordo com a NR17. Garantia minima: 5 anos
Marca do MDF: Duratex

Mesa escritério (audiéncia para as partes)
05 USE 16 |R$1.200,00 | R$ 19.200,00
MOVEIS

@ +55 62 3414-2100

Av. Colombo Baiocchi Fitho, Qd. 03 Lt.01 s/n? - Residencial Tocantins Golanira - GO - CEP: 75370-000 - CNP 09.211.711/0001-80




r 9

Tevirod

Wm0 5 g ewi®ling g

@L centralmoveis.ind.br

sem gavetas, sem passa-fio, fixado, constituida por duas colunas
laterais em MDF, quadro retangular horizontal fixado na
centralidade do tampo (saia), sem gaveta. Espessura das laterais
da mesa (coluna) com no minimo 25mm e pé nivelador. O
tampo, saia e lateral de painel em MDF revestido pelas duas
faces com laminado melaminico com alta pressao, com textura
de madeira. As bordas revestidas com fita da cor do tampo. A
fixacdo das pecas em MDF entre si ou na estrutura através de
parafusos com buchas metalicas embutidas. As bordas revestidas
com fita da cor do tampo. Todas as partes metdlicas devem
receber tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento
em pintura em pé epodxipoliéster na cor preta. Unido entre as
varias partes da estrutura de aco através de solda utilizando o
processo tipo MIG (Metal Inert Gas) ou similar. Cor do mével:
nogal sevilha/similar ou carvalho atenas/similar. O produto
devera apresentar: Caracteristicas dimensionais, requisitos de
estabilidade, resisténcia e durabilidade, de acordo com a NR17.
Garantia minima: 5 anos

Marca do MDF: Duratex

Mesa escritério (auditério para juiz)
06 USE 16 | R$ 900,00 | R$14.400,00

Descricdo/Caracteristicas minimas: Mesa de MDF para MO\IIEIS
auditorio, espessura de 40 mm para o tampo e laterais,| NovARA
dimensdes de 750 x 1000 x 700 mm (AxLxP) com tampos de
canto retos, sem gavetas, com passa-fio em aco para apoio
dos fios (elétrica, rede e telefonia) fixado na estrutura da
mesa (saia e laterais), constituida por duas colunas laterais
em MDF, quadro retangular horizontal fixado na
extremidade do tampo (saia), proximo ao piso com pé
nivelador. O tampo, laterais e painel revestido por duas faces
com laminado melaminico com textura de madeira preto ou
tipo nogal sevilha/similar. As bordas revestidas com fita
borda na espessura do tampo e na cor do tampo. Todas as
partes metdlicas devem receber tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo e acabamento em pintura em pé
epoxipoliéster na cor preta. A fixacdo das pegcas em MDF
entre si ou na estrutura através de parafusos com buchas
metalicas embutidas. Regulador de piso, na cor preta. Cor do
movel: preto ou nogal sevilha/similar. O produto devera
apresentar: Caracteristicas dimensionais, requisitos de
estabilidade, resisténcia e durabilidade, de acordo com a
NR17. Garantia minima: 5 anos

Marca do MDF: Duratex
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auditério, espessura de 40 mm para tampo e laterias,
dimensdes de 750 x 2000 x 700 mm (AxLxP) com tampos de
canto retos, sem gavetas, com passa-fio em ag¢o para apoio
dos fios (elétrica, rede e telefonia) fixado na estrutura da
mesa (saia e laterais), constituida por duas colunas laterais
em MDF, quadro retangular horizontal fixado na
extremidade do tampo (saia), proximo ao piso com pé
nivelador. O tampo, laterais e painel revestido por duas faces
com laminado melaminico com textura de madeira preta ou
tipo nogal sevilha/similar ou preto. As bordas revestidas com
fita borda na espessura do tampo e na cor do tampo. Todas
as partes metdlicas devem receber tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo e acabamento em pintura em pé epodxi
poliéster na cor preta. A fixacdo das pecas em MDF entre si
ou na estrutura através de parafusos com buchas metalicas
embutidas. Regulador de piso, na cor preta. Cor do mével:
preto ou nogal sevilha/similar. O produto devera apresentar:
Caracteristicas dimensionais, requisitos de estabilidade,
resisténcia e durabilidade, de acordo com a NR17. Garantia
minima: 5 anos

Marca do MDF: Duratex

NOVARA

@L centralmoveis.ind.br

08

Mesa de trabalho (organica)

Descricdo/Caracteristicas minimas: Mesa de trabalho
organica de MDF com tampo de no minimo 25 mm e painel
frontal de 18mm em forma de “L” com dimensdes de 1.200
mm x 1.200 mm x 600 mm x 750 mm de altura com tampos
de canto reto, sem gaveta. Fixado a uma estrutura de aco,
constituida por trés colunas e com um pedestal redondo. O
tampo de painel de MDF revestido pelas duas faces com
laminado melaminico de baixa pressdo com textura de
madeira. As bordas revestidas com fita da cor do tampo, na
espessura do tampo e na cor do tampo. Todas as partes
metalicas devem receber tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura em pd epodxipoliéster
na cor preta. A fixacdo das pecas em MDF entre si ou na
estrutura através de parafusos com buchas metalicas
embutidas. Unido entre as varias partes da estrutura de aco
através de solda utilizando o processo tipo MIG (Metal Inert
G4ds) ou similar. Passa-fio revestido de BP, com superficie
texturizada, na cor preta Cor do mével: nogal sevilha/similar
ou carvalho atenas/similar. O produto deverd apresentar:
Caracteristicas dimensionais, requisitos de estabilidade,

USE
MOVEIS
/
NOVARA

40

R$ 900,00

R$36.000,00
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Mesa de trabalho (organica)

Descrigcdo/Caracteristicas minimas: Mesa de trabalho em
MDF com tampo de no minimo 25 mm e painel frontal de
18mm em forma de “L”, dimensdes de 1.400 mm x 1.600
mm x 600 mm x 750 mm de altura com tampos de canto
arredondados, sem gaveta. Fixado a uma estrutura de aco,
constituida por trés colunas e com um pedestal redondo. O
tampo de painel de MDF revestido pelas duas faces com
laminado melaminico de baixa pressdo com textura de
madeira. As bordas revestidas com fita bordam na espessura
do tampo e na cor do tampo. Todas as partes metalicas
devem receber tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura em pé epdxipoliéster na cor preta. A
fixacdo das pecas em MDF entre si ou na estrutura através
de parafusos com buchas metdlicas embutidas. Unido entre
as varias partes da estrutura de aco através de solda
utilizando o processo tipo MIG (Metal Inert Gas) ou similar.
Passa-fio revestido de BP, com superficie texturizada, na cor
preta. Cor do modvel: nogal cevilha/similar ou carvalho
atenas/similar. O produto devera apresentar: Caracteristicas
dimensionais, requisitos de estabilidade, resisténcia e
durabilidade, de acordo com a NR17. Garantia minima: 5
anos

Marca do MDF: Duratex

USE
MOVEIS
/
NOVARA

10

R$1.000,00

R$ 10.000,00

10

Mesa Reuniao

Descricdo/ Caracteristicas minimas: Mesa de reunido em
MDF, revestida em laminado melaminico, com todas as
pecas de 40 mm devendo ser confeccionada como peca
Unica, constituida por duas colunas como pedestal fixada a
um quadro retangular horizontal na parte central do tampo,
com dimensdes de 750 x 2.000 x 1.000 mm (AxLxP). Tampo
duplo sendo de MDF com espessura de 40 mm, revestida
com laminado melaminico de baixa pressdo. Os bordos retos
encabecados com fita borda na espessura do tampo e na cor
do tampo, coladas pelo processo HOT-MELT. A fixacdo das
pecas em MDF entre si ou na estrutura através de parafusos
com buchas metalicas embutidas. Regulador de piso, na cor
preta Cor do movel: preto ou carvalho atenas/similar ou
nogal sevilha/similar. O produto devera apresentar:

Caracteristicas dimensionais, requisitos de estabilidade,

USE
MOVEIS
/
NOVARA

02

R$1.400,00

R$ 2.800,00
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Mesa escritoério (para reuniao)

Descrigcdo/Caracteristicas minimas: Mesa de reunido em
MDF, revestida em laminado melaminico, com todas as
pecas de 40 mm devendo ser confeccionada como peca
Unica, constituida por duas colunas como pedestal fixada a
um quadro retangular horizontal na parte central do tampo,
com dimensdes de 750 x 1.800 x 1.000 mm (AxLxP). Tampo
duplo sendo de MDF com espessura de 40 mm, revestida
com laminado melaminico de baixa pressdo. Os bordos retos
encabecados com fita borda na espessura do tampo e na cor
do tampo, coladas pelo processo HOT-MELT. A fixacdo das
pecas em MDF entre si ou na estrutura através de parafusos
com buchas metalicas embutidas. Regulador de piso, na cor
preta Cor do movel: preto ou carvalho atenas/similar ou
nogal sevilha/similar. O produto devera apresentar:
Caracteristicas dimensionais, requisitos de estabilidade,
resisténcia e durabilidade, de acordo com a NR17. Garantia
minima: 5 anos

Marca do MDF: Duratex

USE
MOVEIS
/
NOVARA

04

R$1.300,00

R$ 5.200,00

12

Mesa escritorio (para reuniao)

Descricdo/Caracteristicas minimas: Mesa de reunido em
MDF, revestida em laminado melaminico, com todas as
pecas de 40 mm devendo ser confeccionada como “peca
Unica”, constituida por duas colunas como pedestal fixada a
um quadro retangular horizontal na parte central do tampo,
com dimensdes de 750 x 1.600 x 1.000 mm (AxLxP). Tampo
duplo sendo de MDF com espessura de 40 mm, revestida
com laminado melaminico de baixa pressdo. Os bordos retos
encabecados com fita borda na espessura do tampo e na cor
do tampo, coladas pelo processo HOT-MELT. A fixacdo das
pecas em MDF entre si ou na estrutura através de parafusos
com buchas metalicas embutidas. Regulador de piso, na cor
preta Cor do movel: preto ou carvalho atenas/similar ou
nogal sevilha/similar. O produto devera apresentar:
Caracteristicas dimensionais, requisitos de estabilidade,
resisténcia e durabilidade, de acordo com a NR17. Garantia
minima: 5 anos

Marca do MDF: Duratex

USE
MOVEIS
/
NOVARA

06

R$1.200,00

R$ 7.200,00
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viesa apolo (para Restaurante

Descrigdo/Caracteristicas minimas: Mesa para copa, com
700x700 mm e altura de 750 mm. Tampo em MDF, com
espessura de no minimo 25 mm, revestida com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Bordos
retos encabegados com fita borda na espessura do tampo e
na cor do tampo. Os apoios confeccionados com perfil
tubular (redondo) que devera ter 4” (101,6mm) de diametro
em chapa de aco #16 (1,5mm) de espessura, de ago carbono,
na cor preta. Todas as partes metalicas devem receber
tratamento anticorrosivo por fosfatizagcdao e acabamento em
pintura em pd epodxipoliéster na cor preta. Todas as
terminagbes aparentes das estruturas devem possuir
fechamento metdlico ou em material injetado. Laminados a
serem fornecidos em uma Unica cor. Cor do mével: preto ou
carvalho atenas/similar ou nogal sevilha/similar. O produto
devera apresentar: Caracteristicas dimensionais, requisitos
de estabilidade, resisténcia e durabilidade, de acordo com a
NR17. Garantia minima: 5 anos

Marca do MDF: Duratex

USE
MOVEIS
/
RAVENA

20

@L centralmoveis.ind.br

R$ 700,00

R$ 14.000,00

14

Mesa reuniao redonda (para Conciliagao)

Descricdo/Caracteristicas minimas: Mesa para copa, com
didametro de 1,20 em MDF, com espessura de no minimo 25
mm, revestida com laminado melaminico de baixa pressao
em ambas as faces. Bordos retos encabecados com fita
borda na espessura do tampo e na cor do tampo. Os apoios
confeccionados com perfil tubular (redondo) que devera ter
4” (101,6mm) de didmetro em chapa de aco #16 (1,5mm) de
espessura, de aco carbono, na cor preta. Todas as partes
metalicas devem receber tratamento anticorrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura em pd epdxipoliéster
na cor preta. Todas as terminagdes aparentes das estruturas
devem possuir fechamento metdlico ou em material
injetado. Laminados a serem fornecidos em uma unica cor.
Cor do movel: preto ou carvalho atenas/similar ou nogal
sevilha/similar. O produto devera apresentar: Caracteristicas
dimensionais, requisitos de estabilidade, resisténcia e
durabilidade, de acordo com a NR17. Garantia minima: 5
anos

Marca do MDF: Duratex

USE
MOVEIS
/
RAVENA

20

R$ 800,00

R$ 16.000,00
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espessura de no minimo 25 mm, dimensdes de 750 x 800 x
700 mm (AxLxP) com tampos de canto retos, sem gavetas,
com passafio. Fixado a uma estrutura de ago, constituida por
duas colunas com pedestal, soldado a um quadro retangular
horizontal fixado ao tampo. Tampo em MDF, com espessura
de 25 mm a 36 mm, revestida com laminado melaminico de
baixa pressdao em ambas as faces. Bordos retos encabecados
com fita borda na espessura do tampo e na cor do tampo. A
fixacdo das pecas em MDF entre si ou na estrutura através
de parafusos com buchas metdlicas embutidas. Todas as
partes metdlicas devem receber tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo e acabamento em pintura em pod
epoxipoliéster na cor preta. Todas as terminacdes aparentes
das estruturas devem possuir fechamento metdlico ou em
material injetado, na cor preta. Laminados a serem
fornecidos em uma Unica cor. Cor do moével: preto ou
carvalho atenas/similar ou nogal sevilha/similar. O produto
deverd apresentar: Caracteristicas dimensionais, requisitos
de estabilidade, resisténcia e durabilidade, de acordo com a
NR17. Garantia minima: 5 anos

Marca do MDF: Duratex

NOVARA

@L centralmoveis.ind.br

16

Mesa escritorio

Descri¢do/Caracteristicas minimas: Mesa revestida em MDF,
espessura de no minimo 25 mm, dimensdes de 750 x 1200 x
700 mm (AxLxP) com tampos de canto retos, com gavetas, o
gaveteiro devera possuir medidas padrdo de gaveteiro fixo.
Medidas aproximadas: L=400mm x A=350mm x P = 440mm,
com passa-fio. Fixado a uma estrutura de aco, constituida
por duas colunas com pedestal, soldado a um quadro
retangular horizontal fixado ao tampo. Tampo em MDF, com
espessura de 25 mm a 36 mm, revestida com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Bordos
retos encabecados com fita borda na espessura do tampo e
na cor do tampo. A fixagdao das pegas em MDF entre si ou na
estrutura através de parafusos com buchas metalicas
embutidas. Todas as partes metalicas devem receber
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdao e acabamento em
pintura em pd epoxipoliéster na cor preta. Todas as
terminacdes aparentes das estruturas devem possuir
fechamento metalico ou em material injetado, na cor preta.
Laminados a serem fornecidos em uma unica cor. Cor do
moével: preto ou carvalho atenas/similar ou nogal
sevilha/similar. O produto devera apresentar: Caracteristicas

USE
MOVEIS
/
NOVARA

40

R$ 800,00

R$ 32.000,00

@ +55 62 3414-2100
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Marca do MDF: Duratex

17

Mesa escritorio

Descrigdo/Caracteristicas minimas: Mesa revestida em MDF,
espessura de no minimo 25 mm, dimensdes de 750 x 1200 x
600 mm (AxLxP) com tampos de canto retos, sem gavetas,
com passa-fio. Fixado a uma estrutura de aco, constituida
por duas colunas com pedestal, soldado no quadro central
(horizontal) fixado ao tampo. Tampo em MDF, com
espessura de 25 mm a 36 mm, revestida com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Bordos
retos encabecados com fita borda na espessura do tampo e
na cor do tampo. A fixacdo das pecas em MDF entre si ou na
estrutura através de parafusos com buchas metalicas
embutidas. Todas as partes metalicas devem receber
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em
pintura em pod epoxipoliéster na cor preta. Todas as
terminagbes aparentes das estruturas devem possuir
fechamento metalico ou em material injetado, na cor preta.
Laminados a serem fornecidos em uma unica cor. Cor do
movel: carvalho atenas/similar ou nogal sevilha/similar. O
produto deverda apresentar: Caracteristicas dimensionais,
requisitos de estabilidade, resisténcia e durabilidade, de
acordo com a NR17. Garantia minima: 5 anos

Marca do MDF: Duratex

USE
MOVEIS
/
NOVARA

60

R$ 600,00 |R$ 36.000,00

VALOR TOTAL DO GRUPO:

R$: 299.520,00

Valor Total da Proposta: RS$: 299.520,00 (Duzentos e noventa e nove mil quinhentos e vinte

reais)

Validade da proposta: 90 (noventa) dias.

@ +55 62 3414-2100

Av. Colombo Baiocchi Fitho, Qd. 03 Lt.01 s/n? - Residencial Tocantins Golanira - GO - CEP: 75370-000 - CNP 09.211.711/0001-80
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CARACTERISTICAS ESSENCIAIS: MATERIAS-PRIMAS, INSUMOS E

PROCESSOS BASICOS — USE MOVEIS:

MDP
MDP € a sigla de Medium Density Particleboard ou Painel de Particulas
de Média Densidade, uma nova geracdo de painéis de made ira
industrializada, que permitem obter um painel homogéneo, de
grande estabilidade dimensional e superficie plana e lisa.

Utilizamos o MDP BP que contém as duas faces revestidas
em laminado melaminico. O revestimento nas duas faces, €
um produto ainda mais vantajoso, pois pode dispensar
qualquer acabamento adicional, eliminando etapas na
fabricacdo de mdveis e outras pecas e economizando tempo.

Revestimento BP (baixa pressdo) e o processo onde o papel
decorativo (melaminico) € prensado sobre o painel de MDF ou MDP, sem a utilizacio de cola. O papel
melamico de baixa pressdo € estocado em ambiente climatizado, de forma a manter as propriedades da
resina.

Ap6s a impregnacao do papel com resina dd-se a montagem e o conjunto € levado a uma prensa plana
na qual sofre os efeitos de temperatura e pressao, fundindo o papel ao painel, originando o revestimento
BP.

Papel decorstive + mistura de resina
rmelaminica & urgia

Base MDF ou aglomerado

Algumas vantagens das Placas MDP:

Grande estabilidade dimensional;

Qualidade Constante;

Processo automatizado;

Nao propaga o fogo com facilidade;
Resistente a fungos e cupins;

80% de aproveitamento da arvore;

Permite boa usinagem;

Nio apresenta, rachaduras ou empenamento;
Produzido com madeira de reflorestamento.

0606 °

midwveis para escritdrios



PROPRIEDADES FISICO-MECANICAS E HIGROSCOPICAS - MADEPAN

E a resisténcia que um carpo de prova oferece quando
Resmibnca  ragdo  submetido a forgas de tras30 de sentido contrario,  kafiom? 41 35 51 | 25
i aplicadas perpendicularments 4s suas superficies
RissistnG E a resistincia que um corpo de prova, apoiado em
g ﬁ ﬂen.i]u suas extremidades, oferece quando sujeito a umna kgfiom? 184 163 143 | 122
it : fomga aplhicada em seu centro, at# a ruptura
E o incremento de espessura que um corpa de
Inchamento imdoimaol prova apresenta apos imersdo em dgua destilada a L Mdximo B
200C +/- 3°C durante 2 horas, por +/- 3 mmulos
- . E o quociente da relaclo entre massa .
Densidade (minima) A T i e P kgyimt® B15 | 595 575 SB5 | 555
E a ressténcia que um corpo de provia oferece
Resisténcia & tragdo guando submetido a uma forga de tracdo aplicada kegfferm? 102
superficial {mimimal perpendicularments ao plano da face, para promover o
arrangue oe determinada drea da camada superficial
£ a quantidade de dgua de um corpo de prova que
% S5all

Umidade £ gliminada par secagem 4 temperatura de 10%eC
+j= 2= atd atingir massa constants

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

Comprimento (mm)

Largura (mm)

Espessura (mm}

+ 0.3 entre chapas | + 0.2 na mesma chapa

Esquadro {(mm/m)

Maximao 2.0

Retilinidade (mmim)

Maximo 1.0

000
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PROPRIEDADES FISICO-QUIMICAS - MADEPLAC BP

NORMA DE
ENSAID METODOLOGIA UNIDADES LIMITES
REFERENC
UB Conforme texturas definidas
T -
ik el (Glossmeter 60°) entre as partes interessadas
Resisténcia & alta Classe 2 lefeito moderado)

emperatura

Padrdes unicolares: minimao 300

Resisténcia a abrasdo Ciclos Padries madeirados e fantasia minimo 70
Impacto - trinca MM Minimo 400
Resi ;
BSSENCH A Roerites Classe 3 (efeito leve)
manchadores
NBR 15761:2009
Porosidade Nivel 3 (pontos isolados)
Resisténcia ao
- Sem trincas

choque témico

Madeirados e fantasia/
Resisténcia ao risco M Unicolor clarg: minimo SN
Unicolor escuro: minimo 4N

Resisténcia ao vapor Nivel 2 (efeito moderado)

Agentes que causam manchas: acetona, dlcool etilico, mostarda, detergente, desinfetante, dgua, café
soldvel, leite em pé integral, 4cido acético, peréxido de hidrogénio, tinta de caneta, tinta de pincel
atomico, solu¢do de amdnia, batom vermelho, hidréxido de sédio, hipoclorito de sédio, PVPI, graxa de
sapato e acido citrico.

Higienizacdo de madeira MDP E MDF: Utilize sempre um pano levemente umedecido em solucéo
de sabdo neutro e d4gua. Em seguida, seque imediatamente com um pano seco.
Utilize 4lcool somente em caso de manchas, gordura ou cola.

N3o utilize esponja abrasiva

Proteja as pecas de madeira do calor, d4gua e raios UV.

PROCESSO DE FABRICACAO DO MDP

e ————

(— PEENPEE—

M- Go— &g i

5 Toras Descascador A0 Producdo de Secado Classificacio
plantadas 3¢ cCavacos particulas de particuias

Formacao B esf er Acabamento
go panel cont ech X tom lixadeira

0006 =
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MDF

O MDF (Médium Density Fiberboard) é uma chapa
fabricada a partir da aglutinagc@o de fibras de madeira com
resinas sintéticas em acdo conjunta de temperatura e
pressdo. A principal caracteristica desse tipo de painel é
sua grande estabilidade dimensional e excepcional
capacidade de usinagem, tanto nas bordas, quanto nas
faces. Com densidade adequada e perfeita homogeneidade
proporcionada pelas fibras, o painel de MDF pode ser
facilmente pintado e revestido, torneado, entalhado e
perfurado. Além disso, por ndo possuir nds, veios e
imperfeicdes tipicas de uma madeira natural, o painel tem
a vantagem de poder ser usinado de diferentes formas.

Algumas vantagens das Placas MDF:

Grande estabilidade dimensional;

Qualidade Constante;

Processo automatizado;

Nao propaga o fogo com facilidade;
Resistente a fungos e cupins;

80% de aproveitamento da arvore;

Permite excelente usinagem;

Nio apresenta, rachaduras ou empenamento;
Produzido com madeira de reflorestamento.

000
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PROPRIEDADES FISICO-MECANICAS E HIGROSCOPICAS

MADEFIBRA MADEFIBRA ULTRA

VALORES, ESPES

SURA (mm) ESPESSURA (mm)

VARIAVEIS

E a resisténcia que um corpe

Resisténtia de prova oferece quando E
a tracso submetido a forgasdetragio S
perpendicular de sentido cantrario, E. 66 6.1 56 51 |71 |82 76
(mirma) aplicadas perpendicularments
A5 suas superficies
£ a resistinna que um compo
Resisténcia a de prova, apoiado em suas [
flexdio estatica extrermidades, oferece quando ¥ 235 225 | 205 185 175 275 245 224
(minima) sujeito a uma forga aplicada &
em seu centro, até a ruptura
£ o mcremento de espessura
Que um corpo de prova §
apresenta apds mersao em ~N <
Inchamento 4gua destitada a 20°C & ~N 45 35130117 15 12 10 8 18 | 12 8 7
+/- 15C, durante 24 h, =
por +/- 15 minutos A
E o quociente da relacio - @
Dm."da’je entre massa e volume de £ Z 800 650 800 | 720|680 670
(minima) °4
um corpo de prova 2
Constante fisica que
wmode  SPTEAOImlerOds
{ o - = | 2 | S
az::;:fg;;e durante regime eldstico, no 2 N/A 127550] 25500 | 22450 1450 |19400| 27530 | 24475 | 23450
qual ndo ha alteracdo de suas
Caractensticas ongmnais
£ a quantidade de dgua de
um corpo de prova eliminada
Umidade por secagem a temperatura F 4aill N/A

de 1055C +/- 2o, até atingi
massa constante

0 MaDeFibra atende as especificacdes da norma NBR 15316/2 e as metodologias adotadas para venficacdo dos
valores sao as descritas na NBR 15316/3

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

VARIAVEIS

ESPESSURA s-02mm | +-03mm
COMPRIMENTO +/- 2.0 mm/m até o

E LARGURA NER 15316/3 maximo de 5,0 mmfm

ESQUADRO Maximo 2,0 mmim
RETILINIDADE Maximo L5 mm/m

0606 °
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PROPRIEDADES FISICO-QUIMICAS - MADEFIBRA BP E MADEFIBRA BP ULTRA (NBR 15761:2009)

Britho uB Conforme texturas definidas
{Glossmeter 60=) entre as paries interessadas
Resisténcia a alta temperatura Classe 2 (efeito moderado)
: : Padrdes unicolores: minimo 300
Resisténcia & abrasdo ficlos Padries madeirades e fantasia: minime 70
Impacto - tnnca M Minimo 400
HE".'HLEH"—_I&, o : Classe 3 (efeito leve)
agentes manchadores
Porosidade Nivel 3 (pontos isolados)
Resisténcia ao N Semn trincas

chogue térmico

Madeirados e fantasia
Resisténcia ao rsco N Unicolor claro: minimo SN
Unicolor escuro; minimo 4N

Resisténcia 2o vapor Nivel 2 {efeito moderado)

AGENTES MANCHADORES: acetona, dlcool etilico, mostarda, detergente, desinfetante, dgua, café
soldvel, leite em pé integral, 4cido acético, peréxido de hidrogénio, tinta de caneta, tinta de pincel
atomico, solucdo de amdnia, batom vermelho, hidréxido de sédio, hipoclorito de sédio, PVPI, graxa de
sapato e acido citrico.

HIGIENIZACAO DE MADEIRA MDP E MDF: Utilize sempre um pano levemente umedecido
em solugdo de sabdo neutro e 4gua. Em seguida, seque imediatamente com um pano seco.
Utilize dlcool somente em caso de manchas, gordura ou cola.

N3o utilize esponja abrasiva

Proteja as pecas de madeira do calor, d4gua e raios UV.

PROCESSO DE FABRICACAO DO MDF

BB B mim |

Producao Classthcacao Desfibrador Formacao

de cavacos e lavagem do painet

Pré-prensagem Prensagem Corte da esfriz to Acabamento Corte - medida

2004 0w

continua chapa master e clima A0 com lixadeira padronizada

mdveis para escritdrios



Comparagdes MDP e MDF

O MDP e o MDF € um produto ecologicamente correto que ndo utiliza madeiras da Amazoénia ou da
Mata Atlantica em sua fabricag@o, mas sim, madeiras provenientes de florestas plantadas, econdmica e
ecologicamente sustentaveis.

No Brasil, as espécies mais comuns utilizadas para produ¢do do MDP sdo o pinus e o eucalipto.

A utilizagdo de madeira oriunda de areas de reflorestamento manejadas de forma ambientalmente
correta, socialmente justa e economicamente vidvel é reconhecida por Selos Verdes outorgados por
certificadores internacionais.

DF.
’'m m " E E E B EEER ®

A i

Florestas Flantadas s Toras - Descascador s Producio sl Livagum de el Digeaint et Deslibrador e Encolagem
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A principal diferenca entre o MDP e o MDF é
que no painel de MDP sao utilizadas particu-
las de madeira em camadas, ficando as
mais finas na superficie e as mais delgadas no
miolo, ja no MDF, por sua vez, aglutinam-se
fibras de madeira. Porém, ambos sao
classificados como painéis de madeira de
média densidade.

PROCESSOS COMUNS PARA O MDP E MDF:

PECAS RETAS

CORTE (SECCIONADORA)
COLAR BORDA (ESQUADRA BORDA)
FURACAO (CENTRO DE FURACAO)
PRE-MONTAGEM / MONTAGEM

PECAS CURVAS

e CORTE (SECCIONADORA)
e USINAGEM (CENTRO DE USINAGEM)
e PRE-MONTAGEM / MONTAGEM
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midwveis para escritdrios



PERFIL PVC

Acabamento final da madeira € utilizado o perfil em PVC: Polyvinyl chloride (Policloreto de Vinila ou
cloreto de vinila ou policloreto de vinil), que € altamente resistente, de facil aplicacdo e manutengao.
Suas caracteristicas técnicas e qualidade favorecem seu uso nos mais variados tipos de méveis.

PROCESSO DE COLAGEM

Colada a quente pelo sistema hot-melt.

Hot-melt: sdo resinas termopldsticas, isentas de solventes que pela
acdo do calor tornam-se liquido para permitir sua aplicacdo. Apds
aplicado nas superficies a serem unidas, solidificam rapidamente,
desenvolvendo assim a resisténcia da colagem em segundos.
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LAMINADO PET (LAMIECCO)

E composto por PET: Polyethylene Terephthalate (Polietileno
Tereftalato ou Poli (Tereftalato de Etileno), pigmentos, auxiliar de
ancoragem, aditivos. E aplicado em revestimentos para marcenarias,
inddstria moveleira, entre outras.

Vantagens:

Ecologicamente correto

N3ao apresenta “amarelamento”

Resistente ao impacto

Alta resisténcia a produtos quimicos
Estabilidade dimensional

Facilidade de corte

Barreira contra mofos e cupins

Barreira contra umidade e gordura

Nao propicia a proliferacio de fungos e bactérias
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ACO

Liga de ferro-carbono que contém de 0,008% a 2% de carbono. Possui na sua composi¢do apenas
quantidades limitadas de carbono, silicio, manganés, cobre, enxofre e foésforo. O carbono é elemento
mais importante depois do ferro, sendo o elemento determinante das propriedades mecanicas do aco. A
quantidade de carbono define o tipo de ago, conforme se denomina na industria, em doce ou duro.

Em regra geral, quanto maior o teor de carbono do ago, maior € sua dureza e menor sua ductilidade.

O tipo utilizado na producao dos mdveis € o baixo carbono que: possui baixa resisténcia e dureza e alta
tenacidade e ductilidade. E usindvel e solddvel, além de apresentar baixo custo de producdo. Geralmente,
este tipo de aco ndo € tratado termicamente.

TIPOS DE CHAPA DE ACO
1. Chapa laminada a quente

* Produzidas a alta temperatura — acima de 900° C;

* Destina a produgdo de chapas grossas.

2. Chapa laminada a frio
*  Produzidas a baixa temperatura — abaixo de 100° C;
* Destina a produgao de chapas finas e maior controle de espessura;

*  As chapas laminadas a frio sdo produzidas a partir de bobinas laminadas a quente.
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3. Chapa galvanizada

Recebe esse nome apds passar por um processo chamado de galvanizagdo no qual recebe uma
blindagem com metais nobres, normalmente o zinco. Apds passar por esse procedimento a chapa
aumenta sua durabilidade e resisténcia e pode ter diferentes combinacdes de espessura, largura e peso,
de acordo com as necessidades do cliente e de onde ela serd empregada.

Esse material é utilizado em nossos produtos que possui contato mais préximo do chdo (Biombo
e Piso Teto), a chapa galvanizada possui maior resisténcia contra corrosdo (ferrugem/oxidacao).
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ESPECIFICACOES GERAIS DO ACO

Composigoes Quimicas e
Propriedades Mecanicas dos Agos

SAE 1006 / 1020
ACO COR / SAC
ACO CIVIL

ASTM A-36

ACO ZAR 230 / 550

Compasicdes Quimicas
S

MATERIAL | (méx) | (méx)

SAE1006 | 008 | 010

SAE1010 | 0,13 | 0,10
USHSAC 300 | 0,18 | 1,50
COR 420 017 | 035
usicivit 300 | ©.25 | 1,50

ASTM-A36 | 025 | 040 7 _ | *400 - 550 |
Convencoes de simbolos: Si = Silicio
* LE = Limite de Escoamento Mn = manganés
** LR = Limite de Resisténcia P = Fésforo
CP = Alongamento - base de medida (mm) S = Enxofre
Ae = Alongamento {36} Cu = cobre
C=Carbono Cr=Cromo
CHAPAS PLANAS
m Peso aproximado Peso aproximado Dimensoes omp——E
| MSG | mm | kaim ka/m® __Nominais pitha
£} 0,30 2,34 1% 1,20 943 pel | mm i
28 038 297 16 1,50 11,79 144 6,30 43 51
26 045 3,53 15 1,80 14,15 516 a.00 6288
24 0,60 471 14 200 1570 B 9,50 T46R
22 0,73 549 13 2,25 1768 142 12,50 98,25
20 | ooo 7,06 12 | 285 20,80 s/8 | 16.00 125.76
TN NS | N -
16 1,50 11,78 9 3,75 29,48 Tis 2240 128,06
14 | 190 14,92 8 | 425 340 LA ol 19639
7 4,50 35,37 1V 11,50 249,55
N6 | 475 3734 1% | 37,50 28475
L. 5,00 39,30 1% 44,45 349,37
F 50,80 190,28
2% 63,50 494911
3 76,20 598,93
3 5B.90 G98,75
4 101,60 TREaT
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TUBOS
Os tubos de ago carbono possuem diversos didmetros externos, internos e espessuras. Com varios
formatos: quadrados, redondos, oblongos, retangulares e entre outros.

Rolos de solda .
/

CORTE LATERAL
DA CHAPA

PARA A SOLDAGEM
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Aspectos Gerais

Tubos executados nas seguintes secdes: circular, quadrada, retangular e oblonga, com espessura
uniforme de acordo com a NBR 6591 / DIN 2398.

Processo de fabricacao

Tubos formados em perfiladeiras a frio com solda longitudinal por processo de alta frequéncia — ERW-
HF. Possui aplicacdes diversas, entre elas a inddstria moveleira. Os tubos sdo protegidos por uma
camada de 6leo antiferruginoso.

Comprimento

Os tubos sdo fornecidos em comprimento padrao de 6000mm.

TUBO INDUSTRIAL REDONDO

W 3 i Sl

y

(o DY LN SO &

Raio nao considerado

Diametro (d) Espessura (e)
Pol ‘ mm
172" 12,70
5/8” 15,87
3/4" 19,05
7/8” 22,20
17 25,40
1.1/4” 31,75 1,20/
1.1/2” 38,10 1,50/
27 50,80 1,90
2.3/8” 60,33
2.1/2” 63,50
3” 76,20
3.1/2” 88,90
4” 101,60
5” 127
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TUBO INDUSTRIAL RETANGULAR

a

X1 ﬂ_

: Tr T
3| . _i __________ | Y b.!

§ |

xl

Raijo nao considerado

Dimensoes (a x b) Espessura (e)
mm mm
30 x 20
40 x 20 1,20/
50 x 20 1,50/
50 x 30 1,90
60 x 40
70 x 30
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TUBO INDUSTRIAL QUADRADO

:y
1| —— : — S
o
: A—
| 7
i} a
Raio nao considerado

Dimensdes (a x a) Espessura (e)
mm mm
25x25 1207
30 x 30
1,50/
60 x 60 1.90
80 x 80 ’

TUBO INDUSTRIAL OBLONGO

a

s Sttt EEEEE

Diametro Nominal (a x b) ‘ Espessura (e)
mm ‘ mm
16 x 30 1,20/
1,50/
29 x 58 1.90
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PROCESSOS BASICOS - ACO

PROCESSOS ACO — CHAPA PLANA

CORTE / APARAR / PUNCIONAR
ESTAMPAR / PONCAR / FURAR
DOBRAR

SOLDAR (MIG / ELETRO-FUSAO)

PROCESSOS ACO - TUBOS

CORTE / TIRAR REBARBA
PONCAR / FURAR
DOBRAR

SOLDAR (MIG)
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TINTA EM PO (A BASE DE RESINAS EPOXI)

Para condicdes especificas de mercado onde se exige tintas
isentas de metais pesados, utilizamos as tintas da WEG que
desenvolveu a s tintas em p6 Politherm W-Eco.

A linha Politherm W-Eco atende a norma européia RoHs e a
NBR NM 300-3:2004 no quesito isen¢do de metais pesados.

Vantagens da tinta em p6:

* Naio contém solventes; baixo risco de incéndio

* Nio requer preparagdo; apresenta-se pronta para uso

* Excelente qualidade de acabamento

* Na maioria dos casos aplica-se em uma s6 demao; dispensa o uso de tinta fundo
* Possui alta resisté€ncia quimica com excelentes propriedades

* Praticamente nio existe perda de material, pois quase todo o pd que ndo adere a peca é
reaproveitado, obtendo-se um rendimento aproximado de 98%

* Baixo impacto ambiental. Ndo geram poluentes

* Economia de tempo; assim que as pecas resfriam apds o forneio ja podem ser manuseadas.

PROCESSO PINTURA EPOXI

Componentes metdlicos: Acabamento de superficie pintado. Recebe pré-tratamento realizado em 05
(cinco) estagios, que compreendem desengraxe alcalino®, enxague* com dgua deionizada, repeti¢ao do
enxague* com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos desengraxantes
das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento
nanoceramico* com o objetivo de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagao.
Para finalizar o pré-tratamento é realizado enxague* utilizando dgua deionizada com o objetivo de
eliminar o 4cido fluorzirconico das pecas tratadas no estdgio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas
passam por forno de secagem, a aplicacio da tinta é realizada pelo processo de deposicao eletrostitico
com polimerizacio em estufa.

# Detalhes de todo o processo estdo descritos no seguinte procedimento: PO 034 — PRE-TRATAMENTO E PINTURA ELETROSTATICA.
Documento disponivel em versdo eletronica no GED a partir da pdgina 04.

HIGIENIZACAO DE METAIS

O método de limpeza mais recomendado é a lavagem regular da camada, utilizando solucdo de dgua
morna e detergente neutro.

Todas as superficies metalicas devem ser limpas utilizando um pano macio ou a parte lisa da esponja.
Amoniacos ou produtos mais fracos devem ser utilizados para o caso da superficie apresentar manchas
fortes, causadas pela polui¢cdo atmosférica.

Nao utilize abrasivos ou produtos de limpeza que contenham acetona, éter ou alcool.

Recomenda-se a limpeza de 3 em 3 meses. Em locais com alto indice de poluicdo atmosférica, a
frequéncia de limpeza deve ser mensal.
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TINTA LIQUIDA PU (Poliuretanica)

Sdo tintas compostas por dois componentes: Componente “A”,
que ¢ a tinta que contém resinas que reagem com o Componente
“B” (Endurecedor PU), formando assim a tinta PU.

COMP. A + COMP.B=C
TINTA + ENDURECEDOR PU = TINTA POLIURETANICA

As tintas PU podem ter as mais variadas caracteristicas, sendo as mais comuns:

Boa resisténcia quimica;

Boa dureza;

Boa resisténcia ao “amarelamento’;

Secagem rdpida (em comparagdo com outros sistemas de cura por reacdo quimica);
Aplicacdo exige cuidados especiais;

Sao recomendados para aplicagdo sobre MDF.

MISTURAS — PINTURA PU
Antes de fazer aplicacdo deve ser realizado a mistura dos produtos componentes, conforme segue:

Mistura para o PRIME = Catalisador + Diluente
Mistura para a TINTA PU = Catalisador + Diluente

Cada mistura recebe propor¢des diferentes de cada produto que € indicada pelo fabricante.

PROCESSO BASICO — PINTURA PU
A aplicacdo deve ser seguida rigorosamente para que a qualidade seja garantida, ver etapas necessarias:

e Efetuar primeira “lixaco” na peca crua, usar lixa n° 220 (nfo forcar lixadeira na peca);

e Aplicar 1* demio de PRIME,;

e Colocar peca para secar, aguardar no minimo 35 a 40 minutos;

e Efetuar segunda lixacdo (pds-aplicacdo de PRIME), usar lixa n® 320 (lixagdo mais leve);

e Aplicar 2* demao de PRIME,;

e Colocar peca para secar, aguardar no minimo 35 a 40 minutos;

e Aplicar tinta (seguir orientagdes do fornecedor — método de aplicacio da tinta);

e Colocar peca para secar, aguardar no minimo 04 horas (este tempo de espera ja estd acelerado
por conta da exposi¢ao das pecas ao ambiente manipulado com luzes). Quando néo h4 aplicacio
de luzes na peca, a espera deve ser de até 12 horas.

IMPORTANTE:

e Nao confundir a pintura PU com pintura UV.

e Nossa pintura PU padrao nio contempla aplicagao de verniz e/ou seladora (somente em casos
excepcionais em que o retorno comercial/financeiro seja plausivel).

e Sempre ¢ importante lembrar para a equipe comercial, que na hora da vender produtos em MDF
pintado, estar ciente das etapas necessdrias para aplicacdo da pintura, pois para obter uma boa
garantia faz-se necessdrio seguir todo o procedimento (que naturalmente é mais demorado e
complexo que o processo para o0 MDP).
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TECIDO POLIESTER

Tecido utilizado nos divisores de mesa, ¢ 0 mesmo tecido usado
nas cadeiras para escritério possibilitando a combinagdo de
cores em relacdo ao mobilidrio e as cadeiras. Sua composicao é
cem por cento (100%) poliéster com gramatura 330 g/m2 + 5%.

ACESSORIOS

PONTEIRAS:

Proporcionam protecio ao usudrio, pois a mesma serve como
acabamento nas extremidades de tubos. Podem ser encaixadas
envolvendo a parte externa dos tubos (Ponteiras Externas),
ou pela parte interna dos mesmos (Ponteiras Internas).

SAPATAS
Possibilitam protecdo e nivelamento com o piso de cada cliente.
Acabamento nas extremidades de tubos, chapas e entre outros.
Enroscada na estrutura através de rebites de repuxo com rosca
interna.
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REBITE REPUXO COM ROSCA INTERNA
Destinado a criar facilmente rosca em furos de tubo e chapas de ago, € utilizado em varios mdveis.
Confeccionado em ago de baixo carbono.

i
& | 1. FURRI A CIAPA CONPOIME WRLORES INDIGADOS MAS TADELAS § ROSGUIAN D
RERIVE %0 WAL 0 FERTIASSNTA DI MORTRA
2. BNFROCLUIA O NERITE MO FLSEL
1 PUOE M, LOWLTUDRAL PARA BETALAR O FERITE
Y A, CLEATSOUIE © REITE D0 MARDNIL (4 FEANAKCNTA
R 5. BEEITE OF ROSCA APLICAD
B, MOMIE O CUTRD OOMPONENTE 40 RESITE DI PARARLES

‘E" l:!J =il “'—”_'
W

5

1

REBITE REPUXO DE ALUMINIO (POP)
Com a finalidade de fixar pecas a outras através de furos, e muito utilizado em nossos moveis,
principalmente na carteira escolar. Confeccionado em alumino.
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SISTEMA MINIFIX

Uso universal na montagem de moveis, trata-se de um sistema inovador para uma montagem pratica e
agil que, além de trazer flexibilidade, permite que o mobilidrio seja desmontado e montado em outro
ambiente com facilidade e rapidez, além do acabamento e resisténcia.

)
] = | | -
@
1 2 3
FECHADURAS / TRANCAS

Trabalhamos atualmente com trés tipos de fechaduras conforme especificacdes abaixo:

O\// t | O

pS

X

PR n
‘ ¢ QL

3Cremona (tranca simultanea
( ) 2: Para gaveteiro uma aba 1: Fechadura simples
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DOBRADICAS (ABERTURA 110° E 270°)

110°

Angulo de abertura 110°. Regulagem tridimensional independente e fenda g H‘L

combinada que permite a utilizagdo de chave de fenda convencional e/ou N\ ]

Philips. E indicada para portas com espessura igual ou superior a 18 mm. ,,;b\
e TN
'/Q_v'}\ ey

270°

Dobradica especialmente destinada a aplicacdo em moveis para

escritdrio e instalagdes comerciais. Pode apresentar um angulo P

de abertura de até 270 graus dependendo do mével, indicada = >

para portas com espessura de 18mm. g

Possui fixagao lateral com calco de altura de Smm, aumentando o
espaco interno util, evitando acidentes por ndo ter cantos vivos h S
permitindo diversas regulagens. Proporciona grande resisténcia, pois é fabricada em
zamak!.

PUXADOR
Com formato concavo € medindo 110mm, € feito em Zamak!.

- Composi¢cdo do ZAMAK: Zink-Aluminium-Magnesium-Kupfer (zinco, aluminio, magnésio e cobre,
em alemao, respectivamente).

CORREDICAS

Composta por rolamentos em resina de nylon que garantem um deslizamento
suave, permite ficil introdugdo, retirada e abertura da gaveta, sua furacido ¢é
compativel com varias op¢des de montagem.

Corredica telescopica de abertura total com prolongamento do curso
variavel conforme seu comprimento nominal. Deslizamento com esferas de
aco, peca unica de montagem lateral, autotravante fim de curso com travas
que permitem a retirada da gaveta.
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CARACTERISTAS DAS ESTRUTURAS DAS MESAS POR LINHA

LINHA IMPERIA
IMPERIA PAR ESTRUTURAS DAS MESAS

Estruturas: 02 estruturas laterais com formato trapezoidal, tipo pé painel, em madeira MDF com 18 mm
de espessura medindo aproximadamente 600x720 mm. Abas laterais em madeira MDF de 25 mm de
espessura medindo aproximadamente 150x670 mm, fixadas ao painel de 18 mm com angulo de 135°,
com acabamento em tinta especial gofrato. No travamento inferior colocacdo de chapas com rebites de
repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de nivel.

LINHA PRESIDENTE
PRESIDENTE PAR ESTRUTURA MESA COM COURO

L

Estrutura metdlica em tubo de ago secdo retangular 20x40 mm em chapa # 18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), em formato de “C”. Na parte inferior colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptacdo
de reguladores de nivel. Chapas de acabamento que sdo soldadas nas extremidades dos tubos,
confeccionadas em aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
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PRESIDENTE PAR ESTRUTURA RACK

L

Estrutura metdlica em tubo de ago secao retangular 20x40 mm em chapa # 18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), em formato de “C”. Na parte inferior colocac@o de 04 rodizios (02 com trava e 02 sem trava)
fixados com rebites de aluminio POP. Chapas de acabamento que sdo soldadas nas extremidades dos
tubos, confeccionadas em aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).

PRESIDENTE ESTRUTURA MESA AUXILIAR VIDRO

N * N % v N

| AL

03 chapas verticais soldadas entre si, confeccionadas em ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo),
chapa de apoio em aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), suporte da sapata confeccionado em tubo|

de secdo retangular 30x20 #18 (1,20 mm) de espessura ml’nimo.l()2 suportes de fixacdo do vidro ¢
superficie confeccionado em ferro chato 1.1/2x1/4”.
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LINHA RAVENA
RAVENA - PAR DE ESTRUTURAS

PO RNyt tiR s Rl e g g i st R QB F strutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo), formando 02colunas paralelas em forma de pértico distanciadas entre si em 120
mm, cada coluna possui um reforco interno de chapa dobrada em formato de “U” em aco #18, a colunaj
maior recebe rebites de repuxo rosca interna.lcom fechamento lateral externo e interno removiveis pare
passagem de fiacdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura(minimo).

RAVENA - COLUNA DE CANTO

Estrutura central em chapa de agco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, formando 01 canal|
para passagem de fiac@o, apoio para superficie e suporte para sapata em chapa cortada em ago #16 (1,50
mm) de espessura (minimo), suporte do click confeccionado em chapa de aco #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo).JJFechamento frontal removivel em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de
espessura (minimo),

Colocacdo de rebite de repuxo de aco para adaptacdo de

regulador de nivel

ULs Je
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RAVENA/ RAVENA LIGHT - PE PEQUENO

Estrutura vertical em chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido
utilizagdo de perfil de aco fechado, formando O2colunas paralelas em forma de pértico distanciadas entre
si em 120 mm,lcada coluna possui um reforgo interno de chapa dobrada em formato de “U” em ago #18.
Fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de agco #22
(0,75 mm) de espessura (ml’nimo).l

RAVENA - CALHA ESTRUTURAL

-

Calha estrutural para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de|
energia, 16gico e telefénico, em chapa de aco, fixacdo as estruturas laterais e central da mesa através de
rebites de repuxo e parafusos de aco, medindo 120 mm de altura aproximadamente,Jcom suporte pare
tomada em chapa de aco fixados nas calhas através de encaixe.
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LINHA RAVENA LIGHT
RAVENA LIGHT PAR DE ESTRUTURAS MESAS STAFF

PR N syt R e R g g i snt R QR strutura vertical em chapa dobrada de agco #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo), formando 02colunas paralelas em forma de pértico distanciadas entre si em 120
imm, cada coluna possui um reforgo interno de chapa dobrada em formato de “U” em ago #18, a coluna|
maior recebe rebites de repuxo rosca interna.lcom fechamento lateral externo e interno removiveis para
passagem de fiacdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura(ml’nimo).I

RAVENA LIGHT COLUNA DE CANTO

Estrutura central em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, formando 01 canall
para passagem de fiacdo, apoio para superficie e suporte para sapata em chapa cortada em aco #16 (1,50
mm) de espessura (minimo), suporte do click confeccionado em chapa de aco #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo).flFechamento frontal removivel em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de
SN ERenmiImgl Colocacdo de rebite de repuxo de aco para adaptacio de regulador de nivel
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RAVENA LIGHT/NOVARA CALHA HORIZONTAL

Calha horizontal: para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, 16gico e telefénico, os encaixes para solugdes elétrica e 16gica ja sdo estampadas na préopria
calha, que é confeccionada em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada ao painel
frontal através de parafusos atarraxantes.

RAVENA LIGHT ESTRUTURAS MESAS DE REUNIAO / MESAS DE CANTO/CENTRO

1

Estruturas laterais verticais em formato tubulares de 4 (101,60 mm) de didmetro, em ago #14 (1,90mm)
de espessuras, na parte inferior central sdo soldados suporte para sapata confeccionados em tubo se¢ao|
retangular #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), e sdo fixados rebites de repuxo para receber
reguladores de nl’vel.IC ada estrutura possui duas “esperas’” para receber as travessas em chapa de aco
dobrada em formato de “C” #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). INENRGEN S R TOR b €T BT e
de repuxo.

RAVENA LIGHT TRAVESSAS P/ MESAS DE REUNIAO

Travessas horizontais em tubo de ago com secdo retangular 60x40 mm em chapa #16 (1,50 mm) de
espessura, em suas extremidades possui recorte tipo “boca de lobo” para melhor encaixe nas estruturas.
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LINHA NOVARA
NOVARA COLUNA DE CANTO

Estrutura central em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, formando 01 canal,
para passagem de fiac@o, apoio para superficie e suporte para sapata em chapa cortada em ago #16 (1,50
mm) de espessura (minimo), suporte do click confeccionado em chapa de aco #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo).fFechamento frontal removivel em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de
EHUSNB el Colocacdo de rebite de repuxo de ago para adaptacdo de regulador de nivel

NOVARA PAR PE PAINEL

02 (duas) estruturas em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdao em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de Imm de espessura, colada
a quente pelo sistema hot-melt. Colocacdo de rebite de repuxo de aco para adaptacdo de regulador de
nivel
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LINHA NAPOLI
NAPOLI TRAVESSAS P/ PLATAFORMAS

Duas travessas horizontais em tubo de aco com se¢do quadrada 60x40 mm em chapa #16 (1,50 mm) de
espessura.

NAPOLI CAVALETES

Cavaletes que fazem a sustentacio das superficies através de SUERCIURERRYS tile LRGSR olo)s [SR:Too R0l
secdo quadrada 60x60 mm em ago #16 (1,50 mm) de espessura, em cada tubo é soldado um suporte para
sapata que recebe reguladores de nivel, sdo confeccionados em tubo secao retangular 30x20 #18 (1,20
mm) de espessura (minimo).luma travessa horizontal em tubo de aco com sec¢ido quadrada 60x60 mm|
em aco #16 (1,50 mm) de espessura, suportes de fixacao a superficie confeccionados em formato de “L”’
em aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo).

Nas “esperas” sdo fixados rebites de repuxo.
Quando as plataformas possuem dimensdes maiores, sdo confeccionados cavaletes com estrutura similar
que ficam posicionadas no centro da plataforma.
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NAPOLI PAR CAIXAS TOMADA / CALHA BANDEJA / 04 CANALETAS

Caixas para tomada composta por quadro metdlico e tampa em aluminio extrudado ambos sao|
comprados em fornecedor parceiro.ISuporte para tomada, bandeja e canaletas e suporte para canaletas
sdo confeccionados todos em aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), cada um destes componentes
pEIE RNttt Componentes fixados sob as superficies permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, 16gico e telefonico.

NAPOLI ESTRUTURA BALCAO DAS PLATAFORMAS
Estruturas de sustentacdo dos balcdes das plataformas, duas colunas verticais em tubo de aco com se¢ao
quadrada 60x60 mm em ago #16 (1,50 mm) de espessura, em cada tubo sdo soldadas chapas de fixacao

ao balcao, confeccionados em ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), para montagem sao utilizados
arruelas, rebites, parafusos M6 e sextavados.

NAPOLI SUPORTE DIVISOR DAS PLATAFORMAS

Estruturas de sustentacdo dos divisores das plataformas, duas colunas verticais em tubo de aco com
se¢do circular 1/2" e 3/4" (12,70 mm e 19,05 mm) de didmetro e 1,20 mm de espessura. Duas chapas
cortadas em aco #14 (1,90mm) de espessura (minimo). A fixacdo é feita através de parafusos
atarraxantes.
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LINHA TURIM
TURIM MAOS FRANCESAS

\ . i

- |

Maos francesas confeccionadas em aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobradas em formato
especifico para encaixe nas cremalheiras de biombo.

LINHA ACESSORIOS / COMPLEMENTO
ACESSORIOS / COMPLEMENTO MAOS FRANCESAS P/ DIVISOR DE MESA

Maos francesas confeccionadas em aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobradas em formato de
“L”, refor¢co em chapa cortada também em ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). Montagem feita
através de parafusos atarraxantes, M6 e buchas metélicas.

ACESSORIOS / COMPLEMENTO ESTRUTURA P/ CONEXOES

b3 . —
L L I L-= Y i =

Estrutura central em acgo tubolar 4” (101,60 mm) de diametro e espessura 1,90 mm (minimo). Suporte
de sapata confeccionado em tubo de aco secdo retangular 30x20 mm #18 (1,20 mm) de espessura

(mfnimo).ISuporte de fixacdo do apoio da superficie confeccionada em ferro chato de 1x1/4”, apoio da
superficie confeccionada em chapa cortada 5 mm de espessura
A fixagdo ¢é feita através de parafusos M6 e buchas metalicas.
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LINHA ESCOLAR

Estrutura em aco tubolar secdo retangular 50x30 mm #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), chapa
dobrada para sustentacdo e suporte de livros em aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Nas
extremidades colocacdo de ponteiras e na parte inferior rebites de repuxo para receber niveladores de
nivel.

LINHA REFEITORIO

04 estruturas em “U” ligadas de duas em duas, com travamento através de outra estrutura em “U”
invertido, em tubo de aco com se¢do redonda 1 %4 em chapa #14 (1,90 mm) de espessura, soldadas pelo
processo MIG. Tendo um refor¢o com tubo de seccdo retangular soldada entre dois tubos circulares, na
parte de baixo da estrutura. Em suas extremidades a estrutura recebe ponteiras externas para melhor
acabamento e na parte inferior da estrutura recebe rebites de repuxo para colocacdo de niveladores de
nivel.
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LINHA: IMPERIA
MESA REUNIAO

Dimensdes:

900 mm a 1100 mm (Profundidade)
1800 mm a 2700 mm (Largura)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Engrosso: Em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt. Sdo parafusados na superficie através de parafusos atarraxantes.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: 02 estruturas laterais com formato trapezoidal, tipo pé painel, em madeira MDF com 18 mm
de espessura medindo aproximadamente 600x720 mm. Abas laterais em madeira MDF de 25 mm de
espessura medindo aproximadamente 150x670 mm, fixadas ao painel de 18 mm com angulo de 135°,
com acabamento em tinta especial gofrato. No travamento inferior colocacao de chapas com rebites de
repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de nivel.

Todos os componentes sio ligadas entre si pelo sistema minifix (bucha, parafuso M6x13 e tambor),
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos varias vezes sem perder a qualidade.
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LINHA: IMPERIA
MESA AUXILIAR

Dimensoes:

550/ 800 mm (Profundidade)
1350 mm (Largura) \

700 mm (Altura) ~

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Estrutura: 02 estruturas laterais com formato trapezoidal, tipo pé painel, em madeira MDF com 18 mm
de espessura medindo aproximadamente 600x720 mm. Abas laterais em madeira MDF de 25 mm de
espessura medindo aproximadamente 150x670 mm, fixadas ao painel de 18 mm com angulo de 135°,
com acabamento em tinta especial gofrato. No travamento inferior colocacio de rebites de repuxo de
aco para adaptacio de reguladores de nivel.

Todos os componentes sdo ligadas entre si pelo sistema minifix (bucha, parafuso M6x13 e tambor),
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos varias vezes sem perder a qualidade.
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LINHA: IMPERIA
MESA CANTO/CENTRO

Dimensdes:
600 mm e 1000 mm (Profundidade) —
600 mm e 1000 mm (Largura)
380 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Engrosso: Em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt. Sdo parafusados na superficie através de parafusos atarraxantes.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: 02 estruturas laterais com formato trapezoidal, tipo pé painel, em madeira MDF com 18 mm
de espessura medindo aproximadamente 503x345 mm. Abas laterais em madeira MDF de 25 mm de
espessura medindo aproximadamente 150x305 mm, fixadas ao painel de 18 mm com angulo de 135°,
com acabamento em tinta especial gofrato. No travamento inferior colocacio de rebites de repuxo de
aco para adaptacdo de reguladores de nivel.

Todos os componentes siao ligadas entre si pelo sistema minifix (bucha, parafuso M6x13 e tambor),
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos varias vezes sem perder a qualidade.
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LINHA: PRESIDENTE
MESA PRESIDENTE

Dimensoes:

600 / 1000 mm (Profundidade) ’

1800 mm e 2200 mm (Largura)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Superficie com formato especial com lado reto de 600 mm de profundidade e lado curvo de
raio de 600 mm. Superficie com detalhe em couro natural preto.

Painel frontal: Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, em todo seu perimetro.

Estrutura: Em tubo de aco secdo retangular 20x40 mm em chapa # 18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), em formato de “C”. Na parte inferior colocagido de rebites de repuxo de ago para adaptagdo
de reguladores de nivel. Chapas de acabamento que sdo soldadas nas extremidades dos tubos,
confeccionadas em ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Com painel em madeira MDP
(aglomerado) de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema tipo hot-melt, em todo seu perimetro, fixado na estrutura tubolar com funcio estrutural.

Todos os componentes sdo ligadas entre si pelo sistema minifix (bucha, parafuso M6x13 e tambor),
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos varias vezes sem perder a qualidade.
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LINHA: PRESIDENTE
MESA AUXILIAR VIDRO

Dimensdes: ~——
600 mm (Profundidade) -

900 mm (Largura)

740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em vidro incolor temperado e lapidado com 10mm de espessura, cortado em formato
especial, corte projetado para encaixar na superficie da mesa presidente.

Estrutura: 03 chapas verticais soldadas entre si através do processo MIG, confeccionadas em aco #18
(1,20 mm) de espessura (minimo), chapa de apoio em ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), suporte
da sapata confeccionado em tubo de secdo retangular 30x20 #18 (1,20 mm) de espessura minimo. 02
suportes de fixagdo do vidro a superficie confeccionado em ferro chato 1.1/2x1/4”. Discos em aluminio
polido, vistas e presilhas em aluminio extrudado, presilhas sdo fixadas nas chapas verticais através de
parafusos.
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LINHA: PRESIDENTE
RACK P/ APOIO

Dimensdes:

680 mm (Profundidade)
1270 mm (Largura)
740 / 814 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie superior: Em vidro incolor temperado e lapidado com 10mm de espessura, cortado em
formato especial, corte acompanha o mesmo desenho da superficie MDP. Discos e alongadores em
aluminio polido sdo fixados ao vidro através do processo de colagem UV, sdo fixados a superficie MDP
utilizando parafusos atarraxantes.

Superficie inferior: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro.

Painel frontal: Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, em todo seu perimetro.

Estrutura: Estrutura metélica em tubo de aco secdo retangular 20x40 mm em chapa # 18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), em formato de “C”. Na parte inferior colocacdo de 04 rodizios (02 com trava e 02
sem trava) fixados com rebites de aluminio POP. Chapas de acabamento que sdo soldadas nas
extremidades dos tubos, confeccionadas em aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Toda a estrutura
€ soldada através do processo MIG. Com painel e apoio CPU em madeira MDP (aglomerado) de 25mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-
melt, em todo seu perimetro, fixado na estrutura tubolar com fungio estrutural.

Todos os componentes sdo ligadas entre si pelo sistema minifix (bucha, paratfuso M6x13 e tambor),
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos varias vezes sem perder a qualidade.
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LINHA: RAVENA
MESA RETANGULAR

Dimensdes:

600 mm a 800 mm (Profundidade)
800 mm a 1600 mm (Largura)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: Possui 02 estruturas em a¢o em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando 02colunas paralelas em forma de pértico distanciadas
entre si em 120 mm, cada coluna possui um reforgo interno de chapa dobrada em formato de “U” em
aco #18, a coluna maior recebe rebites de repuxo rosca interna, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura(minimo).
Travamento superior do pértico em tubo de aco com secdo retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20
mm) de espessura (minimo). Em sua extremidade possui ponteira interna para melhor acabamento. Na
face inferior recebe um reforco de chapa dobrada em formato de “U” em ago #18.Travamento inferior
do pdrtico em chapa de ago estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. Toda a estrutura é soldada através do
processo MIG No travamento inferior colocacdo de rebites de repuxo de ago para adaptacdo de
reguladores de nivel.

Calha estrutural: para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, 16gico e telefénico, em chapa de aco, fixacdo as estruturas laterais e central da mesa através de
rebites de repuxo e parafusos de aco, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suporte para
tomada em chapa de aco fixados nas calhas através de encaixe.

Todos os componentes sdo ligadas entre si pelo sistema minifix (bucha, parafuso M6x13 e tambor),
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos varias vezes sem perder a qualidade.
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LINHA: RAVENA
MESA ORGANICA (L)

Dimensdes:

600 mm a 800 mm (Profundidade)

1200 / 1200 mm a 1600 / 1600 mm (Largura)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: Possui 02 estruturas em aco em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando 02colunas paralelas em forma de pértico distanciadas
entre si em 120 mm, cada coluna possui um reforgo interno de chapa dobrada em formato de “U” em
aco #18, a coluna maior recebe rebites de repuxo rosca interna com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura(minimo).
Travamento superior do pdrtico em tubo de aco com secao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20
mm) de espessura (minimo). Em sua extremidade possui ponteira interna para melhor acabamento. Na
face inferior recebe um reforco de chapa dobrada em formato de “U” em ago #18.Travamento inferior
do pértico em chapa de aco estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. Toda a estrutura é soldada através do
processo MIG. No travamento inferior colocacdo de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de
reguladores de nivel.

Estrutura central: em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, formando 01 canal
para passagem de fiac@o, apoio para superficie e suporte para sapata em chapa cortada em acgo #16 (1,50
mm) de espessura (minimo), suporte do click confeccionado em chapa de ago #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo). Fechamento frontal removivel em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de
espessura (minimo). Estruturada por dois tubos ovais de aco com se¢do oblonga 29x58 mm em chapa
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Colocacdo de rebite de repuxo de agco para adaptacdo de
regulador de nivel

Calha estrutural: para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, 16gico e telefonico, em chapa de aco, fixac@o as estruturas laterais e central da mesa através de
rebites de repuxo e parafusos de aco, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suporte para
tomada em chapa de aco fixados nas calhas através de encaixe.

Todos os componentes sdo ligadas entre si pelo sistema minifix (bucha, parafuso M6x13 e tambor),
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos varias vezes sem perder a qualidade.
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LINHA: RAVENA

MESA PENINSULA L)
Dimensoes:

600 mm a 800 mm (Profundidade)
1400/1800 mm a 1800/1400 mm (Largura)
740 mm a 750 mm (Altura)

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25

mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: Possui 02 estruturas em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de aco
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando O2colunas paralelas em forma de pértico distanciadas
entre si em 120 mm, cada coluna possui um reforgo interno de chapa dobrada em formato de “U” em
aco #18, a coluna maior recebe rebites de repuxo rosca interna, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura(minimo).
Travamento superior do pdértico em tubo de aco com secao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20
mm) de espessura (minimo). Em sua extremidade possui ponteira interna para melhor acabamento. Na
face inferior recebe um reforco de chapa dobrada em formato de “U” em ago #18.Travamento inferior
do pértico em chapa de aco estampada no formato de arco, em chapa de agco #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. Toda a estrutura € soldada através do
processo MIG. No travamento inferior colocacdo de rebites de repuxo de agco para adaptacdo de
reguladores de nivel.

Estrutura pé pequeno: vertical em chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo
sendo permitido utilizacdo de perfil de ago fechado, formando 02colunas paralelas em forma de portico
distanciadas entre si em 120 mm, cada coluna possui um reforco interno de chapa dobrada em formato
de “U” em aco #18. Fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa
dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior e inferior do pértico em
tubo de ago com secdo retangular 30x20 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). No
travamento inferior colocacao de rebites de repuxo de ago para adaptacdo de reguladores de nivel.

Estrutura central: em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, formando 01 canal
para passagem de fiac@o, apoio para superficie e suporte para sapata em chapa cortada em ago #16 (1,50
mm) de espessura (minimo), suporte do click confeccionado em chapa de aco #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo). Fechamento frontal removivel em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de
espessura (minimo). Estruturada por dois tubos ovais de aco com se¢ido oblonga 29x58 mm em chapa
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Colocacdo de rebite de repuxo de agco para adaptacdo de
regulador de nivel

Calha estrutural: para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, 16gico e telefénico, em chapa de aco, fixacdo as estruturas laterais e central da mesa através de
rebites de repuxo e parafusos de aco, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suporte para
tomada em chapa de aco fixados nas calhas através de encaixe.
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LINHA: RAVENA
MESA REUNIAO ARQUEADA

Dimensdes:

1000 / 1200 mm (Profundidade)

2000 mm a 4200 mm (Largura)

06 a 14 pessoas (Quantidade de lugares)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: Possui 02 estruturas em aco em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando O2colunas paralelas em forma de pértico distanciadas
entre si em 120 mm, cada coluna possui um reforgo interno de chapa dobrada em formato de “U” em
aco #18, a coluna maior recebe rebites de repuxo rosca interna com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura(minimo).
Travamento superior do pdértico em tubo de aco com secao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20
mm) de espessura (minimo). Em sua extremidade possui ponteira interna para melhor acabamento. Na
face inferior recebe um reforco de chapa dobrada em formato de “U” em ago #18.Travamento inferior
do pértico em chapa de aco estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. Toda a estrutura é soldada através do
processo MIG. No travamento inferior colocacdo de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de
reguladores de nivel.

Caixas para tomada (opcional): composta por quadro metdlico e tampa em
aluminio extrudado ambos sdo comprados em fornecedor parceiro. Suporte para

tomada, bandeja e canaletas e suporte para canaletas sdo confeccionados todos em 2

aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), cada um destes componentes possuem
dobras especificas. Componentes fixados sob as superficies permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico.

Todos os componentes sao ligadas entre si pelo sistema minifix (bucha, parafuso M6x13 e tambor),
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos varias vezes sem perder a qualidade.
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LINHA: RAVENA
MESA REUNIAO OVAL

Dimensdes:

1000 / 1200 mm (Profundidade)

2000 mm a 4200 mm (Largura)

06 a 14 pessoas (Quantidade de lugares)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: Possui 02 estruturas em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de aco
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando O2colunas paralelas em forma de pértico distanciadas
entre si em 120 mm, cada coluna possui um reforgo interno de chapa dobrada em formato de “U” em
aco #18, a coluna maior recebe rebites de repuxo rosca interna com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura(minimo).
Travamento superior do pdértico em tubo de aco com secao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20
mm) de espessura (minimo). Em sua extremidade possui ponteira interna para melhor acabamento. Na
face inferior recebe um reforco de chapa dobrada em formato de “U” em ago #18.Travamento inferior
do pértico em chapa de aco estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. Toda a estrutura é soldada através do
processo MIG. No travamento inferior colocacdo de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de
reguladores de nivel.

Caixas para tomada (opcional): composta por quadro metdlico e tampa em
aluminio extrudado ambos sdo comprados em fornecedor parceiro. Suporte para

tomada, bandeja e canaletas e suporte para canaletas sdo confeccionados todos em 2

aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), cada um destes componentes possuem
dobras especificas. Componentes fixados sob as superficies permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico.

Todos os componentes sao ligadas entre si pelo sistema minifix (bucha, parafuso M6x13 e tambor),
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos varias vezes sem perder a qualidade.
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LINHA: RAVENA
MESA REUNIAO CIRCULAR

Dimensdes:

1000 mm a 1200 mm (Didmetro)
04 pessoas (Quantidade de lugares)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: Sustentacdo da superficie através de estrutura de agco em forma de “X”. Coluna vertical em
tubo de aco redondo de 04” (101,60 mm) de diametro em chapa #14 (1,90 mm) de espessura (minimo).
04 travamentos superiores em tubo de aco com se¢ao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo). 04 travamentos inferiores (minimo) em chapa de aco estampada no formato de
arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma
chapa. Toda a estrutura € soldada através do processo MIG. Nos travamentos inferiores colocagdes de
rebites de repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de nivel.

Todos os componentes sdo ligadas entre si pelo sistema minifix (bucha, parafuso M6x13 e tambor),
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos varias vezes sem perder a qualidade.
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LINHA: RAVENA LIGHT
MESA RETANGULAR

Dimensdes:

600 mm a 800 mm (Profundidade)
800 mm a 1600 mm (Largura)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: Possui 02 estruturas em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando 02colunas paralelas em forma de pértico distanciadas
entre si em 120 mm, cada coluna possui um reforgo interno de chapa dobrada em formato de “U” em
aco #18, a coluna maior recebe rebites de repuxo rosca interna com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura(minimo).
Travamento superior do pértico em tubo de aco com secao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), em sua extremidade possui ponteira interna para melhor acabamento. Na
face inferior recebe um reforco de chapa dobrada em formato de “U” em ago #18.Travamento inferior
do poértico em tubo secdo oblonga 29x58 mm em chapa de ago #18 (1,20 mm) espessura (minimo),
recebe ponteiras internas oblongas para melhor acabamento. Toda a estrutura é soldada através do
processo MIG. Na parte inferior colocacdo de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de reguladores
de nivel.

Calha horizontal: para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, 16gico e telefonico, os encaixes para solucdes elétrica e 16gica ja sdo estampadas na prépria
calha, que € confeccionada em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada ao painel
frontal através de parafusos atarraxantes.

Todos os componentes sdo ligadas entre si pelo sistema minifix (bucha, parafuso M6x13 e tambor),
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos varias vezes sem perder a qualidade.
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LINHA: RAVENA LIGHT
MESA ORGANICA (L)

Dimensdes: -
600 mm a 800 mm (Profundidade)

1200 / 1200 mm a 1600 / 1600 mm (Largura)

740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: Possui 02 estruturas em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de aco
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando O2colunas paralelas em forma de pértico distanciadas
entre si em 120 mm, cada coluna possui um reforgo interno de chapa dobrada em formato de “U” em
aco #18, a coluna maior recebe rebites de repuxo rosca interna com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura(minimo).
Travamento superior do pdrtico em tubo de aco com secdo retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), em sua extremidade possui ponteira interna para melhor acabamento. Na
face inferior recebe um reforco de chapa dobrada em formato de “U” em ago #18.Travamento inferior
do poértico em tubo sec@o oblonga 29x58 mm em chapa de aco #18 (1,20 mm) espessura (minimo),
recebe ponteiras internas oblongas para melhor acabamento. Toda a estrutura é soldada através do
processo MIG. Na parte inferior colocagdo de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de reguladores
de nivel.

Estrutura central: em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, formando 01 canal
para passagem de fiac@o, apoio para superficie e suporte para sapata em chapa cortada em acgo #16 (1,50
mm) de espessura (minimo), suporte do click confeccionado em chapa de aco #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo). Fechamento frontal removivel em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de
espessura (minimo). Colocagdo de rebite de repuxo de aco para adaptacdo de regulador de nivel.

Calha horizontal: para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, 16gico e telefénico, os encaixes para solugdes elétrica e 16gica ja sdo estampadas na prépria
calha, que é confeccionada em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada ao painel
frontal através de parafusos atarraxantes.
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LINHA: RAVENA LIGHT
MESA PENINSULA (L)

Dimensdes:

600 mm a 800 mm (Profundidade)
1400/1800 mm a 1800/1400 mm (Largura)
740 mm a 750 mm (Altura)

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm

de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas
as bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: Possui 01 estruturas em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de aco
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando O2colunas paralelas em forma de pértico distanciadas
entre si em 120 mm, cada coluna possui um reforgo interno de chapa dobrada em formato de “U” em
aco #18, a coluna maior recebe rebites de repuxo rosca interna com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura(minimo).
Travamento superior do pdrtico em tubo de aco com secao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), em sua extremidade possui ponteira interna para melhor acabamento. Na
face inferior recebe um reforco de chapa dobrada em formato de “U” em ago #18.Travamento inferior
do poértico em tubo sec@o oblonga 29x58 mm em chapa de aco #18 (1,20 mm) espessura (minimo),
recebe ponteiras internas oblongas para melhor acabamento. Toda a estrutura é soldada através do
processo MIG. Na parte inferior colocagdo de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de reguladores
de nivel.

Estrutura pé pequeno: vertical em chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo
sendo permitido utilizacdo de perfil de ago fechado, formando 02colunas paralelas em forma de pértico
distanciadas entre si em 120 mm, cada coluna possui um reforco interno de chapa dobrada em formato
de “U” em aco #18. Fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa
dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior e inferior do pértico em
tubo de agco com secdo retangular 30x20 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). No
travamento inferior colocacio de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de nivel.

Estrutura central: em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, formando 01 canal
para passagem de fiac@o, apoio para superficie e suporte para sapata em chapa cortada em ago #16 (1,50
mm) de espessura (minimo), suporte do click confeccionado em chapa de aco #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo). Fechamento frontal removivel em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de
espessura (minimo). Colocagéo de rebite de repuxo de aco para adaptacdo de regulador de nivel.

Calha horizontal: para passagem de fiaciio sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, 16gico e telefénico, os encaixes para solugdes elétrica e 16gica ja sdo estampadas na prépria
calha, que é confeccionada em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada ao painel
frontal através de parafusos atarraxantes.
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LINHA: RAVENA LIGHT
MESA REUNIAO ARQUEADA

Dimensoes:

1000 / 1200 mm (Profundidade)

2000 mm a 4200 mm (Largura) R =

06 a 14 pessoas (Quantidade de lugares) I /I/
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Estruturas: laterais verticais em formato tubulares de 4” (101,60 mm) de didmetro, em aco #14
(1,90mm) de espessuras, na parte inferior central sdo soldados suporte para sapata confeccionados em
tubo secdo retangular #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), e sdo fixados rebites de repuxo para receber
reguladores de nivel. Cada estrutura possui duas “esperas” para receber as travessas em chapa de ago
dobrada em formato de “C” #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). Toda a estrutura € soldada através
do processo MIG. Nas “esperas” sdo fixados rebites de repuxo.

Travessas horizontais: em tubo de aco com secéo retangular 60x40 mm #16 (1,50 mm) de espessura
(minimo).

Caixas para tomada (opcional): composta por quadro metdlico e tampa em
aluminio extrudado ambos sdo comprados em fornecedor parceiro. Suporte para

tomada, bandeja e canaletas e suporte para canaletas sdo confeccionados todos em 2

aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), cada um destes componentes possuem
dobras especificas. Componentes fixados sob as superficies permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico.
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LINHA: RAVENA LIGHT
MESA REUNIAO OVAL

Dimensdes:

1000 / 1200 mm (Profundidade)

2000 mm a 4200 mm (Largura) | I*" —
06 a 14 pessoas (Quantidade de lugares)

740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Estruturas: laterais verticais em formato tubulares de 4” (101,60 mm) de didmetro, em aco #14
(1,90mm) de espessuras, na parte inferior central sdo soldados suporte para sapata confeccionados em
tubo secdo retangular #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), e sdo fixados rebites de repuxo para receber
reguladores de nivel. Cada estrutura possui duas “esperas” para receber as travessas em chapa de ago
dobrada em formato de “C” #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). Toda a estrutura € soldada através
do processo MIG. Nas “esperas” sdo fixados rebites de repuxo.

Travessas horizontais: em tubo de aco com secéo retangular 60x40 mm #16 (1,50 mm) de espessura
(minimo).

Caixas para tomada (opcional): composta por quadro metdlico e tampa em
aluminio extrudado ambos sdo comprados em fornecedor parceiro. Suporte para

tomada, bandeja e canaletas e suporte para canaletas sdo confeccionados todos em 2

aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), cada um destes componentes possuem
dobras especificas. Componentes fixados sob as superficies permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico.
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LINHA: RAVENA LIGHT
MESA REUNIAO CIRCULAR

Dimensoes:

1000 mm a 1200 mm (Didmetro)

04 pessoas (Quantidade de lugares) T
740 mm a 750 mm (Altura)
Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Estruturas: laterais verticais em formato tubulares de 4” (101,60 mm) de didmetro, em aco #14
(1,90mm) de espessuras, na parte inferior central sdo soldados suporte para sapata confeccionados em
tubo secdo retangular #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), e sdo fixados rebites de repuxo para receber
reguladores de nivel. Cada estrutura possui duas “esperas” para receber as travessas em chapa de aco
dobrada em formato de “C” #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). Toda a estrutura € soldada através
do processo MIG. Nas “esperas” sdo fixados rebites de repuxo.

Travessas horizontais: em tubo de aco com se¢ao retangular 60x40 mm #16 (1,50 mm) de espessura
(minimo).

0006

mdveis para escritdrios



LINHA: NOVARA
MESA RETANGULAR

Dimensdes:

600 mm a 800 mm (Profundidade)
800 mm a 1600 mm (Largura)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Pé€ painel: 02 estruturas em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita
de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Na parte inferior possui reguladores de nivel fixados com parafusos atarraxantes.

Calha horizontal: para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, 16gico e telefonico, os encaixes para solucdes elétrica e ldgica ja sdo estampadas na propria
calha, que é confeccionada em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada ao painel
frontal através de parafusos atarraxantes.
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LINHA: NOVARA
MESA ORGANICA (L)

Dimensoes:

600 mm a 800 mm (Profundidade)
1200 / 1200 mm a 1600 / 1600 mm (Largura) ¢/
740 mm a 750 mm (Altura) |

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

P¢ painel: 02 estruturas em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita
de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Na parte inferior possui reguladores de nivel fixados com parafusos atarraxantes.

Coluna de canto: Estrutura central em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada,
formando 01 canal para passagem de fiacdo, apoio para superficie e suporte para sapata em chapa
cortada em aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), suporte do click confeccionado em chapa de aco
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Fechamento frontal removivel em chapa dobrada de aco #22
(0,75 mm) de espessura (minimo). Parte da estrutura € soldada através do processo MIG e outra através
de eletro-fusdo (solda ponto). Colocacio de rebite de repuxo de aco para adaptacdo de regulador de nivel

Calha horizontal: para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, 16gico e telefénico, os encaixes para solugdes elétrica e 16gica ja sdo estampadas na prépria
calha, que é confeccionada em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada ao painel
frontal através de parafusos atarraxantes.
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LINHA: NOVARA
MESA PENINSULA (L)

Dimensdes:

600 mm a 800 mm (Profundidade)
1400/1800 mm a 1800/1400 mm (Largura)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

P¢ painel: 02 estruturas em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita
de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Na parte inferior possui reguladores de nivel fixados com parafusos atarraxantes.

Coluna de canto: Estrutura central em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada,
formando 01 canal para passagem de fiacdo, apoio para superficie e suporte para sapata em chapa
cortada em aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), suporte do click confeccionado em chapa de aco
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Fechamento frontal removivel em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura (minimo). Parte da estrutura € soldada através do processo MIG e outra através
de eletro-fusdo (solda ponto). Colocacio de rebite de repuxo de aco para adaptacdo de regulador de nivel

Calha horizontal: para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, 16gico e telefénico, os encaixes para solugdes elétrica e 16gica ja sdo estampadas na prépria
calha, que é confeccionada em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada ao painel
frontal através de parafusos atarraxantes.
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LINHA: NOVARA
MESA REUNIAO ARQUEADA

Dimensdes:

1000 / 1200 mm (Profundidade)

2000 mm a 2700 mm (Largura)

06 a 10 pessoas (Quantidade de lugares)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

P¢€ painel: 02 estruturas em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita
de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Na parte inferior possui reguladores de nivel fixados com parafusos atarraxantes.
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LINHA: NOVARA
MESA REUNIAO OVAL

Dimensdes:

1000 / 1200 mm (Profundidade)

2000 mm a 2700 mm (Largura)

06 a 10 pessoas (Quantidade de lugares)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

P¢€ painel: 02 estruturas em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita
de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Na parte inferior possui reguladores de nivel fixados com parafusos atarraxantes.
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LINHA: NOVARA
MESA REUNIAO CIRCULAR

Dimensdes:

1000 mm a 1200 mm (Didmetro)
04 pessoas (Quantidade de lugares)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Pé€ painel: 02 estruturas em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita
de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Na parte inferior possui reguladores de nivel fixados com parafusos atarraxantes.
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LINHA: NAPOLI
MESA PLATAFORMA

Dimensdes:

1400 mm (Profundidade)

1400 mm e 5000 mm (Largura)
740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficies: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro.

Estrutura: cavaletes que fazem a sustentacdo das superficies através de duas colunas verticais em tubo
de aco com secdo quadrada 60x60 mm em aco #16 (1,50 mm) de espessura, em cada tubo é soldado um
suporte para sapata que recebe reguladores de nivel, sdo confeccionados em tubo secio retangular 30x20
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo), uma travessa horizontal em tubo de aco com se¢do quadrada
60x60 mm em ago #16 (1,50 mm) de espessura, suportes de fixacdo a superficie confeccionados em
formato de “L” em ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). Duas “esperas” das travessas em chapa
de aco dobrada em formato de “C” #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). Nas “esperas” sao fixados
rebites de repuxo. Quando as plataformas possuem dimensdes maiores, sdo confeccionados cavaletes
com estrutura similar que ficam posicionadas no centro da plataforma. Toda a estrutura € soldada através
do processo MIG.

Solucio elétrica/logica: caixas para tomada composta por quadro metdlico e tampa em aluminio
extrudado ambos sdo comprados em fornecedor parceiro. Suporte para tomada, bandeja e canaletas e
suporte para canaletas sdo confeccionados todos em ago #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), cada
um destes componentes possuem dobras especificas. Componentes fixados sob as superficies
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico.

(Item opcional — vendido separado). Estrutura balcio: de sustentacdo das plataformas, duas colunas
verticais em tubo de aco com se¢do quadrada 60x60 mm em aco #16 (1,50 mm) de espessura, em cada
tubo sdo soldadas chapas de fixacdo ao balcdo, confeccionados em aco #16 (1,50 mm) de espessura
(minimo), para montagem sao utilizados arruelas, rebites, parafusos M6 e sextavados.

(Item opcional — vendido separado). Estrutura divisor: de sustentagdo das plataformas, duas colunas
verticais em tubo de aco com se¢do circular 1/2" e 3/4" (12,70 mm e 19,05 mm) de didmetro e 1,20 mm
de espessura. Duas chapas cortadas em aco #14 (1,90mm) de espessura (minimo). A fixacado ¢é feita
através de parafusos atarraxantes.
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LINHA: TURIM
SUPERFICIE RETANGULAR

Dimensoes:
600 mm (Profundidade)
800 mm a 1600 mm (Largura)

Caracteristicas: ~ /»‘

Superficies: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm

de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa

pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Maos francesas: 02 unidades em tamanho médio, fabricadas em chapa de aco #16 (1,50 mm) de
espessura (minimo), recebe buchas metdlicas e parafusos M6. Sao fixadas nos biombos por sistema de
encaixe nas cremalheiras.

LINHA: TURIM
SUPERFICIE ORGANICA

Dimensoes: -

600 mm (Profundidade)

1200/1200 mm a 1600/1600 mm (Largura) ) / 2 & ‘

Caracteristicas:

Superficies: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro.

Maos francesas: 05 unidades (02 grandes, 02 médias e 01 pequena), fabricadas em chapa de aco #16
(1,50 mm) de espessura (minimo), recebe buchas metdlicas e parafusos M6. Séo fixadas nos biombos
por sistema de encaixe nas cremalheiras.
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LINHA: ESCOLAR
MESA ESCOLAR

Dimensdes:

430 mm (Profundidade)
600 mm (Largura)

740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro.

Estrutura: em ago tubolar secdo retangular 50x30 mm #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), chapa
dobrada para sustentacdo e suporte de livros em aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Nas
extremidades colocacdo de ponteiras e na parte inferior rebites de repuxo para receber niveladores de
nivel. Toda a estrutura € soldada através do processo MIG.
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LINHA: REFEITORIO
MESA P/ REFEITORIO

Dimensdes:

800 mm (Profundidade)

1000 mm a 1800 mm (Largura)
740 mm a 750 mm (Altura)

Superficie: em MDF de 25 mm de espessura, o MDF é uma chapa de madeira fabricada a partir de
aglutinagdo de fibras de madeira com resinas sintética em acdo conjunta de temperatura e pressdo. Para
a obtencdo das fibras a madeira € cortada em pequenos cavacos que, em seguida, sdo triturados por
equipamentos denominados desfibradores. O MDF possui consisténcia e algumas caracteristicas
mecanicas que se aproximam as da madeira macica. A maioria de seus parametros fisicos de resisténcia
s@o superiores aos da madeira aglomerada, caracterizando-se, também, por possuir boa estabilidade
dimensional e grande capacidade de usinagem. Na forma retangular com corte chanfrado nas laterais,
revestimento na parte superior e lateral com laminado ecoldgico, produzido com processo de alta
tecnologia fabril, a partir da reciclagem de garrafa PET, apresenta estabilidade de cores, resisténcia ao
impacto, alta resisténcia a produtos quimicos, barreiras contra mofos e cupins e nio apresenta
amarelamento. Colado a quente com cola branca a base d’agua.

Assento da cadeira: em MDF de 18 mm de espessura, o MDF € uma chapa de madeira fabricada a
partir de aglutinacdo de fibras de madeira com resinas sintética em acdo conjunta de temperatura e
pressdo. Para a obtencdo das fibras a madeira é cortada em pequenos cavacos que, em seguida, sdo
triturados por equipamentos denominados desfibradores. O MDF possui consisténcia e algumas
caracteristicas mecanicas que se aproximam as da madeira maci¢a. A maioria de seus parametros fisicos
de resisténcia sdo superiores aos da madeira aglomerada, caracterizando-se, também, por possuir boa
estabilidade dimensional e grande capacidade de usinagem. Na forma circular com bordas abauladas,
revestimento na parte superior e lateral com laminado ecoldgico, produzido com processo de alta
tecnologia fabril, a partir da reciclagem de garrafa PET, apresenta estabilidade de cores, resisténcia ao
impacto, alta resisténcia a produtos quimicos, barreiras contra mofos e cupins e nio apresenta
amarelamento. Colado a quente com cola branca a base d’agua.

Estrutura: 04 estruturas em “U” ligadas de duas em duas, com travamento através de outra estrutura
em “U” invertido, em tubo de ago com se¢do redonda 1 Y4” em chapa #14 (1,90 mm) de espessura,
soldadas pelo processo MIG. Tendo um refor¢o com tubo de secgao retangular soldada entre dois tubos
circulares, na parte de baixo da estrutura. Em suas extremidades a estrutura recebe ponteiras externas
para melhor acabamento e na parte inferior da estrutura recebe rebites de repuxo para colocacdo de
niveladores de nivel. Toda a estrutura € soldada através do processo MIG.

Estrutura da cadeira: formada por tubos de ago com se¢do redonda ¥ em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura e de 1” em chapa # 18 (1,20 mm) de espessura, com apoio das costas fabricado em chapa de
aco #16 (1,20 mm). Toda a estrutura € soldada através do processo MIG.

Montagem: com a utilizagéo de bucha, rebite repuxo fixado na estrutura de ago, e parafuso, montagem
prética e agil que, além de trazer flexibilidade, permite que o mobilidrio seja desmontado e montado em
outros ambientes com facilidade e rapidez, além do acabamento e resisténcia. Sendo que as buchas ou
rebites ja sdo fixados no tampo ou na estrutura de ago tubolar. Utilizando também sapata sextavada
reguldvel, com a facilidade a adequagao de desniveis do piso, sua regulagem podendo ser feita na parte
externa do mével.
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LINHA: REFEITORIO
MESA P/ REFEITORIO COM ASSENTO RETRATIL

Dimensoes:
1200 mm e 1800 mm (Profundidade)

800 mm (Largura)

740 mm (Altura)

Superficie: em MDF de 25 mm de espessura, o MDF é uma chapa de

madeira fabricada a partir de aglutinacdo de fibras de madeira com

resinas sintética em acdo conjunta de temperatura e pressdo. Para a

obtenc¢ao das fibras a madeira é cortada em pequenos cavacos que, em

seguida, sdo triturados por equipamentos denominados desfibradores.

O MDF possui consisténcia e algumas caracteristicas mecanicas que se aproximam as da madeira
macica. A maioria de seus pardmetros fisicos de resisté€ncia sdo superiores aos da madeira aglomerada,
caracterizando-se, também, por possuir boa estabilidade dimensional e grande capacidade de usinagem.
Na forma retangular com corte chanfrado nas laterais, revestimento na parte superior e lateral com
laminado ecolégico, produzido com processo de alta tecnologia fabril, a partir da reciclagem de garrafa
PET, apresenta estabilidade de cores, resisténcia ao impacto, alta resisténcia a produtos quimicos,
barreiras contra mofos e cupins e ndo apresenta amarelamento. Colado a quente com cola branca a base
d’4gua.

Assento da cadeira: Sobrepostos a estrutura retratil, em MDF de 18 mm de espessura. O MDF € uma
chapa de madeira fabricada a partir de aglutinacao de fibras de madeira com resinas sintética em acgdo
conjunta de temperatura e pressdo. Para a obtencdo das fibras a madeira € cortada em pequenos cavacos
que, em seguida, sdo triturados por equipamentos denominados desfibradores. Possui consisténcia e
algumas caracteristicas mecanicas que se aproximam as da madeira macica. A maioria de seus
parametros fisicos de resisténcia sao superiores aos da madeira aglomerada, caracterizando-se, também,
por possuir boa estabilidade dimensional e grande capacidade de usinagem. Na forma circular com
bordas abauladas, revestimento na parte superior e lateral com laminado ecoldgico, produzido com
processo de alta tecnologia fabril, a partir da reciclagem de garrafa PET, apresenta estabilidade de cores,
resisténcia ao impacto, alta resisténcia a produtos quimicos, barreiras contra mofos e cupins e nao
apresenta “amarelamento”. Colado a quente com cola branca a base d’agua. Fixacao as estruturas laterais
e central da mesa através de parafusos de aco e buchas metélicas.

Estrutura lateral: Composta por 02 colunas verticais, 03 travessas horizontais, suportes em chapa
dobrada e suportes de encaixe em tubo redondo. Colunas e travessas horizontais confeccionados em
tubo de secdo retangular 50x30 mm em #18 (1,20 mm de espessura) no minimo; suportes de fixagao
confeccionados em chapa dobrada #16 (1,50 mm de espessura) no minimo; suportes de encaixe em tubo
de secdo redondo 1.1/2” #16 (1,50 mm de espessura) no minimo. Todos os componentes serdo soldados
formando uma estrutura tnica através do processo de solda MIG. Utilizacdo de ponteiras pldsticas para
perfeito acabamento e contato com o piso. Toda a estrutura € soldada através do processo MIG.

Estrutura retratil: Composta por 01 suporte horizontal, conexdes para assento, bases para assento e
apoios para assento. Suporte horizontal confeccionado em tubo de se¢do redondo 1.1/4” #14 (1,90 mm
de espessura); conexdes e bases para assento confeccionados em tubo de se¢do redondo 17 #18 (1,20
mm de espessura) no minimo; apoios para assento confeccionados em ferro chato 1 x 1/4" no minimo.
Todos os componentes serdo soldados formando uma estrutura tnica através do processo de solda MIG.
Utilizacdo de ponteiras plésticas para perfeito acabamento e contato com o piso. Toda a estrutura é
soldada através do processo MIG.
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LINHA: IMPERIA
CREDENZAS

Dimensdes:

1600 mm FF — Fechada / Fechada (Largura)

2000 mm FAF — Fechada / Aberta / Fechada (Largura)
505 mm (Profundidade)

740 mm (Altura)

Caracteristicas:

Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro.

Prateleiras: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Apenas a borda de contato com usudrio
(frontal) possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, as demais bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: fundo, laterais, engrosso das laterais e da superficie, base inferior em madeira MDP de 18
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Laterais com
regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metdlicos encaixados nas laterais do
armario e na parte inferior das prateleiras, oferecendo perfeito travamento. Sapatas reguladoras de nivel
encaixadas e fixadas na base através de parafusos permitindo a regulagem da mesma tanto na parte
interna como externa do armadrio.

Portas: sistema de abrir com giro de 110° (02 dobradicas em cada porta). Em madeira MDP de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm colada a quente pelo sistema hot-melt. Fechadura
com travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores em aco escovado.
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LINHA: PRESIDENTE
CREDENZAS

Dimensdes:

1600 mm FF — Fechada / Fechada (Largura)

2000 mm FAF — Fechada / Aberta / Fechada (Largura)
2400 mm FFF — Fechada / Fechada / Fechada (Largura)
478 mm (Profundidade)

740 mm (Altura)

Caracteristicas:

Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro.

Prateleiras: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Apenas a borda de
contato com usudrio (frontal) possui acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro, as demais bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt.

Estrutura: fundo, laterais, base inferior em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de
1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Laterais com regulagens para prateleiras a
cada 32 mm através de 04 pinos metdlicos encaixados nas laterais do armdrio e na parte inferior das
prateleiras, oferecendo perfeito travamento. Sapatas reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base
através de parafusos permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

Portas: sistema de abrir com giro de 110° (02 dobradi¢as em cada porta). Em madeira MDP de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm colada a quente pelo sistema hot-melt. Fechadura
simples e Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma céncava e aproximadamente 110 mm
de comprimento.
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LINHA: RAVENA
ARMARIOS FECHADOS 02 PORTAS EM MDP

Dimensoes: -
4 - T
800 mm (Largura) x
|
478 mm a 600 mm (Profundidade) | o
740 mm a 2100 mm (Altura) ‘ "
(L

Caracteristicas:

-

Tampo / Base: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestidaem =
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

A base possui bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt. Sapatas reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de parafusos
permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armério.

Prateleiras / Laterais: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Apenas a borda de contato com usudrio
(frontal) possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, as demais bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

As laterais possuem regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metalicos encaixados
nas laterais do armadrio e na parte inferior das prateleiras, oferecendo perfeito travamento.

Fundo / Portas: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. O fundo possui bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

As portas possuem bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm colada a quente pelo sistema hot-
melt. Sistema de abrir com giro de 270° a quantidade de dobradicas varia de acordo com altura do
armdrio (02 a 04 dobradigas em cada porta). Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior
tipo Cremona fixada na porta do lado direito de quem utiliza o armdrio e na porta do lado esquerdo dois
batentes fabricados em chapa de aco fina frio com 1,20mm de espessura, com pintura epdxi na cor preto
fosco. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava e aproximadamente 110 mm de
comprimento.
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LINHA: RAVENA
ARMARIOS SEMI ABERTOS 02 PORTAS EM MDP

Dimensdes:

800 mm (Largura)

478 mm (Profundidade)

1600 mm e 2100 mm (Altura)

Caracteristicas:

Tampo / Base: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

A base possui bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt. Sapatas reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de parafusos
permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

Prateleiras / Laterais: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Apenas a borda de contato com usudrio
(frontal) possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, as demais bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

As laterais possuem regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metélicos encaixados
nas laterais do armadrio e na parte inferior das prateleiras, oferecendo perfeito travamento.

Fundo / Portas: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. O fundo possui bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

As portas possuem bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm colada a quente pelo sistema hot-
melt. Sistema de abrir com giro de 270° a quantidade de dobradicas varia de acordo com altura do
armdrio (02 a 04 dobradicas em cada porta). Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior
tipo Cremona fixada na porta do lado direito de quem utiliza o armario e na porta do lado esquerdo dois
batentes fabricados em chapa de aco fina frio com 1,20mm de espessura, com pintura epdxi na cor preto
fosco. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma céncava e aproximadamente 110 mm de
comprimento.
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LINHA: RAVENA
ARMARIOS FECHADOS C/ 02 PORTAS EM VIDRO / GAVETAS E GAVETOES

Dimensdes:

800 mm (Largura)

478 mm a 600 mm (Profundidade)

740 mm a 2100 mm (Altura) -

Caracteristicas:

Tampo / Base: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. A base possui bordas com acabamento
em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt. Sapatas reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de parafusos
permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

Prateleiras / Laterais: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Apenas a borda de contato com usudrio
(frontal) possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, as demais bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. As laterais possuem
regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metdlicos encaixados nas laterais do
armdrio e na parte inferior das prateleiras, oferecendo perfeito travamento.

Fundo / Portas: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. Recorte usinado especial na porta onde serd aplicado vidro incolor de 5 mm
de espessura, o vidro € fixado através de 04 suportes metélicos com pintura epdxi na cor preto fosco que
sdo parafusados na parte interna da porta com parafusos atarraxantes, na parte interna é feito acabamento
com fita de PVC de 0,45 mm de espessura, colada através de adesivo de contato especifico. O fundo
possui bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt. As portas possuem bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm colada a quente pelo sistema
hot-melt. As portas possui sistema de abrir com giro de 270°, a quantidade de dobradigas varia de acordo
com altura do armdrio (02 a 04 dobradicas em cada porta). Fechadura com travamento simultineo
superior e inferior tipo Cremona fixada na porta do lado direito de quem utiliza o armério e na porta do
lado esquerdo dois batentes fabricados em chapa de ago fina frio com 1,20mm de espessura, com pintura
epoxi na cor preto fosco. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava e
aproximadamente 110 mm de comprimento.

Gavetas simples e/ou Gavetas de pasta suspensa: 02 a 04 gavetas de pasta suspensa e/ou 02 a 08
gavetas simples localizadas na parte inferior do armario, sendo distribuidas metade para cada lado.
Confeccionados em chapa de aco #24 (0,60mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de
eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredigas telescopicas em ago, roldanas em nylon e eixos
em aco. Frente dos gavetdes e/ou gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma cdncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Fechaduras localizadas na frente dos 02 gavetdes e/ou 02
gavetas superiores, com fechamento simultdneo dos gavetdes e/ou gavetas de cada lado, com 02 chaves
dobréaveis para cada fechadura.
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LINHA: RAVENA
ESCANINHOS — ABERTO C/ 15 NICHOS E FECHADO C/ 08 PORTAS

Dimensdes:

800 mm e 900 mm (Largura)
478 mm (Profundidade)
2100 mm (Altura)

Caracteristicas: =

Tampo / Base: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro.

A base possui bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt. Sapatas reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de parafusos
permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

Prateleiras / Laterais / Divisorias: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Apenas a borda de contato
com usudrio (frontal) possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, as demais bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

Fundo / Portas: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. O fundo possui bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

As portas possuem bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm colada a quente pelo sistema hot-
melt. Sistema de abrir com giro de 110° (02 dobradigcas em cada porta) Cada porta possui fechadura
simples e individual, puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava e
aproximadamente 110 mm de comprimento.
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LINHA: RAVENA
ESTANTES

Dimensdes:

800 mm (Largura)

478 mm e 600 mm (Profundidade)
740 mm a 2100 mm (Altura)

Caracteristicas:

Tampo / Base: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro.

A base possui bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt. Sapatas reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de parafusos
permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

Prateleiras / Laterais: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Apenas a borda de contato com usudrio
(frontal) possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, as demais bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

Fundo: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
em ambas as faces. O fundo possui bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt.
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LINHA: RAVENA LIGHT
ARMARIOS FECHADOS 02 PORTAS EM MDP

Dimensoes: -
4 - T
800 mm (Largura) x
|
478 mm a 600 mm (Profundidade) | o
740 mm a 2100 mm (Altura) ‘ "
(L

Caracteristicas:

-

Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em =
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

Prateleiras: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Apenas a borda de contato com usudrio
(frontal) possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, as demais bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

Fundo / Laterais / Base / Portas: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdao em ambas as faces. O fundo e base possuem bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Sapatas reguladoras de nivel
encaixadas e fixadas na base através de parafusos permitindo a regulagem da mesma tanto na parte
interna como externa do armadrio.

Nas laterais apenas a borda de contato com usudrio (frontal) possui acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro, as demais bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt. As laterais possuem regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos
metalicos encaixados nas laterais do armdrio e na parte inferior das prateleiras, oferecendo perfeito
travamento.

As portas possuem bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm colada a quente pelo sistema hot-
melt. Sistema de abrir com giro de 270° a quantidade de dobradicas varia de acordo com altura do
armdrio (02 a 04 dobradicas em cada porta). Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior
tipo Cremona fixada na porta do lado direito de quem utiliza o armdrio e na porta do lado esquerdo dois
batentes fabricados em chapa de aco fina frio com 1,20mm de espessura, com pintura epéxi na cor preto
fosco. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava e aproximadamente 110 mm de
comprimento.
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LINHA: RAVENA LIGHT
ESTANTES

Dimensdes:

800 mm (Largura)

478 mm e 600 mm (Profundidade)
740 mm a 2100 mm (Altura)

Caracteristicas:

Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro.

Prateleiras: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Apenas a borda de contato com usudrio
(frontal) possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, as demais bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

Fundo / Laterais / Base: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao em ambas as faces. O fundo e base possuem bordas com acabamento em fita de PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Sapatas reguladoras de nivel encaixadas
e fixadas na base através de parafusos permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armadrio. Nas laterais apenas a borda de contato com usudrio (frontal) possui acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro, as demais bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt. As laterais possuem regulagens para prateleiras a cada 32 mm
através de 04 pinos metdlicos encaixados nas laterais do armério e na parte inferior das prateleiras,
oferecendo perfeito travamento.
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LINHA: RAVENA LIGHT

ARMARIO SUSPENSO (UMA PORTA COM PISTAO A GAS — SEM PUXADOR)
Dimensoes:

400 mm a 1200 mm (Largura)
350 mm (Profundidade)
400 mm (Altura)

Caracteristicas:

Tampo / Base / Laterais / Fundo e Porta: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Todas as pecas possuem bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

Sistema de abrir das portas com pistdo a géds, 02 dobradicas com giro de 270°. Fechadura com travamento
simultdneo nas extremidades laterais tipo Cremona.

ARMARIO SUSPENSO (DUAS PORTAS - COM PUXADOR)
Dimensoes:

800 mm e 1000 mm (Largura)
350 mm e 400mm (Profundidade)
400 mm e 600mm (Altura)

Caracteristicas:

Tampo / Base / Laterais / Fundo e Porta: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Todas as pecas possuem bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. 02(duas)
dobradicas com giro de 270°. Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior tipo Cremona.
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LINHA: NOVARA
ARMARIOS FECHADOS 02 PORTAS EM MDP

Dimensdes:

800 mm (Largura)
478 mm a 600 mm (Profundidade) ’!&
740 mm a 2100 mm (Altura) {

. |
Caracteristicas: - [l ==

-

Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro.

Prateleiras: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento em fita de PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

Fundo / Laterais / Base / Portas: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Sapatas reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na
base através de parafusos permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do
armario.

As laterais possuem regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metalicos encaixados
nas laterais do armadrio e na parte inferior das prateleiras, oferecendo perfeito travamento.

Abertura das portas com dobradi¢a com giro de 110°, a quantidade de dobradigas varia de acordo com
altura do armdrio (02 a 04 dobradicas em cada porta). Fechadura com trancamento simples do tipo
“lingueta” fixada na porta do lado direito de quem utiliza o armdrio e na porta do lado esquerdo um
batente simples. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava e aproximadamente
110 mm de comprimento.
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GAVETEIRO - FAMILIA 80003

Autor: José Ariston Rodrigues dos Anjos
anos Colaboragéoes equipe Engenharia:
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LINHA: IMPERIA
GAVETEIRO VOLANTE

Dimensdes:

474 mm (Largura)

520 mm (Profundidade)

617 mm (Altura) / (03 Gavetas)

Caracteristicas:

Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro.

Estrutura: fundo, laterais, base superior e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema hot-melt,
em todo seu perimetro. Possui 04 rodizios sendo 02 com travas.

Gavetas: confeccionadas em madeira MDF de 18 mm de espessura, com acabamento em tinta especial
gofrato, com deslizamento suave sobre corredi¢as em ago, roldanas em nylon e eixos em aco.

Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores em aco escovado. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com
fechamento simultaneo de todas as gavetas, com 02 chaves dobréveis.
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LINHA: RAVENA
GAVETEIRO FIXO

Dimensdes:

400 mm (Largura)

450 mm (Profundidade)

295 mm (Altura) / (02 Gavetas)
435 mm (Altura) / (03 Gavetas)

Caracteristicas:

Estrutura: fundo, laterais, base superior e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema hot-melt,
em todo seu perimetro.

Gavetas: corpo e fundo confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), frente
confeccionada em chapa de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de
eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em aco.

Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma cdncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento
simultineo de todas as gavetas, com 02 chaves dobraveis.

0606 °
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LINHA: RAVENA
GAVETEIRO VOLANTE

Dimensdes:

400 mm (Largura)

520 mm (Profundidade)

545 mm (Altura) / (03 Gavetas simples e 01 Gaveta simples e 01 Gaveta de pasta suspensa)
615 mm (Altura) / (04 Gavetas)

by o

Caracteristicas:

Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro.

Estrutura: fundo, laterais, base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestidos em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro. Possui 04 rodizios sendo 02 com travas.

Gavetas: corpo e fundo confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), frente
confeccionada em chapa de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de
eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredicas em aco, roldanas em nylon e eixos em ago.

Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma cdncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento
simultineo de todas as gavetas, com 02 chaves dobraveis.

0606 °
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LINHA: RAVENA
GAVETEIRO MODULO

Dimensdes:
400 mm (Largura)
600 mm (Profundidade)

740 mm (Altura) / (04 Gavetas simples e 02 Gavetas simples e 01 Gaveta de pasta suspensa)

Caracteristicas:

Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro.

Base: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt

Estrutura: fundo, laterais em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita
de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro. Sapatas
reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de parafusos permitindo a regulagem da
mesma tanto na parte interna como externa do gaveteiro.

Gavetas: corpo e fundo confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), frente
confeccionada em chapa de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de
eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em aco.

Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma cdncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento
simultaneo de todas as gavetas, com 02 chaves dobraveis.

0006

mdveis para escritdrios



LINHA: RAVENA LIGHT
GAVETEIRO MODULO

Dimensoes:
400 mm (Largura)
600 mm (Profundidade)

740 mm (Altura) / (04 Gavetas simples e 02 Gavetas simples e 01 Gaveta de pasta suspensa)

Caracteristicas:

Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro.

Estrutura: fundo, laterais e base em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em
fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro.
Sapatas reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de parafusos permitindo a regulagem
da mesma tanto na parte interna como externa do gaveteiro.

Gavetas: corpo e fundo confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), frente
confeccionada em chapa de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de
eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em aco.

Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma cdncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento
simultaneo de todas as gavetas, com 02 chaves dobraveis.
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LINHA: NOVARA
GAVETEIRO FIXO

Dimensdes:

320 mm (Largura)

450 mm (Profundidade)

295 mm (Altura) / (02 Gavetas simples)
435 mm (Altura) / (03 Gavetas simples)

Caracteristicas:

Estrutura: fundo, laterais, base superior e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema hot-melt,
em todo seu perimetro.

Gavetas: frente, fundo e laterais confeccionadas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema hot-melt.
O forro € confeccionado em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura, a gaveta possui deslizamento
suave sobre corredicas em aco, roldanas em nylon e eixos em aco.

Frentes do gaveteiro em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento
simultdneo de todas as gavetas, com 02 chaves dobréveis.
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LINHA: NOVARA
GAVETEIRO VOLANTE

Dimensdes:

320 mm (Largura)

520 mm (Profundidade)

545 mm (Altura) / (03 Gavetas simples) >

Caracteristicas:

Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro.

Estrutura: fundo, laterais, base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestidos em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu
perimetro. Possui 04 rodizios sendo 02 com travas.

Gavetas: frente, fundo e laterais confeccionadas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema hot-melt.
O forro € confeccionado em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura, a gaveta possui deslizamento
suave sobre corredicas em aco, roldanas em nylon e eixos em aco.

Frentes do gaveteiro em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento
simultineo de todas as gavetas, com 02 chaves dobraveis.
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LINHA: NOVARA
GAVETEIRO MODULO

Dimensdes:

400 mm (Largura)

600 mm (Profundidade)

740 mm (Altura) / (04 Gavetas simples)

Caracteristicas:

Tampo: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui acabamento em fita de PVC
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro.

Estrutura: fundo, laterais e base em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em
fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro.
Sapatas reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de parafusos permitindo a regulagem
da mesma tanto na parte interna como externa do gaveteiro.

Gavetas: frente, fundo e laterais confeccionadas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema hot-melt.
O forro é confeccionado em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura, a gaveta possui deslizamento
suave sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em aco.

Frentes do gaveteiro em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma cdncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento
simultineo de todas as gavetas, com 02 chaves dobraveis.
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PAINEL — FAMILIA 80004




LINHA: TURIM
PAINEL DIVISOR - BIOMBO CEGO

Tipos:

Sem barra eletrificdvel

Com 01 barra eletrificdvel

Com 02 barras eletrificdveis

Dimensdes:

1100 mm e 1400 mm (Altura)

400 mm / 600 mm / 700 mm / 800 mm / 900mm e 1200 mm (Largura)

80 mm (Espessura)

N

Caracteristicas:

Placas: em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas possuem acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt. Fixadas a estrutura do painel divisério pelo
sistema de encaixe, através de parafusos e buchas colocadas na parte interna das placas, possibilitando
a retirada das placas de fechamento sem necessidade de desmontar o conjunto. Acabamentos
(horizontal / horizontal p/ parede e vertical): fabricado em MDF de 18 mm de espessura e 80 mm de
largura, com pintura liquida em gofrato na mesma cor da estrutura.

Estrutura: em chapa de aco #16, com espessura minima de 1,50 mm, dobrada, medindo 45x35 mm,
formando 01 quadro com cremalheiras verticais. Acabamento nas bordas voltadas para o lado interno.
Com canaletas internas e independentes para conducgio de cabos do tipo: elétrica, l6gica e telefonia. 01
tampa intermedidria, na altura da superficie de trabalho, removivel com saque frontal, em chapa de aco
#20, com espessura minima de 0,90 mm, dobrada, fixada a estrutura do painel divisério pelo sistema de
encaixe (colunas com cremalheiras). Rodapé com 02 vistas em chapa de aco #20, com espessura minima
de 0,90 mm, dobradas, fixadas a estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe (colunas com
cremalheiras), com furos para instalacdo de tomadas (elétrica e l6gica), com saque frontal. Espessura
final de 80 mm, colocag¢@o de rebites de repuxo de ago para adaptacdo de reguladores de nivel. Toda a
estrutura € soldada através do processo MIG.
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LINHA: TURIM
PAINEL DIVISOR - BIOMBO MISTO

Tipos:

Sem barra eletrificdvel

Com 01 barra eletrificdvel

Com 02 barras eletrificaveis

Dimensdes:

1100 mm e 1400 mm (Altura)

400 mm / 600 mm / 700 mm / 800 mm / 900mm e 1200 mm (Largura)

80 mm (Espessura)

Placas: em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas possuem acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt. Fixadas a estrutura do painel divisério pelo
sistema de encaixe, através de parafusos e buchas colocadas na parte interna das placas, possibilitando
a retirada das placas de fechamento sem necessidade de desmontar o conjunto. Acabamentos
(horizontal / horizontal p/ parede e vertical): fabricado em MDF de 18 mm de espessura e 80 mm de
largura, com pintura liquida em gofrato na mesma cor da estrutura.

Estrutura: em chapa de aco #16, com espessura minima de 1,50 mm, dobrada, medindo 45x35 mm,
formando 01 quadro com cremalheiras verticais. Acabamento nas bordas voltadas para o lado interno.
Com canaletas internas e independentes para conducgio de cabos do tipo: elétrica, l6gica e telefonia. 01
tampa intermedidria, na altura da superficie de trabalho, removivel com saque frontal, em chapa de aco
#20, com espessura minima de 0,90 mm, dobrada, fixada a estrutura do painel divisério pelo sistema de
encaixe (colunas com cremalheiras). Rodapé com 02 vistas em chapa de ago #20, com espessura minima
de 0,90 mm, dobradas, fixadas a estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe (colunas com
cremalheiras), com furos para instalacdo de tomadas (elétrica e l6gica), com saque frontal. Espessura
final de 80 mm, colocag¢@o de rebites de repuxo de ago para adaptacio de reguladores de nivel. Toda a
estrutura é soldada através do processo MIG.

Quadro p/ vidro: 02 (dois) quadros confeccionados em chapa de ago #18, com espessura minima de
1,20 mm, com barras verticais e horizontais e 02 (dois) suportes dobrados em formato de “L” para um
dos quadros, 04 (quatro) chapinhas de acabamento para as extremidades das barras verticais, estes
componentes sdo unidos através do processo de solda mig. 04 (quatro) “Clicks” confeccionados em
chapa de ago #20, com espessura minima de 0,90 mm, soldados através do processo de eltro-fusio (solda
ponto). Parte da estrutura é soldada através do processo MIG e outra pelo processo de eletro-fusao (solda
ponto).

Vidro: s6 cortado transparente com espessura de 5 mm. Medidas variam de acordo com as dimensdes
do painel divisor (biombo).
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LINHA: TURIM
PAINEL DIVISOR — ACESSORIOS

TUBO CONECTOR
Dimensoes:

1100 mm e 1400 mm (Altura)

80 x 80 mm (Largura x Profundidade)

Caracteristicas:

Acabamentos (tubo conector): fabricado em MDF de 18 mm de espessura e 80 mm de
largura, com pintura liquida em gofrato na mesma cor da estrutura.

Estrutura: em aco #16 (1,50 mm) de espessura, dobrado em formato quadrado 80x80 mm
com um dos lados aberto, este lado recebe chapinhas furadas e sdo soldadas pelo processo
MIG. Recebe furacdo compativel com os biombos, a quantidade de faces que serdo furadas
€ determinada pela alocacdo do layout de cada cliente. Fixado através de parafusos e
porcas. Toda a estrutura € soldada através do processo MIG.

U DE ACABAMENTO VERTICAL P/ PAREDE

Caracteristicas:

Estrutura: 02 (duas) estruturas fabricadas em ago #20 (0,90 mm) de espessura, dobrado em
formato de “U”. Recebe furagdo compativel com os biombos, um ¢é fixado na parede através
de parafusos e buchas especificos para esse fim, e o outro é fixado no biombo através de
parafusos e porcas.

PAR ELE P/ UNIR MESA AO BIOMBO

Caracteristicas:
Estrutura: em aco #16 (1,50 mm) de espessura, dobrado em formato de “L”. Fixado ‘
no biombo e superficie de mesa através de parafusos atarraxantes. ‘
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LINHA: TURIM
PAINEL DIVISOR - BALCAO P/ BIOMBO

Dimensoes:

Metro linear (consultar engenharia)

Caracteristicas:

Superficie: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas possuem acabamento em fita de PVC de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt.

Painel frontal: em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas possuem acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt.

Estrutura: mios francesas fabricadas em chapa de ago #16, com espessura minima de 1,50 mm, dobra
especifica para adaptagdo na superficie, painel frontal e encaixe nas cremalheiras do biombo. Fixa¢ao
através de parafusos atarraxantes.

LINHA: TURIM
PAINEL DIVISOR — PORTINHOLA

Dimensoes:
850 mm (Largura)
1100 mm (Altura)

Caracteristicas:

Porta: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas possuem acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt.

Batente: chapas de aco #16, com espessura minima de 1,50 mm, dobras e furacdo especificas para
adaptacdo montagem no biombo. Dobradicas vai-e-vem fixadas no batente através de rebites POP e na
porta através de parafusos atarraxantes. Toda a estrutura € soldada através do processo MIG.
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LINHA: PISO TETO
PAINEL DIVISOR - PISO TETO CEGO =

Dimensoes:

Largura x Altura (m?)

Caracteristicas:

Sistema de diviséria: removivel, com 80 mm de espessura final e modulagao de 900
mm, tipo painel piso teto cego com bandeira cega a partir de 2.150 mm (alinhamento
superior da porta) possibilitando alturas superiores a 3.000 mm, estruturada em perfis
de aco e fechamento através de placas em madeira MDP.

Placas: em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas possuem
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
hot-melt. Fixadas a estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe, através de
parafusos e buchas colocadas na parte interna das placas, possibilitando a retirada das
placas de fechamento sem necessidade de desmontar o conjunto.

Estrutura: em chapa de aco #18, com espessura minima de 1,20 mm, dobrada, medindo 45x35 mm,
formando 01 quadro com cremalheiras verticais. Acabamento nas bordas voltadas para o lado interno.
Com canaletas internas e independentes para conducdo de cabos do tipo: elétrica, logica e telefonia.
Rodapé com 02 vistas em chapa de ago #20, com espessura minima de 0,90 mm, dobradas, fixadas a
estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos para
instalacao de tomadas (elétrica e 16gica), com saque frontal, espessura final de 80 mm.

chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura, que fardo o acabamento e a vedacdo do sistema de
diviséria removivel junto ao teto, saidas de paredes e esquadrias. O acabamento horizontal
possui medida fixa de 3000 mm fixada ao teto por meio de buchas e parafusos especificos
para esse fim, enquanto o acabamento vertical sua medida é determinada pelo pé direito
(altura do piso ao teto) de cada cliente, um acabamento vertical € montado na parede através
de parafusos e buchas e o outro € montado no piso teto através de parafusos e porcas.

Guias: acabamento vertical e horizontal dobrados em formato de “U” confeccionadas em
|
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LINHA: PISO TETO =3
PAINEL DIVISOR - PISO TETO MISTO

Dimensoes:

Largura x Altura (m?)

Caracteristicas:

Sistema de diviséria: removivel, com 80 mm de espessura final e modulagdo de 900
mm, tipo painel piso teto cego com bandeira cega a partir de 2.150 mm (alinhamento
superior da porta) possibilitando alturas superiores a 3.000 mm, estruturada em perfis
de aco e fechamento através de placas em madeira MDP.

Placas: em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas possuem
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
hot-melt. Fixadas a estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe, através de
parafusos e buchas colocadas na parte interna das placas, possibilitando a retirada das
placas de fechamento sem necessidade de desmontar o conjunto.

Estrutura: em chapa de ago #18, com espessura minima de 1,20 mm, dobrada, medindo 45x35 mm,
formando 01 quadro com cremalheiras verticais. Acabamento nas bordas voltadas para o lado interno.
Com canaletas internas e independentes para conducio de cabos do tipo: elétrica, 1dgica e telefonia.
Rodapé com 02 vistas em chapa de aco #20, com espessura minima de 0,90 mm, dobradas, fixadas a
estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos para
instalacdo de tomadas (elétrica e 16gica), com saque frontal, espessura final de 80 mm. Toda a estrutura
€ soldada através do processo MIG.

Quadro p/ vidro: 02 (dois) quadros confeccionados em chapa de agco #18, com espessura minima de
1,20 mm, com barras verticais e horizontais e 02 (dois) suportes dobrados em formato de “L” para um
dos quadros, 04 (quatro) chapinhas de acabamento para as extremidades das barras verticais, estes
componentes sdo unidos através do processo de solda mig. 04 (quatro) “Clicks” confeccionados em
chapa de ago #20, com espessura minima de 0,90 mm, soldados através do processo de eltro-fusdo (solda
ponto). Vidro: sé cortado transparente com espessura de 5 mm. Parte da estrutura € soldada através do
processo MIG e outra pelo processo de eletro-fusdo (solda ponto).

Guias: acabamento vertical e horizontal dobrados em formato de “U” confeccionadas em
chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura, que fardo o acabamento e a vedagdo do sistema de
diviséria removivel junto ao teto, saidas de paredes e esquadrias. O acabamento horizontal
possui medida fixa de 3000 mm fixada ao teto por meio de buchas e parafusos especificos
para esse fim, enquanto o acabamento vertical sua medida é determinada pelo pé direito
(altura do piso ao teto) de cada cliente, um acabamento vertical ¢ montado na parede através
de parafusos e buchas e o outro € montado no piso teto através de parafusos e porcas.
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LINHA: PISO TETO
PAINEL DIVISOR — TUBO CONECTOR

Dimensoes:

Metro linear (Altura)

Caracteristicas:

Estrutura: em aco #16 (1,50 mm) de espessura, dobrado em formato quadrado 80x80 mm com
um dos lados aberto, este lado recebe chapinhas furadas e sao soldadas pelo processo MIG. Recebe
furacdo compativel com os biombos, a quantidade de faces que serdo furadas é determinada pela
alocacdo do layout de cada cliente. Fixado através de parafusos e porcas. Toda a estrutura é soldada
através do processo MIG.
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LINHA: PISO TETO
PAINEL DIVISOR — PORTAL E PORTA SIMPLES

Dimensoes:
960 mm (Largura)
80 mm (Espessura)

2100 mm (Altura)

Caracteristicas:

Porta: em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas possuem acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt. Fixada na barra horizontal e no piso através de
dobradigas pivotantes, na barra é fixa com rebites e parafusos atarraxantes, enquanto no piso utiliza
parafusos e buchas especificas. Conjunto de fechadura padrao de mercado.

Portal: estruturado e composto por 02 (duas) barras verticais e 01 (horizontal), sdo confeccionados em
chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura. A dobra das barras verticais sdo projetadas para tornar o
portal universal em relacdo a sua montagem (o portal pode ser montado de qualquer lado), também
recebem chapinhas com furacdo para rebites, essa furacdo é adaptdvel tanto para o piso teto como para
o tubo conector. O acabamento nas bordas sdo voltadas para o lado interno.

Espelho: fabricado em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura, fixado na barra vertical que possui
furac@o para fechadura através de rebites POP. Toda a estrutura € soldada através do processo MIG.
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LINHA: PISO TETO
PAINEL DIVISOR — PORTAL E PORTA DUPLA

Dimensoes:
1260 mm e 1660 mm (Largura)
80 mm (Espessura)

2100 mm (Altura)

Caracteristicas:

Porta: 02 (duas) portas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas possuem acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt. Uma porta recebe furacdo para
fechadura e a outra usinagem para adaptacao de trinco de embutir. Fixadas na barra horizontal e no piso
através de dobradigas pivotantes, na barra € fixa com rebites e parafusos atarraxantes, enquanto no piso
utiliza parafusos e buchas especificas. Conjunto de fechadura padrao de mercado.

Portal: estruturado e composto por 02 (duas) barras verticais e 01 (horizontal), sdo confeccionados em
chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura. A dobra das barras verticais sdo projetadas para tornar o
portal universal em relagdo a sua montagem (o portal pode ser montado de qualquer lado), também
recebem chapinhas com furacio para rebites, essa furagio é adaptavel tanto para o piso teto como para
o tubo conector. O acabamento nas bordas sdo voltadas para o lado interno.

Espelho: fabricado em chapa de ac¢o #18 (1,20 mm) de espessura, fixado na barra vertical que possui
furacdo para fechadura através de rebites POP.

ELE: fabricado em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura, fixado na porta sem fechadura através de
parafusos atarraxantes. Toda a estrutura € soldada através do processo MIG.
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COMPLEMENTO / ACESSORIOS — FAMILIA 80005
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LINHA: COMPLEMENTO / ACESSORIOS
SUPORTE RETRATIL TECLADO/MOUSE

Dimensoes:
720 mm (Largura)
380 mm (Profundidade)

Caracteristicas:

Superficie: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas possuem acabamento em fita de PVC de 1 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt. Apoio tapete: em material emborrachado
especial.

Laterais: fabricadas em chapa de aco #16, com espessura minima de 1,50 mm, dobra em formato de
“L”, e tubo metalon se¢do 40x20 mm #18 espessura minima de 1,20 mm. Ponteiras de acabamento nas
extremidades dos tubos. As corredicas telescopicas possuem duplo estigio de abertura com
deslizamento sobre esferas de aco cromo polido e expulsao total da superficie, removivel do corpo por
sistema de encaixe. Sao fixadas na parte de aco através de rebites, e fixada na superficie através de
parafusos atarraxantes. Toda a estrutura € soldada através do processo MIG.

SUPORTE P/ CPU CARRINHO TUBO

Dimensdes:

250 mm (Largura)

450 mm (Profundidade)
600 mm (Altura)

Caracteristicas:

Estrutura: laterais e suportes de fixacdo fabricados em tubo sec¢do redonda 5/8” didmetro minimo, com
espessura minima de 1,20 mm, dobra especifica de acordo com projeto. Apoio do cpu/estabilizador
fabricados em chapa de ago #18 espessura minima de 1,20 mm. Ponteiras de acabamento nas
extremidades dos tubos. Rodizios sem trava na parte posterior do carrinho, fixadas através de buchas de
reducgdo. Toda a estrutura é soldada através do processo MIG.
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LINHA: COMPLEMENTO / ACESSORIOS
SUPORTE P/ CPU SUSPENSO

Dimensdes:

520 mm (Altura)

282 mm (Largura)

200 mm (Profundidade)

Caracteristicas:

Suporte para cpu: em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixado sob o tampo
através de parafusos atarraxantes. Possui braco com mola reguldvel e ajustdvel a largura da CPU.
Borrachas de acabamento coladas na base e no corpo do suporte cpu. Toda a estrutura € soldada através
do processo MIG.

CESTO COLETOR DE LIXO

Dimensdes:

300 mm (Largura)

280 mm (Profundidade)
330 mm (Altura)

Caracteristicas:

Laterais: em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas possuem acabamento em fita de PVC de 1 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt. Sapatas reguladoras de nivel fixadas nas
laterais através de buchas de reducio.

Corpo: fabricado em chapa de aco #22 (0,75 mm) de espessura, fixada as laterais através de parafusos
atarraxantes.
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LINHA: COMPLEMENTO / ACESSORIOS
SUPORTE PASTA SUSPENSA

Dimensdes:

750 mm — Ravena (Largura)

764 mm — Ravena Light/Novara (Largura)
410 mm (Profundidade)

65 mm (Altura)

Caracteristicas:

Calcos: Calcos em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm ou 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Os cal¢os s@o fixados no corpo
da pasta suspensa e nas laterais do armdrio simultaneamente através de parafusos atarraxantes. As
corredicas telescopicas possuem duplo estdgio de abertura com deslizamento sobre esferas de aco cromo
polido e expulsio total da pasta, removivel do corpo por sistema de encaixe. Sdo fixadas no corpo da
pasta suspensa através de rebites.

Quadro do suporte: fabricado em chapa de ago dobrada e tubo metalon 40x20 ambos na espessura #18
(1,20mm). Chapas dobradas confeccionadas em #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Toda a estrutura
¢ soldada através do processo MIG.
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LINHA: COMPLEMENTO / ACESSORIOS
PRATELEIRA P/ ARMARIO

Dimensdes:

750 mm — Ravena (Largura)

764 mm — Ravena Light/Novara (Largura)

400 mm (Profundidade) > ¥’
25 mm (Altura)

Caracteristicas:

Prateleiras: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Apenas a borda de contato com usudrio
(frontal) possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, as demais bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Possui 04 (quatro) pinos
metdlicos encaixados na parte inferior das prateleiras, oferecendo perfeito travamento quando montados
nos armarios.
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LINHA: COMPLEMENTO / ACESSORIOS
DIVISOR DE MESA ANGULAR E RETANGULAR

DIVISOR ANGULAR
Dimensoes:

800 mm a 1600 mm (Largura)
250/450 mm (Altura)

Caracteristicas:

Divisor: Superficies em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces quando for MDP. Bordas com acabamento em fita de PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Fixada a estrutura da mesa através de
parafusos atarraxantes.

Maos francesas: 02 (duas) mao(s) francesa(s) confeccionada em #16 (1,5mm) de espessura. Fixadas ao
divisor através de buchas metdlicas e parafusos M6. Acompanha acessoérios de fixacao as superficies
das mesas. Toda a estrutura é soldada através do processo MIG.

DIVISOR RETANGULAR
Dimensoes:

700 mm a 1500 mm (Largura)
450 mm (Altura)

Caracteristicas:

Divisor: Superficies em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces quando for MDP. E pintado com tinta “PU”
quando for MDF. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt quando for MDP, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada a
estrutura da mesa através de parafusos atarraxantes.

Maos francesas: 02 (duas) mao(s) francesa(s) confeccionada em #16 (1,5mm) de espessura. Fixadas ao
divisor através de buchas metilicas e parafusos M6. Acompanha acessérios de fixacdo as superficies
das mesas. Toda a estrutura € soldada através do processo MIG.
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LINHA: COMPLEMENTO / ACESSORIOS
CONEXAO ORGANICA

Dimensdes: - ~
800 x 800 mm a 1200 x 1200 mm (Largura)

600 mm (Profundidade)

740 mm a 750 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada a
estrutura da conexdo através de parafusos de aco e buchas metdlicas.

Estrutura: 01 (uma) estrutura vertical. Em tubo de ago industrial redondo de 4” (101,6 mm) de diametro
em chapa #14 (1,90 mm) de espessura. 01 (um) suporte para sapata confeccionado em tubo metalon
30x20 #18 (1,2mm) de espessura. 01 suporte para fixagdo ao tampo confeccionado em ferro chato 1 x
¥4, Possui regulador de nivel (sapata) em material plastico. Toda a estrutura é soldada através do
processo MIG.

Chapas de uniao: 04 (quatro) chapas confeccionadas em chapa #16 (1,50 mm) de espessura, cortada e
conformada com “vincos” que refor¢am sua resisténcia. Fixada a estrutura da conexdo através de
parafusos de aco e buchas metalicas.
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LINHA: COMPLEMENTO / ACESSORIOS
CONEXAO SEMI CIRCULO

Dimensdes:

1200 mm' / 1220 mm?/ 1227 mm? e 1282 mm* (Largura)

400 mm e 610 mm (Profundidade) o~ ”
740 mm a 750 mm (Altura) &

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada a
estrutura da conexdo através de parafusos de aco e buchas metdlicas.

Estrutura: 01 (uma) estrutura vertical. Em tubo de ago industrial redondo de 4” (101,6 mm) de diametro
em chapa #14 (1,90 mm) de espessura. 01 (um) suporte para sapata confeccionado em tubo metalon
30x20 #18 (1,2mm) de espessura. 01 suporte para fixagdo ao tampo confeccionado em ferro chato 1 x
¥4, Possui regulador de nivel (sapata) em material plastico. Toda a estrutura é soldada através do
processo MIG.

Chapas de uniao: 04 (quatro) chapas confeccionadas em chapa #16 (1,50 mm) de espessura, cortada e
conformada com “vincos” que refor¢am sua resisténcia. Fixada a estrutura da conexdo através de
parafusos de aco e buchas metalicas.

! — Aplica-se para junc¢do de 02 (duas) mesas de profundidade 600 mm (600 + 600 = 1200 mm).

> — Aplica-se para jungdo de 02 (duas) mesas de profundidade 600 mm (600 + 18 + 600 = 1218 mm),
com divisor de 18 mm entre as mesas.

 — Aplica-se para jungio de 02 (duas) mesas de profundidade 600 mm (600 + 25 + 600 = 1225 mm),
com divisor de 25 mm entre as mesas.

* — Aplica-se para jun¢io de 02 (duas) mesas de profundidade 600mm (600 + 80 + 600 = 1282 mm),
com divisor de 80 mm (biombo) entre as mesas.

Obs.: Variagdo de mais ou menos 2mm
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LINHA: COMPLEMENTO / ACESSORIOS
MESA CANTO / CENTRO

Dimensdes:

600 mm e 1000 mm (Largura)

600 mm e 1000 mm (Profundidade)
380 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada a
estrutura da conexdo através de parafusos de aco e buchas metdlicas.

Estrutura: 04 (quatro) estruturas verticais. Em tubo de aco industrial redondo de 3 %2” (88,9 mm) de
diametro em chapa #16 (1,5mm) de espessura. Cada estrutura recebe 02 (dois) suportes em chapa
dobrada formato “U” #16 (1,5mm) de espessura. 04 (quatro) travessas confeccionadas em tubo
retangular 60x40 #16 (1,5mm) de espessura. Possui reguladores de nivel (sapatas) em material pldstico.
Possui regulador de nivel (sapata) em material pldstico. Toda a estrutura € soldada através do processo
MIG.
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LINHA: ESTACAO DE ESTUDO
PRODUTO: COMPONENTES

SUPERFICIE RETANGULAR
Dimensoes: -

800 mm a 1200 mm (Largura)
600 mm (Profundidade) -
25 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie: em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, Furos para receber passa fio, buchas metélicas
fixadas na parte inferior da superficie.

PAINEL LATERAL — DIREITO / ESQUERDO E CENTRAL

Dimensoes:

800 mm (Largura)

25 mm (Espessura) R v 1
1250 mm (Altura) < % .
Caracteristicas:

Painéis: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces. Apenas a borda de contato com usudrio (frontal) possui
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, as demais bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Furos para receber passa fio, buchas metdlicas e
tambor fixados no painel. Possui regulador de nivel (sapata) em material plastico.
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PAINEL FRONTAL — COM 02 E 04 CALHAS
Dimensoes:

800 mm a 1200 mm (Largura)
25 mm (Espessura)

1250 mm (Altura)

Caracteristicas:

Painéis: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt.

Calha horizontal: para passagem de fiacdo fixados na parte inferior, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, ldgico e telefonico, os encaixes para solucdes elétrica e 16gica ja sdao estampadas
na propria calha, que € confeccionada em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada
ao painel frontal através de parafusos atarraxantes.

ESTRUTURA TUBOLAR PARA SUSTENTACAO
Dimensoes:

25 x 25 mm (Tubo metalon)

1250 mm (Altura)

Caracteristicas:

Estrutura: em tubo metalon secio quadrada 25 x 25 mm #18 (1,20 mm) de espessura (minimo),
recebe rebites de repuxo para montagem nos painéis através de parafusos mini-fix. Toda a estrutura
¢ soldada através do processo MIG.
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PARMA ESTACAO DE ESTUDO INDIVIDUAL

Dimensdes:

850 mm (Largura)

825 mm (Profundidade)
1370 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficie, painel frontal e laterais: em madeira MDP de 25 mm de

espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Bordas
possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt,
Furos para receber passa fio, buchas metalicas fixadas na parte inferior da superficie.

Calha horizontal: para passagem de fiacdo fixados na parte inferior, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, l6gico e telefonico, os encaixes para solucdes elétrica e 16gica ja sdao estampadas
na propria calha, que € confeccionada em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada
ao painel frontal através de parafusos atarraxantes.

Estrutura: em tubo metalon secio quadrada 25 x 25 mm #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), recebe
rebites de repuxo para montagem nos painéis através de parafusos mini-fix.

0606 °
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CADEIRA PRODUZIDA- FAMILIA 80012
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LINHA: CADEIRA PRODUZIDA
CADEIRA 04 PES EST TUB - SEM PRANCHETA

Dimensdes:

530 mm (Largura)

530 mm (Profundidade)
815 mm (Altura)

Caracteristicas:

Estrutura: em ago composta por um par de lateral no formato de um “U” invertido em tubo de aco com
seccdo circular com 1”7 (25,40mm) de didmetro na chapa #16 (1,50mm) dobra nas pontas para
nivelamento ao solo. Interligadas com duas barras retas de tubo de ago com diametro de 7/8” (22,23mm)
na chapa #14 (1,90mm). Dois apoios de assento/encosto fixado sobre as duas barras retas, confeccionado
em tubo de aco com diametro de 17 (25,40mm) na chapa #16 (1,50mm), dobrado com leve inclinagéo
para acomodar as costas do usudrio, utiliza-se chapa #16 (1,50mm) para maior resisténcia da peca. Todas
as pecas metdlicas s@o soldados pelo processo MIG, que utiliza gés inerte para protecdo da poga de
fusdo. Ponteiras e sapatas pldsticas para acabamento dos tubos. Sapata reforcada com Smm de espessura
em sua base.

Encosto plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia e pigmentado na cor, possui
dimensdes de 285 mm de altura e 462 mm de largura. Possui curvatura anatdmica, de forma a permitir
a acomodacdo das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral. “Pega mao” para
auxiliar em movimentagdes e transporte. Furos de aeracdo em desenho eliptico medindo 17x9mm,
possui quatro fileiras no sentido horizontal. Fixado na estrutura através de encaixe no préprio encosto
auxiliado por um botdo de fixacdo de cada lado. Logotipo do fabricante estampado na parte posterior do

€ncosto.

Assento plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia com curvatura anatdmica e
pigmentado na cor. Possui 395 mm de comprimento e 460 mm de largura. Furos de aera¢do em desenho
eliptico medindo 16x8mm, possui uma fileira no sentido horizontal. Fixado na estrutura através de 4
rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm. Logotipo do fabricante estampado na parte inferior do
assento.
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LINHA: CADEIRA PRODUZIDA
CADEIRA 04 PES EST TUB - COM PRANCHETA

Dimensdes:

678 mm (Largura)

714 mm (Profundidade)
810 mm (Altura)

Caracteristicas:

Prancheta: Superficie em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces quando for MDP. Bordas com acabamento em fita de PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Contém 03 (trés) buchas metalicas com
rosca m6 para fixar a estrutura metalica.

Estrutura: em aco composta por um par de lateral no formato de um “U” invertido em tubo de ago com
secgao circular com 17 de diametro na chapa #16 (1,50mm). Interligadas com duas barras retas inferiores
de tubo de ago com didmetro de 7/8” na chapa #14 (1,90mm). Furos nas barras para encaixe de 5 filetes
macicos de aco com 1/4” de diametro, que interligam as barras na parte inferior da estrutura para
armazenamento de materiais. Duas barras superiores, quase perpendicular ao par de estrutura em “V”,
em tubo de aco com didmetro de 7/8” na chapa #14 (1,90mm) uma no formato de “L” e outra em formato
de “C”, que da sustentagdo aos dois apoios do assento/encosto e ao suporte da prancheta. Os dois apoios
de assento/encosto sdo fixados sobre as duas barras superiores, confeccionado em tubo de aco com
diametro de 1” na chapa #16 (1,50mm), com duas dobras e leve inclinagdo para melhor acomodacao do
usudrio, utiliza-se chapa #16 (1,50mm) para maior resisténcia da peca. Suporte da prancheta fixado ap6s
a dobra do “L” e “C”, em tubo de ago com didmetro de 1” na chapa #16 (1,50mm), contém 4 furos
vazados para fixar a prancheta com o uso de parafusos. A barra dobrada em “C” dé apoio ao suporte
prancheta, quando o usudrio exercer forca sobre a prancheta evitando qualquer abertura ou quebra da
peca, que também d4 suporte a um pequeno gancho para mochila confeccionado em aco macigo, barra
chata de 1/2"x 1/8”. Todas as pegas metalicas sdo soldados pelo processo MIG, que utiliza gés inerte
para protecdo da poca de fusdo. Ponteiras e sapatas plasticas para acabamento da abertura dos tubos.

Encosto plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia e pigmentado na cor, possui
dimensdes de 285 mm de altura e 462 mm de largura. Possui curvatura anatdomica, de forma a permitir
a acomodacio das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral. “Pega mao” para
auxiliar em movimentacdes e transporte. Furos de aeracdo em desenho eliptico medindo 17x9mm,
possui quatro fileiras no sentido horizontal. Fixado na estrutura através de encaixe no préprio encosto
auxiliado por um botao de fixacao de cada lado. Logotipo do fabricante estampado na parte posterior do
encosto.

Assento plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia com curvatura anatdmica e
pigmentado na cor. Possui 395 mm de comprimento e 460 mm de largura. Furos de aeracdo em desenho
eliptico medindo 16x8mm, possui uma fileira no sentido horizontal. Fixado na estrutura através de 4
rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm. Logotipo do fabricante estampado na parte inferior do
assento.
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LINHA: CADEIRA PRODUZIDA
CADEIRA 04 PES ESTOFADA EST TUB - COM PRANCHETA

Dimensdes:

695 mm (Largura)

760 mm (Profundidade)

910 mm (Altura)

Caracteristicas:

Prancheta / Prancheta estendida: Superficies em

madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces quando for MDP. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema hot-melt. Contém 03 (tré€s) buchas
metélicas com rosca m6 para fixar a estrutura metdlica.
Prancheta estendida com &4rea maior e para melhor
acomodacio de notebook, papeis, livros e cadernos.

Estrutura: em aco composta por um par de lateral no

formato de um “U” invertido em tubo de ago com sec¢ao

circular com 1” de didmetro na chapa #16 (1,50mm).

Interligadas com duas barras retas inferiores de tubo de ago com didmetro de 7/8” na chapa #14
(1,90mm). Furos nas barras para encaixe de 5 filetes macigos de aco com 1/4” de didmetro, que
interligam as barras na parte inferior da estrutura para armazenamento de materiais. Duas barras
superiores, quase perpendicular ao par de estrutura em “V”, em tubo de ago com diametro de 7/8” na
chapa #14 (1,90mm) uma no formato de “L” e outra em formato de “C”, que da sustentag@o aos dois
apoios do assento/encosto e ao suporte da prancheta. Os dois apoios de assento/encosto sdo fixados
sobre as duas barras superiores, confeccionado em tubo de ago com didmetro de 1” na chapa #16
(1,50mm), com duas dobras e leve inclinagdo para melhor acomodagdo do usudrio, utiliza-se chapa #16
(1,50mm) para maior resisténcia da peca. Suporte da prancheta fixado apds a dobra do “L” e “C”, em
tubo de ago com diametro de 17 na chapa #16 (1,50mm), contém 4 furos vazados para fixar a prancheta
com o uso de parafusos. A barra dobrada em “C” da apoio ao suporte prancheta, quando o usuario
exercer forca sobre a prancheta evitando qualquer abertura ou quebra da peca, que também d4 suporte a
um pequeno gancho para mochila confeccionado em ago macico, barra chata de 1/2"x 1/8”. Todas as
pecas metdlicas sao soldados pelo processo MIG, que utiliza gds inerte para protecao da poga de fusdo.
Ponteiras e sapatas plasticas para acabamento da abertura dos tubos.

Encosto estofado: com estrutura interna composta por compensado multilaminado com 14 mm de
espessura e espuma injetada anatomicamente com 44 mm de espessura média e densidade de 50 Kg/m3.
Mola suporte em aco com 76,20 mm de largura, espessura 6,35 mm. Com revestimento a escolha e
carenagem do encosto injetada em Polipropileno Copolimero.

Assento estofado: com estrutura interna composta por compensado multilaminado com 14 mm de
espessura e espuma injetada anatomicamente com 50 mm de espessura média e densidade de 50 Kg/m3.
Com revestimento a escolha e carenagem do assento injetada em Polipropileno Copolimero.
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LINHA: CARTEIRA
CARTEIRA TRAPEZOIDAL EST TUB - SEM PRANCHETA

Dimensdes:

560 mm (Largura)

625 mm (Profundidade)
810 mm (Altura)

Caracteristicas:

Estrutura: em aco composta por um par de lateral no formato de um trapézio irregular em tubo de aco
com secgao circular com 17 de didmetro na chapa #16 (1,50mm). Interligadas com duas barras inferiores
de tubo de aco com didmetro de 7/8” na chapa #14 (1,90mm), uma barra reta e outra com dobras de 67°
nas extremidades, barra com dobra € fixada a frente da estrutura para dar espago e movimentagao aos
pés do usuario. Furos nas barras para encaixe de 5 filetes macigo de agco com 1/4” de diametro, que
interligam as barras na parte inferior da estrutura para armazenamento de materiais. Duas barras retas
paralelas superiores, perpendicular ao par de trapézios, em tubo de ago com diametro de 7/8” na chapa
#14 (1,90mm), que dé sustentacdo aos dois apoios do assento/encosto. Os dois apoios de assento/encosto
sdo fixados sobre as duas barras paralelas superiores, confeccionado em tubo de ago com didmetro de
1”’ na chapa #16 (1,50mm), dobrado com leve inclinagdo para melhor acomodac¢ao do usuario, utiliza-
se chapa #16 (1,50mm) para maior resisténcia da peca. Todas as pecas metdlicas sdo soldados pelo
processo MIG, que utiliza gés inerte para protecdo da poca de fusdo.

Encosto plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia e pigmentado na cor, possui
dimensdes de 285 mm de altura e 462 mm de largura. Possui curvatura anatomica, de forma a permitir
a acomodacdo das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral. “Pega mao” para
auxiliar em movimentacdes e transporte. Furos de aeracdo em desenho eliptico medindo 17x9mm,
possui quatro fileiras no sentido horizontal. Fixado na estrutura através de encaixe no préprio encosto
auxiliado por um botéo de fixacao de cada lado. Logotipo do fabricante estampado na parte posterior do

encosto.

Assento plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia com curvatura anatdmica e
pigmentado na cor. Possui 395 mm de comprimento e 460 mm de largura. Furos de aeracdo em desenho
eliptico medindo 16x8mm, possui uma fileira no sentido horizontal. Fixado na estrutura através de 4
rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm. Logotipo do fabricante estampado na parte inferior do
assento.

0006

mdveis para escritdrios



LINHA: CARTEIRA

Dimensdes:

665 mm e 670 mm (Largura)

755 mm e 780 mm (Profundidade)
810 mm (Altura)

CARTEIRA TRAPEZOIDAL EST TUB - COM PRANCHETA
Prancheta / Prancheta estendida: Superficies

em madeira MDP de 18 mm de espessura,

revestida em laminado melaminico de baixa

pressdo texturizado em ambas as faces quando for

MDP. Bordas com acabamento em fita de PVC de

1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema

hot-melt. Contém 03 (trés) buchas metalicas com

rosca m6 para fixar a estrutura metélica. Prancheta

estendida com drea maior e para melhor :
acomodacdo de notebook, papeis, livros e :

cadernos. ’

Estrutura: em aco composta por um par de lateral

no formato de um trapézio irregular em tubo de ago

com secgao circular com 1”7 de didmetro na chapa

#16 (1,50mm). Interligadas com duas barras

inferiores de tubo de ago com didmetro de 7/8” na

chapa #14 (1,90mm), uma barra reta e outra com dobras de 67° nas extremidades, barra com dobra é
fixada a frente da estrutura para dar espaco e movimentacdo aos pés do usudrio. Furos nas barras para
encaixe de 5 filetes macigo de ago com 1/4” de didmetro, que interligam as barras na parte inferior da
estrutura para armazenamento de materiais. Duas barras paralelas superiores, perpendicular ao par de
trapézios, em tubo de ago com didmetro de 7/8” na chapa #14 (1,90mm) uma no formato de “L” ¢ outra
em formato de “C”, que da sustentacdo aos dois apoios do assento/encosto e ao suporte da prancheta.
Os dois apoios de assento/encosto sdo fixados sobre as duas barras paralelas superiores, confeccionado
em tubo de agco com didmetro de 1” na chapa #16 (1,50mm), dobrado com leve inclinagdo para melhor
acomodacdo do usudrio, utiliza-se chapa #16 (1,50mm) para maior resisténcia da peca. Suporte da
prancheta fixado apos a dobra do “L” e “C”, em tubo de ago com didmetro de 1 na chapa #16 (1,50mm),
contém 3 furos vazados para fixar a prancheta com o uso de parafusos. A barra dobrada em “C” da
resisténcia ao suporte prancheta, quando o usudrio apoiar sobre a prancheta evitando qualquer abertura
ou quebra da peca, que também da suporte a um pequeno gancho para mochila confeccionado em aco
macico, barra chata de 1/2"x 1/8”. Todas as pecas metdlicas sdo soldados pelo processo MIG, que utiliza
gds inerte para protecdo da poga de fusao.

Encosto plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia e pigmentado na cor, possui
dimensdes de 285 mm de altura e 462 mm de largura. Possui curvatura anatdmica, de forma a permitir
a acomodacdo das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral. “Pega mao” para
auxiliar em movimentacdes e transporte. Furos de aeracdo em desenho eliptico medindo 17x9mm,
possui quatro fileiras no sentido horizontal. Fixado na estrutura através de encaixe no proprio encosto
auxiliado por um botao de fixacdo de cada lado. Logotipo do fabricante estampado na parte posterior do
encosto.

Assento pléstico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia com curvatura anatdmica e
pigmentado na cor. Possui 395 mm de comprimento e 460 mm de largura. Furos de aera¢do em desenho
eliptico medindo 16x8mm, possui uma fileira no sentido horizontal. Fixado na estrutura através de 4
rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm. Logotipo do fabricante estampado na parte inferior do
assento.
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LINHA: CARTEIRA
CARTEIRA TRAPEZOIDAL ESTOFADA EST TUB - COM PRANCHETA

Dimensoes:

655 mm (Largura)

760 mm e 790 mm (Profundidade) ‘
910 mm (Altura)

Caracteristicas:

Prancheta / Prancheta estendida:

Superficies em madeira MDP de 18 mm de

espessura, revestida em laminado

melaminico de baixa pressdo texturizado

em ambas as faces quando for MDP.

Bordas com acabamento em fita de PVC de

1 mm de espessura, colada a quente pelo

sistema hot-melt. Contém 03 (trés) buchas

metdlicas com rosca m6 para fixar a

estrutura metdlica. Prancheta estendida

com 4rea maior e para melhor acomodacdo

de notebook, papeis, livros e cadernos.

Estrutura: em aco composta por um par de lateral no formato de um trapézio irregular em tubo de aco
com secg¢ao circular com 17 de didmetro na chapa #16 (1,50mm). Interligadas com duas barras inferiores
de tubo de aco com didmetro de 7/8” na chapa #14 (1,90mm), uma barra reta e outra com dobras de 57°
nas extremidades, barra com dobra é fixada a frente da estrutura para dar espaco e movimentacao aos
pés do usuario. Furos nas barras para encaixe de 5 filetes macico de aco com 1/4” de diametro, que
interligam as barras na parte inferior da estrutura para armazenamento de materiais. Duas barras
paralelas superiores, perpendicular ao par de trapézios, em tubo de ago com diametro de 7/8” na chapa
#14 (1,90mm) uma no formato de “L” e outra em formato de “C”, que da sustentagdo aos dois apoios
do assento/encosto e ao suporte da prancheta. Os dois apoios de assento/encosto sdo fixados sobre as
duas barras paralelas superiores, confeccionado em barra de aco chata de 1.1/2” x 1/4”. Suporte da
prancheta fixado apds a dobra do “L” e “C”, em tubo de ago com diametro de 1”” na chapa #16 (1,50mm),
contém 3 furos vazados para fixar a prancheta com o uso de parafusos. A barra dobrada em “C” da
resisténcia ao suporte prancheta, quando o usudrio apoiar sobre a prancheta evitando qualquer abertura
ou quebra da peca, que também da suporte a um pequeno gancho para mochila confeccionado em ago
macico, barra chata de 1/2" x 1/8”. Todas as pecas metalicas sdo soldados pelo processo MIG, que utiliza
gds inerte para prote¢do da poga de fusdo.

Encosto estofado: com estrutura interna composta por compensado multilaminado com 14 mm de
espessura e espuma injetada anatomicamente com 44 mm de espessura média e densidade de 50 Kg/m3.
Mola suporte em aco com 76,20 mm de largura, espessura 6,35 mm. Com revestimento a escolha e
carenagem do encosto injetada em Polipropileno Copolimero.

Assento _estofado: com estrutura interna composta por compensado multilaminado com 14 mm de
espessura e espuma injetada anatomicamente com 50 mm de espessura média e densidade de 50 Kg/m3.
Com revestimento a escolha e carenagem do assento injetada em Polipropileno Copolimero.
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LINHA: BALCAO
BALCAO RETO - MDP

Dimensdes:

1400 mm e 1600 mm (Largura)
600 mm (Profundidade)

1100 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficies / P€é painel: em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Para superficie as bordas possui acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, e para o pé painel o acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
todas coladas a quente pelo sistema tipo hot-melt, Furos para receber passa fio.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas possui acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt.

Calha horizontal: para passagem de fiacdo fixados na parte inferior, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, 16gico e telefonico, os encaixes para solucdes elétrica e 16gica ja sdo estampadas
na prépria calha, que é confeccionada em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada
ao painel frontal através de parafusos atarraxantes.

Suportes “T”: 03 (trés) suportes confeccionados em ferro chato 1x1/4” soldado em formato “T”, para
apoio da superficie superior, fixado através de buchas metalicas e parafusos de aco.

Maos francesas: 02 (duas) maos francesas confeccionada em chapa de aco #16 (1,50 mm) de espessura
(minimo), fixada ao painel frontal através de buchas metdlicas e parafusos de aco e a superficie através
de parafusos atarraxantes.

Acessorios para montagem entre balcoes: 01 (uma) chapa de unido confeccionada =
em chapa de aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), conformada e furada para '

receber parafusos M6, esta chapa faz unido das superficies superiores dos balcdes. E ;
02 (dois) parafusos de unido que fixam os pés painéis dos balcdes. 40"
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LINHA: BALCAO
BALCAO EM “L” - MDP

Dimensdes:

1400 x 1400 mm e 1600 x 1600 mm (Largura)
600 mm (Profundidade)

1100 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficies / Pé painel: em madeira MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Para superficie as bordas possui
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, e para o pé
painel o acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas
coladas a quente pelo sistema tipo hot-melt, Furos para receber
passa fio.

Painel frontal: em madeira MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Bordas possui acabamento em fita de PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-
melt.

Coluna de canto: estrutura central em chapa de agco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada,
formando O1 canal para passagem de fiacdo, apoio para superficie e suporte para sapata em chapa
cortada em aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), suporte do click confeccionado em chapa de aco
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Fechamento frontal removivel em chapa dobrada de aco #22
(0,75 mm) de espessura (minimo). Colocacdo de rebite de repuxo de aco para adaptacdo de regulador
de nivel. Este item foi projetado de forma flexivel, como ele é fixado com parafusos atarraxantes, a sua
fixacdo pode ser colocado em qualquer parte do balcdo (atendendo a necessidade de cada cliente).

Calha horizontal: para passagem de fiacdo fixados na parte inferior, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, l6gico e telefonico, os encaixes para solucdes elétrica e 16gica ja sdo estampadas
na prépria calha, que é confeccionada em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada
ao painel frontal através de parafusos atarraxantes.

Suportes “T”: 03 (trés) suportes confeccionados em ferro chato 1x1/4” soldado em formato “T”, para
apoio da superficie superior, fixado através de buchas metalicas e parafusos de aco.

Maos francesas: 02 (duas) maos francesas confeccionada em chapa de aco #16 (1,50 mm) de espessura
(minimo), fixada ao painel frontal através de buchas metdlicas e parafusos de aco e a superficie através
de parafusos atarraxantes.

Acessérios para montagem entre balcoes: 01 (uma) chapa de unido confeccionada =
em chapa de aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), conformada e furada para .
receber parafusos M6, esta chapa faz unido das superficies superiores dos balcdes. E

02 (dois) parafusos de uniio que fixam os pés painéis dos balcdes. 4«'
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LINHA: BALCAO
BALCAO RETO — MDP E CHAPA PERFURADA

Dimensdes:

800 mm e 1000 mm (Largura)
800 mm (Profundidade)

1100 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficies: em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, Furos para receber passa fio.

Painel frontal: em aco #18 (1,20 mm) de espessura, sendo a chapa perfurada com furos sucessivos
medindo 10x10 mm, recebe duas abas dobradas em ago #18 (1,20 mm) de espessura que sdo soldados a
ponto garantindo resisténcia e acabamento.

Estrutura: Possui 02 estruturas em ago em forma de “h”. Estrutura vertical em tubo de secdo oblonga
40x77 com espessura #18 (1,20 mm) no minimo. Suporte de fixa¢do para superficie superior
confeccionado em ferro chato, e suporte para superficie inferior em chapa de aco #16 (1,50 mm) no
minimo. Travessas horizontais em tubo secdo retangular 60x40 com espessura #16 (1,50 mm) no
minimo. Todas as pecas sdo ligadas através de solda MIG, formando uma estrutura inica. Conexdo em
tubo de secdo oblonga 40x77 com espessura #18 (1,20 mm) no minimo, suporte para sapata em tubo de
secdo retangular 30x20 com espessura de #18 (1,20 mm) no minimo e apoio para superficie em chapa
de aco #16 (1,50 mm) no minimo. No travamento inferior colocac¢do de rebites de repuxo de aco para
adaptacdo de reguladores de nivel. Toda a estrutura € soldada através do processo MIG.

Calha horizontal: para passagem de fiacdo fixados na parte inferior, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, 16gico e telefonico, os encaixes para solucdes elétrica e 16gica ja sdo estampadas
na propria calha, que é confeccionada em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada
ao painel frontal através de parafusos atarraxantes.

Acessorios para montagem entre balcoes: 02 (duas) chapas de unido confeccionada em
chapa de aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), 01 (uma) recebe parafusos M6 e a ———

outra recebe parafusos “auto-brocantes”. I "
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LINHA: BALCAO
BALCAO EM ARCO — MDP E CHAPA PERFURADA

Dimensdes:

1550 mm (Largura)
800 mm (Profundidade)
1100 mm (Altura)

Caracteristicas:

Superficies: em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo hot-melt, Furos para receber passa fio.

Painel frontal: em aco #18 (1,20 mm) de espessura, sendo a chapa perfurada com furos sucessivos
medindo 10x10 mm, recebe duas abas dobradas em ago #18 (1,20 mm) de espessura que sdo soldados a
ponto garantindo resisténcia e acabamento.

Estrutura: Possui 02 estruturas em ago em forma de “h”. Estrutura vertical em tubo de sec@o oblonga
40x77 com espessura #18 (1,20 mm) no minimo. Suporte de fixacdo para superficie superior
confeccionado em ferro chato, e suporte para superficie inferior em chapa de aco #16 (1,50 mm) no
minimo. Travessas horizontais em tubo secdo retangular 60x40 com espessura #16 (1,50 mm) no
minimo. Todas as pecas sdo ligadas através de solda MIG, formando uma estrutura tinica. Conexdao em
tubo de secdo oblonga 40x77 com espessura #18 (1,20 mm) no minimo, suporte para sapata em tubo de
secdo retangular 30x20 com espessura de #18 (1,20 mm) no minimo e apoio para superficie em chapa
de aco #16 (1,50 mm) no minimo. No travamento inferior colocac¢do de rebites de repuxo de aco para
adaptacdo de reguladores de nivel. Toda a estrutura € soldada através do processo MIG.

Calha horizontal: para passagem de fiacdo fixados na parte inferior, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, 16gico e telefonico, os encaixes para solucdes elétrica e 16gica ja sdo estampadas
na propria calha, que é confeccionada em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), fixada
ao painel frontal através de parafusos atarraxantes.

Acessorios para montagem entre balcoes: 02 (duas) chapas de unido confeccionada em
chapa de aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), 01 (uma) recebe parafusos M6 e a ———

outra recebe parafusos “auto-brocantes”. I "
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LINHA: LONGARINA
LONGARINA - SEM BRACOS

Dimensdes:

1015 mm / 1502 mm e 1990 mm(Largura)
575 mm (Profundidade)

810 mm (Altura)

Caracteristicas:

Estrutura: em aco composta por um par de lateral no formato
de um “U” (invertido) em tubo de aco com sec¢éo circular com
1.1/4” (31,75mm) de didmetro na chapa #16 (1,50mm).
Interligadas com uma travessa de tubo de ago retangular com
medidas de 80x40mm na chapa #14 (1,90mm). Acabamento em
formato de arco em chapa de ago #20 (0,90mm) em cada “U”.
Estrutura do encosto e assento composta por dois tubo de ago
com diametro de 17 (25,40mm) na chapa #16 (1,50mm), dobrado
com leve inclinacdo para acomodar as costas do usudrio,
utiliza-se chapa #16 (1,50mm) para maior resisténcia da peca.
E fixado sobre duas barras de ferro chato de 17 x 1/4"
(25,40mm x 6,35mm) perpendicular aos tubos e duas barras
de ferro chato de 17 x 1/4" (25,40mm x 6,35mm) paralelo aos
tubos entrepostas nas barras perpendiculares. Suporte em
chapa estrutural de aco #11 (3,00mm) para encaixe na travessa
da base da longarina e duas barras de ferro chato de 17 x 1/4"
(25,40mm x 6,35mm) inclinadas para dar refor¢o as esta
chapa estrutural. Todas as pecas metdlicas sdo soldados pelo
processo MIG, que utiliza gds inerte para protecao da poca de
fusdo. Ponteiras e sapatas plasticas para acabamento dos tubo.

Encosto plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia e pigmentado na cor, possui
dimensdes de 285 mm de altura e 462 mm de largura. Possui curvatura anatdmica, de forma a permitir
a acomodacdo das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral. “Pega mao” para
auxiliar em movimentagdes e transporte. Furos de aeracdo em desenho eliptico medindo 17x9mm,
possui quatro fileiras no sentido horizontal. Fixado na estrutura através de encaixe no préprio encosto
auxiliado por um botao de fixacao de cada lado. Logotipo do fabricante estampado na parte posterior do
encosto.

Assento plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia com curvatura anatdmica e
pigmentado na cor. Possui 395 mm de comprimento e 460 mm de largura. Furos de aera¢do em desenho
eliptico medindo 16x8mm, possui uma fileira no sentido horizontal. Fixado na estrutura através de 4
rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm. Logotipo do fabricante estampado na parte inferior do
assento. Para montagem dos assentos sao utilizados parafusos e porca e m ago 5/16”.
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Cadeira fixa polipropileno  Cadeira fixa polipropileno Carteira escolar polipropileno

empilhavel trapezoidalpolipropileno 4 pés destro
Carteira escolar polipropileno Carteiva trapezoidal  Carteira escolar polipropileno
4 pés canhoto polipropileno prancheta dobravel

prancheta estendida

Carteira Estofada 4 pés Carteira Estofada 4 pés Carteira Estofada
destro canhoto trapezoidal

SR

Carteira Estofada , , '
trapezoidal prancheta estendida Longarina polipropileno

ESCOLAR [




—— Armadrio alto . Escaninho 15 nichos
Armario alto gavetdes e Escaninho 8 portas

com 4 gavetas porta de vidro

Mesa professor Mesa Individual Mesa e cadeiras

Armario suspenso

Mesa dobravel

Estagbes de estudos

w -
"

Mesa reunido reta Mesa reunido oval Conjunto refeitério

: Conjunto refeitério
Mesa flip top easy acoplado

ESCOLAR 2t
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sac@centralmoveis.ind.br

FSC

www.fsc.org
FSC® C111581

A marca da gestao
florestal responsavel

REVENDA AUTORIZADA:

v's'e

moveis corporativos

() +55 62 3414-2100

Av. Colombo Baiocchi Filho - Quadra 03 — Lote 01 - Res. Tocantins - CEP 75372-333 - Goianira - GO
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Uma das empresas mais importantes do cendrio mobilidrio
corporativo do Brasil e a maior da regido centro-oeste, a USE
Méveis Corporativos iniciou suas atividades em 1986. A
companhia tem como objetivo estratégico aumentar a
participacéo no mercado privado e se tornar a Marca de desejo
no segmento mobilidrio Corporativo.

Instalada no estado de Goids, a USE fabrica mesas, armdrios,
gaveteiros, estacdes de trabalho, divisérias e acessérios para
ambientes corporativos. Produz carteiras e conjuntos escolares
e, ainda, distribui cadeiras da marca Cavaletti. Aempresa se faz
essencial para o desenvolvimento econdmico e social do Pafs,
ao criar solugdes em mobilidrio que atendem as equipes de
grandes organizagdes.

A USE Moveis investe constantemente em capacitagdo e
beneficios para seus funciondrios, dispde de tecnologia
moderna para o parque fabril, e realiza gestdo profissional e
sustentdvel. Todos esses diferenciais fazem da USE Méveis uma
empresa em franca expansdo.




Sustentdvel e reconhecidamente durdvel, nenhuma outra linha no
mercado & como a Ravena, suas formas cldssicas e inteligentes
proporcionam uma gama variada de combinagbes que atendem ds
necessidades dos usudrios com ergonomia e inovagdo. As opgdes
de acabamento em madeira de reflorestamento e estrutura de pés
em ago nas mais diversas cores levam design e solugdo ambiental

ao seu espago corporativo.
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Gaveteiro volante 3 gav.
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Gaveteiro fixo 2 gav.  Gaveteiro fixo 3 gav.
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Estante Alta
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Estante Média
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Armario Baixo Armadrio médio

Estante baixa
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Armdrio médio com Porta Armdrio Médio com Armdrio Alto com
Portas de Vidro e porta de vidro e . .
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Armario Baixo com
deVidro e 4 Gavetdes
8 Gavetas

RAVENA
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RAVENA LIGHT

A proposta da decoragdo leve proporciona um ambiente
agradavel e interativo. A Ravena Light € wmoderna e sua
linha operacional foi desenvolvida para ser funcional e
harménica, seja em ambientes de reunido ou em ilhas de
trabalho. Com acabamento clean, a leveza de seu projeto
possibilita a montagem de diversos layouts. Com certeza, o

conforto e a praticidade que vocé procura estd aqui.




RAVENA LIGHT
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A Linha Novara & ideal para quem procura por

simplicidade. Concebida para formar pegas unicas,

harmonicas e integradas, trnsmite aconchego ao ambiente
de trabalho. Proporciona acabamento descontraido e, ao
mesmo tempo, sofisticado aos wmwais variados espagos.
Além disso, o acabamento em madeira clara ou escura

atende a qualquer necessidade.
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Reunido Circular Reunido Oval Reunido Arqueada

Gaveteiro fixo 3 gav.

Gaveteiro volante 3 gav. Médulo 4 gav.
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A Linha Parma é ideal para ambientes de estudo ou
terminais de atendimento. Os tragos foram criados
para levar privacidade e liberdade ao seu usudrio.
Conforto e ergonomia sdo o norte do projeto, que
possui calhas especificas para passagem de energia
e dados, além de um refinado acabamento em
diferentes cores de madeira.







Estagdo de Trabalho

Diviséria com Calha Supertficie

2

Estagdo de Trabalho

PARMA










Essa linha possibilita combinagbes ideais para ambientes
compactos ou amplos. Possui sistema diferenciado de base
projetada para ser sustentada por meio de maos francesas,
que proporciona ao usudario sensagdo de amplitude e maior
liberdade de locomogdo em conjunto com a cadeira.

Disponivel em diferentes cores e acabamentos amadeirados







IMPERIA

Voltada para a diretoria, o mobilidrio apresenta acabamento
diferenciado com wmesas retas e estrutura em wmadeira
robusta, além de um exclusivo sistema de conexdo para
computadores. Ergonomia, imponéncia e nobreza traduzem

a Linha Impéria




IMPERIA




Conjunto Diretor M |

esa de Reunido

Mesa de Centro

Gaveteiro

Credenza Fechada

Credenza Fechada/ Aberta/ Fechada

IMPERIA
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PRESIDENTE

Com autenticidade e imponéncia, a linha Presidente

tras uma sinergia perfeita entre o tradicional e
moderno. Uma linha contemporanea que expressa
sua robustez com excelentes acabamentos e ricos

detalhes em couro.
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Rack Conexdo Vidro Conexdo Madeira

Mesa Presidente

Credenza Fechada Credenza Fechada/ Aber

PRESIDENTE






VERTICE

A linha Vértice foi pensada e desenvolvida
para quem tem bom gosto, se trata de
uma linha com design em wmadeira robusta,
ou opgdo com o pé em ago, também um
sistema de conexdo diferenciado. Trds conforto e

nobreza a seu ambiente.
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NAPOLI

A linha Napoli & um coworking, pensando em espagos unificados,
ambientes inovadores com criatividade e troca de experiéncias
¢ algo fundamental para ajudar seus projetos a crescerem. Por
isso aderimos a essa tendéncia, para que os trabalhos em equipe
possam ser cada vez wmais interativos.







Plataforma & lugares
Plataforma 2 lugares

I

Plataforma 10 lugares Plataforma 5 lugares
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Divisor frontal Divisor tipo balcdo

NAPOLI
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OPTIMA

A linha de méveis foi projetada pelo escritério dos renomados designers
italianos Baldanzi & Novelli. A Optima foi criada a partir de um novo
conceito de ambiente corporativo, onde a interagdo, a alta performance
e a criatividade estdo presentes. Desenhada exclusivamente para atender
as necessidades do mwercado corporativo brasileiro, a linha Optima é

extremamente versatil e se adapta a todos os ambientes de escritério.







Freelander
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ESCOLAR

Produtos desenvolvidos com wmateriais nobres aplicados com a mais
alta tecnologia e acabamentos de qualidade, que proporcionam conforto
e sensagcdo de bem estar. Os beneficios gerados por nossos produtos se
traduzem em um melhor aprendizado, considerando que se posicionar
de forma ergonomicamente correta, durante o ensino, proporciona uma

melhora no nivel de concentragdo e aprendizado do aluno.
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Cadeira fixa polipropileno  Cadeira fixa polipropileno Carteira escolar polipropileno

empilhavel trapezoidalpolipropileno 4 pés destro
Carteira escolar polipropileno Carteiva trapezoidal  Carteira escolar polipropileno
4 pés canhoto polipropileno prancheta dobravel

prancheta estendida

Carteira Estofada 4 pés Carteira Estofada 4 pés Carteira Estofada
destro canhoto trapezoidal

R P

Carteira Estofada
trapezoidal prancheta estendida Longarina polipropileno

ESCOLAR



Armario alto
com 4 gavetas
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Mesa professor

Estagées de estudos

Armdrio alto Escaninho 15 nichos

gavetbes e

Escaninho 8 portas
porta de vidro

Mesa Individual Mesa e cadeiras

Armario suspenso p
P Mesa dobravel

Mesa reunido reta

Mesa reunido oval Conjunto refeitério

Mesa flip top easy

Conjunto refeitério
acoplado

ESCOLAR




(a4
S
O
O
(Ve
LLI




BALCOES

A linha Balcbes ¢ pensada e especializada para a primeira impressao
do seu ambiente, voltada para recepgdes, trazemos design, qualidade

e durabilidade para sua empresa.




Balcdo em L
Balcdo Reto

Balcao Balcao

Balcdo painel
frontal em ago

BALCOES ._;




BALCOES



BALCOES



DIVISORIAS PISO / TETO

Criado para dividir salas, separar departamentos e dar mais charme

e privacidade aos ambientes.




DIVISORIAS PISO / TETO
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Painel ceqo Painel misto

Portal e porta
Painel misto

Portal e porta Painel cego Painel misto

DIVISORIAS PISO / TETO



DIVISORIAS PISO / TETO
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Todas as nossas linhas possuem diversas opcdes de cores, formatos
e dimensées, ampliando a eficiéncia durante o desenvolvimento e
criacdo de projetos para os mais variados ambientes.

A
GESTAO FLORESTAL

IT@IN  SELO FSC - Sistema de Cadeia de Custédia

www.fsc.org
FSC® C111581

A marca da gestao
florestal responsavel

ROTULO ECOLOGICO ABNT

PRODUTO - ABNT NBR 13966:2008
ABNT NBR 13961:2010

RESPONSABILIDADE SOCIAL
ABNT NBR 16001:2004

Para conhecer essas e outras solugdes consulte nossa equipe comercial ou acesse:
www.usemoveis.com.br
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Rua 28, esq. ¢/ Rua 30, s/n — Setor Triunfo - Goianira — GO — CEP 75370-166




CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 309.001/19

A ABNT concede a Licenga para uso da Marca ABNT de Qualidade Ambiental — Rétulo

Ecoldgico ABNT — para a Empresa:
ABNT grants the License for using the ABNT Environmental Mark — ABNT Ecolabel — to the
company:

Use Moveis para Escritério Ltda
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Mobiliario de Escritério
(Descritos no presente anexo )

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located at:

Rua 28, Esquina com a Rua 30 - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO

Atendendo aos requisitos do Documento:
Meeting the requirements of the Document:

PE-165.04

Desenvolvidos em conformidade com as Normas:

Developed according to the Standards:
ABNT NBR ISO 14020:2002

ABNT NBR ISO 14024:2004

Sistema de Certificagao: Sistema 5
Certification System: System 5

Primeira concessao: 10/04/2019
First concession:

OCP 0005 Periodo de validade:
Validity period:
10/04/2019 a 10/04/2022
| \j el ] Rio de Janeiro, 29 de abril de 2019

Guly Ladvocat @

erente de Certificacdo de Sistemas
Systems Certification Manager

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral da Marca ABNT Qualidade Ambiental bem como
aos requisitos das Normas acima, sendo valido somente em original e com o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo
Gerente de Certificagdo de Sistemas. Sua validade pode ser confirmada no seguinte endereco eletronico: www.abnt.org.br.
CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300

This certificate is subject to the continuous fulfilment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry
high-relief, duly signed by the Systems Certification Manager. Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br CNPJ:
33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002



http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

Certificacao
de Produtos

OCP 0005

—

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 309.001/19

O presente Anexo | concede a Licenga para uso da Marca ABNT de Qualidade Ambiental
— Rétulo Ecoldgico ABNT — para a Empresa: Use Méveis para Escritério Ltda

This annex | grants the License for using the ABNT Environmental Mark — ABNT Ecolabel — to the
company: Use Moveis para Escritorio Ltda

Mobiliario de Escritorio

Linha Produto
Mesas
Impéria Armarios
Gaveteiros
Novara Mesas
Mesas
Ravena Light Armarios
Gaveteiros
Napoli Mesas
Mesas
Optima Armarios
Gaveteiros
Piso Teto Painéis
Mesas
Presidente Armarios
Gaveteiros
Mesas
Ravena Armarios
Gaveteiros
Recepcgéo Balcbes
Turim Estacado de Trabalho
Painel Divisor (Biombos)
Mesas
Vertice Armarios
Gaveteiros

Primeira concessao: 10/04/2019
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

10/04/2019 a 10/04/2022

Rio de Janeiro, 29 de abril de 2019

y Ladvocat
erente de Certificagdo de Sistemas
Systems Certification Manager

iy

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral da Marca ABNT Qualidade Ambiental bem como
aos requisitos das Normas acima, sendo valido somente em original e com o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo
Gerente de Certificagdo de Sistemas. Sua validade pode ser confirmada no seguinte enderego eletronico: www.abnt.org.br.
CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300

This certificate is subject to the continuous fulfilment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry
high-relief, duly signed by the Systems Certification Manager. Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br

CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002
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IACEr  centificado

Certificate

NUMERO APCER-COC-150019 NUMERO LICENCA FSC®C111581
Nurmber FSC*® License Number

USE MOVEIS PARA ESCRITORIO, LTDA.
Rua 28 - Area APM 01 - Setor Triunfo
75370-000 GOIANIRA | GO
BRASIL

implementou um sistema de cadeia de custédia FSC® que cumpre os requisitos do Forest Stewardship
Council®, definidos nas narmas
has implemented a chain of custody system that meets the requirements of Forest Stewardship Council stundards

FSCSTD 40-004 vV2-1

para o ambito de produgdo e comercializacdo de méveis de escritério e méveis institucional
Jfor the scope of production ond commercigiizotion of office fumiture and institutional furniture

A lista de grupos de produtos incluldos no dmbita do cenificado pode ser obtida, sob pedido, junto da APCER ou consultada em www.fsc.
Info.org. Este certificado n3o constitul uma evidéncla que um determinado produto, fomecdida pelo detentor deste centificado, sefa um produto
certificado FSC |ou de madeira controlada FSC). Os produtos oferecidas, expedidos ou vendidos pelo detentor do centificado apenas podem ser
considerados como abrangidos pela certificacdo FSC quando a alegagdo FSC requerida & expressamente colocada nas faluras e gulas de
remessa, A APCER mantém a propriedade deste certificado e das suas sdplas que devem ser devolvidos sob pedido da APCER.

The product group list included in the scope of this certificate con be obtoined, upon request from APCER or verified in www.fsc-info.org. This
certificate leself doss not constitule evidence thot o particular product supplied by the certificate holder is F5C-certlfied [or F5C Controlled Wood]
Products offered, shipped or sold by the cenificate holder con only be considered covered by the scope of this certificate when the reguired F5C
claim i clearly stated on invoices ond shipping documents. This centificote remoing the property of APCER, All coples must be returned to APCER
ugon request

Data da primeira emissdo 2012-06-28

Date of first Bsue:

Versdo 1

Version

Emitido em 2022-07-11 -

Dote of Issue ( -\:

Vilido até 2027-10-27 sé Leitdo

Valid untit CED
A vaidnde dente certificada deve s varlics 3 im APCER = Assoclagdo Portuguesa de Certificaglo Acreciong bo F5C-AC T84
warar fus-infig. oy o'Porio Bessa Leite Complen | Rua Anténio Bessa Leite, 1430 - 17 Esg e .
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Qualidade
NEBR 150 9001

OCS 0005

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 23.076/21

A ABNT concede o certificado de conformidade de Sistema de Gestao da Qualidade a
empresa.
ABNT grants the conformity certificate of the quality management system to the company:

Use Moveis para Escritério Ltda

(Use Moveis)
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Implementado para a(s) atividade(s) de:
Implemented for the following activity(ies):

Projeto, Fabricagcao e Comercializagao de Mobiliario
Corporativo.

Exercida(s) na unidade localizada em:
Executed in the unit located in:

Rua 28, esquina com a rua 30 - Area APM 01
Setor Triunfo
75370-000 — Goianira - GO

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR ISO 9001:2015

Primeira concessao: 11/06/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

11/06/2021 a 11/06/2024

Rio de Janeiro, 25 de junho de 2021.

y Ladvocat m
erente de Certificagcdo de Sistem

Systems Cetrtification Manager

Este certificado é suportado por contrato de atendimento a Norma e procedimentos da ABNT e é valido somente em original e
com o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificagdo de Sistemas. Sua validade pode ser
confirmada no seguinte endereco eletronico: www.abnt.org.br. (CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300).

This certificate is sustained by a contract of compliance with ABNT Standard and procedures and will be valid only its original form and with the ABNT
stamp in dry high-relief, duly signed by the Systems Certification Manager lIts validity may be confirmed at the following eletronic address:
www.abnt.org.br. (CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300).

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901 Ao O
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 295.006/21

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the Products Conformity Certificate to the company:

Central Méveis para Escritérios Ltda

CNPJ: 09.211.711/0001-80

Av. Colombo Baiocchi Filho, S/N, Quadra 3, Lote 1 - Residencial Tocantins
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Méveis para escritério - Armario

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located in:

USE Méveis para Escritorios Ltda
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, s/n° - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico:
Meeting the requirements of the Specific Procedure:

PE-008

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 13961:2010

Sistema de Certificagdo: Sistema 5
Certification System: System 5

Primeira concessao: 16/07/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

16/07/2021 a 16/07/2025
Data da Emissao: Rio de Janeiro, 16 de julho de 2021
Emission Date U% ":u. ; : ‘ ; ;

Sergio Pacheco
Gerente de Certificagdo de Produto
Product Certification Manager

OCP 0005 |

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 2
Certificate valid only together with pages 1-2

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral para Avaliagdo da Conformidade, ao Procedimento
Especifico da Marca de Conformidade ABNT bem como aos requisitos da Norma acima, sendo valido somente em original e com o
timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificagdo de Produto. Sua validade pode ser confirmada no
seguinte endereco eletrdnico: www.abnt.org.br. (CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300).

This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry
high-relief, duly signed by the Product Certification Manager. Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002

1/2


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 295.006/21

Moéveis para escritério - Armario - Linha Ravena

Descricao Codigo Altura Profundidade Largura
(Descrigao Técnica do Modelo) 9 (mm) (mm) (mm)

ARMARIO BAIXO COM PORTAS E/OU SEM | 020101 740 2 900 478 2 600

PORTAS DE MADEIRA E/OU VIDRO 020105
ARMARIO ESCANINHO (08 e 15
NICHOS/COMPARTIMENTOS COM PORTAS | 020304 478 a 600
E/OU SEM PORTAS
ARMARIO ESTANTE 020103 478 a 600
ARMARIQ MEDIO/ALTO/EXTRA-ALTO DE 600 a
ESCRITORIO COM PORTAS E/OU SEM 020101 901 a 2100 900
PORTAS DE MADEIRA E/OU VIDRO EM 020105
GERAL
ARMARIO DE ESCRITORIO MISTO (2A4 478 a 500
PORTAS MADEIRA E/OU VIDROE 2 A8 020106
GAVETAS E/OU 2 A 4 GAVETOES/ 020102
SEMIABERTO
ARMARIO SUSPENSO 020299 400 350
ARMARIO CREDENZA 020501 740 478 a 600 e
Laboratdrio / CRL: Instituto Senai de Tecnologia em CRL 0158
Laboratory / CRL: Madeira e Mobiliario (CETEMQ)
Relatério de Ensaio N° / Data: 917/19 05/03/2020
Number Test Report / Date: 251/20 23/07/2020

Data da Emissé&o: Rio de Janeiro, 16 de julho de 2021
Emission Date

Certificacéo
de Produto

OCP 0005 |

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002

2/2



Certificagéo
de Produto

OCP 0005 |

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 295.007/21

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the Products Conformity Certificate to the company:

Central Méveis para Escritérios Ltda

CNPJ: 09.211.711/0001-80

Av. Colombo Baiocchi Filho, S/N, Quadra 3, Lote 1 - Residencial Tocantins
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Moveis de escritorio - Gaveteiro - Linha Ravena

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located in:

USE Méveis para Escritorios Ltda
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, s/n° - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico:
Meeting the requirements of the Specific Procedure:

PE-008

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 13961:2010

Sistema de Certificagdo: Sistema 5
Certification System: System 5

Primeira concessao: 16/07/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

16/07/2021 a 16/07/2025

Data da Emissé&o: Rio de Janeiro, 16 de julho de 2021.
Emission Date U% ‘E. ; > ‘ ; ;

Sergio Pacheco

Gerente de Certificagdo de Produto
Product Certification Manager

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 2.
Certificate valid only together with pages 1-2.

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral para Avaliagdo da Conformidade, ao Procedimento
Especifico da Marca de Conformidade ABNT bem como aos requisitos da Norma acima, sendo valido somente em original e com o
timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificagdo de Produto. Sua validade pode ser confirmada no
seguinte endereco eletrdnico: www.abnt.org.br. (CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300).

This certificate is subject to the continuous fulfilment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry
high-relief, duly signed by the Product Certification Manager. Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002

1/2


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 295.007/21

Moveis de escritorio - Gaveteiro - Linha Ravena

Descrigao Codigo Altura Profundidade Largura
(Descrigao Técnica do Modelo) 9 (mm) (mm) (mm)
GAVETEIRO VOLANTE 030102
GAVETEIRO FIXO 030101 290 a 740 450 a 600 400
GAVETEIRO MODULO 030103
Laboratério / CRL: Instituto Senai de Tecnologia em CRL 0158
Laboratory / CRL: Madeira e Mobiliario (CETEMOQ)
Relatério de Ensaio N° / Data:
Number Test Report / Date: 916/19 23/03/2020
Data da Emissao: Rio de Janeiro, 16 de julho de 2021.
Emission Date
Certificagéo
de Produto
OCP 0005 |
ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas
Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901 22

Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002



Certificacéo
de Produtos

OCP 0005

—

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 298.004/21

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the Product Conformity Certificate to the company:

USE Moveis para Escritérios Ltda
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, s/n° - Residencial Triunfo

75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Moéveis para escritério - Divisoéria Tipo Painel
Linha TURIM

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located in:

USE Moveis para Escritorios Ltda
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, s/n° - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico ABNT:
Meeting the requirements of specific procedure ABNT:

PE-008

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 13964:2003

Sistema de Certificagdo: 5
Models System: 5

Primeira concessao: 20/07/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period

20/07/2021 a 20/07/2025

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 20 de julho de 2021.

Emission Date } ":n, ; ':! 1 ; ;

Sergio Pacheco
Gerente de Certificagao de Produto
Product Certification Manager

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 2
Certificate valid only together with pages 1-2

Este certificado estd sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral para Avaliagdo da Conformidade, ao
Procedimento Especifico da Marca de Conformidade ABNT bem como aos requisitos da Norma acima, sendo valido somente
em original e com o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificagdo de Produto. Sua validade
pode ser confirmada no seguinte enderecgo eletronico: www.abnt.org.br.

(CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300)

This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in
dry high-relief, duly signed by the Product Certification Manager. Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br

ABNT Associacao Brasiieira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 1/2


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 298.004/21

Moveis para escritério - Divisoria Tipo Painel — Linha TURIM

Descrigao Técnica do Modelo Codigo Altura (mm)

BIOMBO PAINEL DIVISOR MODULADA ALTA E
BAIXA, COM PLACAS EM MDP ESTRUTURA
EM ACO PARA ACOPLAMENTO DE TAMPOS 041201 800 A 160
COM BARRA ELETRIFICAVEL

Laboratério / CRL: . ~
Laboratory / CRL: Laboratério Falcéo Bauer

Relatério de Ensaio N° / Data: MOV/L-051.926/1/A/21 02/03/2021
Number Test Report / Date: MOV/L-051.926/2/A/21 02/03/2021

Data da Emisséo: Rio de Janeiro, 20 de julho de 2021
Emission Date

Certificacéo
de Produtos

—

OCP 0005

ABNT Associacao Brasiieira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 2/2



Ceartiticacho
de Produto

OCP 0005 |

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 122.018/21

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the Products Conformity Certificate to the company:

Central Méveis para Escritorios Ltda

CNPJ: 09.211.711/0001-80

Av. Colombo Baiocchi Filho, S/N, Quadra 3, Lote 1 - Residencial Tocantins
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Moéveis de escritério - Mesa de Trabalho — Linha Napoli

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located in:

USE Méveis para Escritérios LTDA
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, s/n° - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico:
Meeting the requirements of the Specific Procedure:

PE-008

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 13966:2008

Sistema de Certificagéo: Sistema 5
Certification System: System 5

Primeira concessao: 06/07/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

06/07/2021 a 06/07/2025

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 06 de julho de 2021 :
Emission Date
Sergid Pachéco

Gerente de Certificagdo de Produto
Product Certification Manager

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 2.
Certificate valid only together with pages 1-2.

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral para Avaliagdo da Conformidade, ao Procedimento
Especifico da Marca de Conformidade ABNT bem como aos requisitos da Norma acima, sendo valido somente em original e com o
timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificagdo de Produto. Sua validade pode ser confirmada no
seguinte endereco eletrénico: www.abnt.org.br. (CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300)

This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry
high-relief, duly signed by the Product Certification Manager. Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br.

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901

1/2
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 122.018/21

Moveis de escritorio - Mesa de Trabalho — Linha Napoli

Descrigao Cédiao Largura Profundidade Altura
(Descrigdo Técnica do Modelo) 9 (mm) (mm) (mm)
Mesa Plataforma Retangular com | 14401 | 1000 a 1400 1000 a 1400 740 a 747

OuU sem caixa para tomadas
Laboratério / CRL: Instituto Senai de Tecnologia em CRL 0158
Laboratory / CRL: Madeira e Mobiliario (CETEMO)
Relatorio de Ensaio N° / Data: 915/19 02/03/2020
Number Test Report / Date: 169/20 18/06/2020

Data da Emissdo: Rio de Janeiro, 06 de julho de 2021
Emission Date

Ceartiticacho
de Produto

ocP 0005 |

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901 2/2

Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002



Certiticacho
de Produto

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 122.017/21

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the Products Conformity Certificate to the company:

Central Méveis para Escritérios Ltda

CNPJ: 09.211.711/0001-80

Av. Colombo Baiocchi Filho, S/N, Quadra 3, Lote 1 - Residencial Tocantins
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Moveis de escritorio - Mesa de Trabalho — Linha Novara

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located in:

Use Moveis para Escritério LTDA
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, s/n° - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico:
Meeting the requirements of the Specific Procedure:

PE-008

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 13966:2008

Sistema de Certificagéo: Sistema 5
Certification System: System 5

Primeira concessao: 06/07/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

06/07/2021 a 06/07/2025

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 06 de julho de 2021
Emission Date ?\_‘é M
ergio Pach&to

Gerente de Certificagao de Produto
Product Certification Manager

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 2.
Certificate valid only together with pages 1-2.

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral para Avaliagdo da Conformidade, ao Procedimento
Especifico da Marca de Conformidade ABNT bem como aos requisitos da Norma acima, sendo valido somente em original e com o
timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificagdo de Produto. Sua validade pode ser confirmada no
seguinte endereco eletrénico: www.abnt.org.br. (CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300)
This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry
high-relief, duly signed by the Product Certification Manager. Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br.

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 172


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 122.017/21

Moveis de escritorio - Mesa de Trabalho — Linha Novara

Descrigao Cédigo Largura Profundidade Altura
(Descrigdo Técnica do Modelo) (mm) (mm) (mm)
Mesa Organica 010302 1200 600 740
Mesa Peninsula 010303 1600 a 1800 600 a 800 740
Mesa Retangular 010301 1600 800 740
Laboratério / CRL: Instituto Senai de Tecnologia em CRL: 0158
Laboratory / CRL: Madeira e Mobiliario (CETEMO) j
Relatério de Ensaio N° / Data:
Number Test Report / Date: 914/19 02/03/2020

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 06 de julho de 2021.
Emission Date

Certificagio
de Produto

OCP 0005

3
«
[oce ooss |

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas 22

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 122.016/21

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the Products Conformity Certificate to the company:

Central Méveis para Escritorios Ltda

CNPJ: 09.211.711/0001-80

Av. Colombo Baiocchi Filho, S/N, Quadra 3, Lote 1 - Residencial Tocantins
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Moveis de escritorio - Mesa de Trabalho —
Linha Ravena Light

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located in:

Use Moveis para Escritério LTDA
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, s/n° - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico:
Meeting the requirements of the Specific Procedure:

PE-008

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 13966:2008

Sistema de Certificagao: Sistema 5
Certification System: System 5

Primeira concessao: 06/07/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

06/07/2021 a 06/07/2025

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 06 de julho de 2021 ]
Emission Date

Sergio Pacheco
Gerente de Certificagao de Produto
Product Certification Manager

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 2.
Certificate valid only together with pages 1-2.

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral para Avaliagdo da Conformidade, ao Procedimento
Especifico da Marca de Conformidade ABNT bem como aos requisitos da Norma acima, sendo valido somente em original e com o
timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificagdo de Produto. Sua validade pode ser confirmada no
seguinte endereco eletrénico: www.abnt.org.br. (CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300)

This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry
high-relief, duly signed by the Product Certification Manager. Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901 172
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 122.016/21

Moveis de escritorio - Mesa de Trabalho —

Linha Ravena Light

Descricao Codi Largura Profundidade Altura
(Descrigao Técnica do Modelo) odigo (mm) (mm) (mm)
Mesa Organica 010202 1200 600 740
Mesa Peninsula 010203 1600 a 1800 600 a 800 740
Laboratorio / CRL: Instituto Senai de Tecnologia em CRL 0158
e Madeira e Mobilidrio (CETEMO)
Relatério de Ensaio N° / Data: | 913/19 02/03/2020
Number Test Report / Date: 168/20 18/06/2020

Data da Emiss&o: Rio de Janeiro, 06 de julho de 2021
Emission Date

Certificagho
de Produto

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas
2/2

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002



de Produtos

OCP 0005

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 122.015/21

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the Products Conformity Certificate to the company:

Central Méveis para Escritérios Ltda

CNPJ: 09.211.711/0001-80

Av. Colombo Baiocchi Filho, S/N, Quadra 3, Lote 1 - Residencial Tocantins
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Moveis de escritorio - Mesa de Reuniao - Linha Ravena

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located in:

USE Méveis para Escritorios Ltda
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, s/n° - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico:
Meeting the requirements of the Specific Procedure:

PE-008

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 13966:2008

Sistema de Certificagado: Sistema 5
Certification System: System 5

Primeira concessao: 06/07/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

06/07/2021 a 06/07/2025

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 06 de julho de 2021

Emission Date

Sergio Pacheco
Gerente de Certificagado de Produto
Product Certification Manager

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 2.
Certificate valid only together with pages 1-2.

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral para Avaliagdo da Conformidade, ao Procedimento
Especifico da Marca de Conformidade ABNT bem como aos requisitos da Norma acima, sendo valido somente em original e com
o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificagdo de Produto. Sua validade pode ser confirmada no
seguinte endereco eletronico: www.abnt.org.br. (CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300)

This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry

high-relief, duly signed by the Product Certification Manager. Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br
ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas 1/2

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campeos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 122.015/21

Moveis de escritorio - Mesa de Reuniao - Linha Ravena

Descrigao Cédigo Largura Profundidade Altura
(Descrigao Técnica do Modelo) 9 (mm) (mm) (mm)
Mesa de Reunido Retangular 010104 2000 a 3600 1000 a 1200
Mesa de Reunido Circular 010106 1000 a 1600 1000 a 1600 740
Mesa de Reuniao em "T" 010109 1800 2300

Laboratorio / CRL:
Laboratory / CRL:

Madeira e Mobiliario (CETEMO)

Instituto Senai de Tecnologiaem | CRL: 0158

Relatério de Ensaio N° / Data:
Number Test Report / Date:

912/19 02/03/2020

Data da Emisséo: Rio de Janeiro, 06 de julho de 2021

Emission Date

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campeos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002

2/2




de Produtos

OCP 0005

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 122.014/21

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the Products Conformity Certificate to the company:

Central Méveis para Escritérios Ltda

CNPJ: 09.211.711/0001-80

Av. Colombo Baiocchi Filho, S/N, Quadra 3, Lote 1 - Residencial Tocantins
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Moveis de escritorio - Mesa de Trabalho - Linha Ravena

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located in:

USE Méveis para Escritorios Ltda
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, s/n° - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico:
Meeting the requirements of the Specific Procedure:

PE-008

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 13966:2008

Sistema de Certificagado: Sistema 5
Certification System: System 5

Primeira concessao: 06/07/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

06/07/2021 a 06/07/2025

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 06 de julho de 2021

Sergio Pacheco
Gerente de Certificagado de Produto
Product Certification Manager

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 2.
Certificate valid only together with pages 1-2.

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral para Avaliagdo da Conformidade, ao Procedimento
Especifico da Marca de Conformidade ABNT bem como aos requisitos da Norma acima, sendo valido somente em original e com
o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificagdo de Produto. Sua validade pode ser confirmada no
seguinte endereco eletronico: www.abnt.org.br. (CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300)

This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry
high-relief, duly signed by the Product Certification Manager. Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas 1/2

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campeos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 122.014/21

Moveis de escritorio - Mesa de Trabalho - Linha Ravena

o De§cri.géo Cédigo Largura Profundidade Altura
(Descrigao Técnica do Modelo) (mm) (mm) (mm)
Mesa Retangular 010101 800 a 1800 600 a 800
Mesa Organica 010102 1200 a 1800 600 a 800
Mesa Peninsula 010103 1200 a 2000 600 a 800
Mesa Organica Com Conexao Gota | 010199 1600 a 2400 600 a 800 740
Balcéo de Atendimento Guiché 071003 1300 a 1400 600 a 600
Balcdo de Atendimento 071002 1600 a 1800 600 a 600
Laboratério / CRL: Instituto Senai de Tecnologiaem | CRL: 0158
Laboratory / CRL: Madeira e Mobiliario (CETEMO)
Relatério de Ensaio N° / Data: 911/19 02/03/2020
Number Test Report / Date: 167/20 25/06/2020

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 06 de julho de 2021
Emission Date

de Produtos

OCP 0005

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas 2/2

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campeos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002



OCP 0005

—

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 296.003/21

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the Product Conformity Certificate to the company:

Use Moveis Para Escritorio Ltda
(Use Moveis)
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, Esquina Com A Rua 30 - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Moéveis para escritorio- Sistemas de Estacao de
trabalho - Linha Novara

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located in:

Use Moveis Para Escritério Ltda

(Use Moveis)

CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, Esquina Com A Rua 30 - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico ABNT:
Meeting the requirements of specific procedure ABNT:

PE-008

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 13967:2011

Sistema de Certificacéo: 5
Models System: 5

Primeira concessao: 18/08/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period

18/08/2021 a 18/08/2025

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 18 de agosto de 2021
Emission Date -
ergio’ Pacheco

Gerente de Certificagdo de Produto
Product Certification Manager

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 2.
Certificate valid only together with pages 1-2.

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral para Avaliagdo da Conformidade, ao Procedimento
Especifico da Marca de Conformidade ABNT bem como aos requisitos da Norma acima, sendo valido somente em original e com
o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificacdo de Produto. Sua validade pode ser confirmada no
seguinte endereco eletrdnico: www.abnt.org.br.

(CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300).

This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in
dry high-relief, duly signed by the Product Certification Manager. Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 1/2


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 296.003/21

Moéveis para escritério- Sistemas de Estacao de

trabalho- Linha Novara

Descrigao e Largura Profundidade
(Descrigao Técnica do Modelo) Codigo (mm) (mm) Altul=imn
Estacao de trabalho tipo ilha 90399 1220 a 1880 800 a 1220 740
Laboratorio / CRL: Laboratdrio Falcao Bauer CRL 1307
Laboratory / CRL:

_ _ QUI/L-333.977/1/C/21 04/03/2021
Relatorio de Ensaio N°/ Data:  "MOV/L-051.923/C/21 08/03/2021
Number Test Report / Date:

MOV/L-056.463/21 26/07/2021

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 18 de agosto de 2021
Emission Date

Certificacao
de Produtos

—

OCP 0005

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 2/2



OCP 0005

—

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 207.002/21

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the Product Conformity Certificate to the company:

Central Méveis para Escritérios Ltda
CNPJ: 09.211.711/0001-80

Av. Colombo Baiocchi Filho, S/N, Quadra 3, Lote 1 - Residencial Tocantins
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Moéveis para teleatendimento, call center e
telemarketing — Linha Parma

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located in:

USE Moéveis para Escritérios Ltda
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, s/n° - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico ABNT:
Meeting the requirements of specific procedure ABNT:

PE-114

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 15786:2010

Sistema de Certificagdo: 5
Models System: 5

Primeira concessao: 07/07/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period

07/07/2021 a 07/07/2025

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 07 de julho de 2021
Emission Date

Sergio Pacheco
Gerente de Certificagdo de Produto
Product Certification Manager

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 2
Certificate valid only together with page 1-2

Este certificado estd sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral para Avaliacdo da Conformidade, ao
Procedimento Especifico da Marca de Conformidade ABNT bem como aos requisitos da Norma acima, sendo valido somente
em original e com o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificagdo de Produto. Sua validade
pode ser confirmada no seguinte endereco eletrénico: www.abnt.org.br.

(CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300)

This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in

dry high-relief, duly signed by the Product Certification Manager. Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br
ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 1/2


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

Certificacao
de Produtos

OCP 0005

—

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 207.002/21

Moéveis para teleatendimento, call center e
telemarketing - Linha Parma

Medidas (mm)
Descrigao Caodigo
Largura Profundidade Altura
Call Center 080604 950 750 740
Laboratério / CRL: Falcao Bauer CRL 1307

Laboratory / CRL:

Relatorio de Ensaio N°/ Data: | \ov/1-051.924/C/21 | 09/03/2021

Number Test Report / Date:

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 07 de julho de 2021
Emission Date

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 2/2



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 501.001/21

ABNT concede o Certificado de Conformidade de Produto a empresa:
ABNT grants the Product Conformity Certificate to the company:

Use Moveis Para Escritorio Ltda

(USE MOVEIS)

CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, Esquina Com A Rua 30 - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Moveis escolares - Cadeiras escolares com superficie
de trabalho acoplada

Produzido(s) na(s) unidade(s) localizada(s) em:
Produced in the unit(s) located in:

Use Moéveis Para Escritorio Ltda

(USE MOVEIS)

CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, Esquina Com A Rua 30 - Residencial Triunfo
75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico:
Meeting the requirements of the Specific Procedure:

PE-413

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR 16671:2018

Sistema de Certificagéo: 5
Certification System: 5

Primeira concessao: 18/08/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

18/08/2021 a 18/08/2024

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 18 de agosto de 2021.
Emission Date

- Sergio Pacheco

o] Gerente de Certificacdo de Produto
OCP 0005 Product Certification Manager

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 2.
Certificate valid only together with pages 1-2.

A validade deste certificado esta atrelada a realizacédo das avaliagdes de manutengao e tratamento de possiveis ndo conformidades
de acordo com as orientagdes da ABNT e previstas no procedimento especifico. Este certificado estd sujeito ao continuo
atendimento ao Procedimento Geral para Avaliagdo da Conformidade, ao Procedimento Especifico da Marca de Conformidade
ABNT, bem como aos requisitos da Norma acima, sendo valido somente em original e com o timbre da ABNT em alto-relevo seco,
assinado pelo Gerente de Certificagdo de Produto. Sua validade pode ser confirmada no seguinte enderego eletrénico:
www.abnt.org.br. (CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300).

The validity of this certificate is tied to the performance of maintenance assessments and treatment of possible non-compliance in accordance with the
guidelines in ABNT and provided for specific procedure. This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure
for Conformity Assessment, and to the Specific Procedure of the ABNT Conformity Mark as well as to the Standard referred above and will be valid only
in its original form, with the ABNT stamp in dry high-relief, duly signed by the Product Certification Manager, and its validity may be confirmed at the

AN /AU BPABIPBNGH LS TG A 00 Tl 29 2974 220

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 1/2



http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 501.001/21

Modelo Descrigao

- Superficie de trabalho: Lateral

Carteira Universitaria (codigo: 60803) - PalirEcldimensional: Gl(Azul)

Laboratorio / N° da Acreditagéo: | Fgicao Bauer CRL 1307
Laboratory / Accreditation N°:

Relatério de Ensaio N° / Data: MOV/L-051.925/C/21 10/03/2021
Number Test Report / Date: MOV/L-056.464/21 26/07/2021
L Falc&o Bauer CRL 0003
Laboratory / CRL:

Relatério de Ensaio N°/ Data: QUI/L-333528/1/A/21 20/03/2021
Number Test Report / Date:

Laboratério / CRL: TECPAR CRL 0244
Laboratory / CRL:

Relatério de Ensaio N° / Data: 21001574 05/04/2021
Number Test Report / Date:

Data da Emissao: Rio de Janeiro, 18 de agosto de 2021.
Emission Date

OCP 0005

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 2/2



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 271.008/21

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Servigo a empresa:
ABNT grants the Service Conformity Certificate to the company

Use Moveis Para Escritorio Ltda

(Use Mobveis)
CNPJ: 01.927.184/0001-00
Rua 28, Esquina Com A Rua 30 - Residencial Triunfo

75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Para o(s) servigo(s):
To the following service(s):

Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas
(conforme resultados no anexo)

Exercido(s) na(s) unidade(s) localizada(s) em:
Exercised in the units located in:

Use Méveis Para Escritério Ltda

(Use Moveis)

CNPJ: 01.927.184/0001-00

Rua 28, Esquina Com A Rua 30 - Residencial Triunfo

75370-000 - Goianira - GO - Brasil

Atendendo aos requisitos do Procedimento Especifico da ABNT:
Meeting the requirements of the ABNT Specific Procedure:

PE- 289

Atendendo aos requisitos aplicaveis das normas:
Meeting the applicable requirements of the standards:

ABNT NBR ISO 4628-3:2015 / ABNT NBR 5841:2015 / ABNT NBR 8094:1983

ABNT NBR 8095:2015 / ABNT NBR 8096:1983 / ABNT NBR 10443:2008

ABNT NBR 10545:2014 / ABNT NBR 11003:2010 / ABNT NBR 14847:2002

ABNT NBR 14951-1:2018 / ABNT NBR 15156:2015 / ABNT NBR 15158:2016 /

ABNT NBR 15185:2004 / ASTM D 7091:2013 // ASTM D 522:2017 / ASTM D 2794:2019

Sistema de Certificacdo: Sistema 6
Certification System: System 6

Primeira concessao: 08/09/2021
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

08/09/2021 a 08/09/2025

Data da Emissdo: Rio de Janeiro, 08 de setembro de 2021 -
Emission Date

Sergio Pacheco
Gerente de Certificagcdo de Produto
Product Certification Manager

Certificado de Conformidade valido somente acompanhado das paginas de 1 a 2.
Certificate valid only together with pages 1-2.

A validade deste certificado esta atrelada a realizagéo das avaliagdes de manutencéo e tratamento de possiveis ndo conformidades de acordo com as
orientagdes da ABNT previstas no procedimento especifico.

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral para Avaliagdo da Conformidade, ao Procedimento Especifico da Marca
de Conformidade ABNT bem como aos requisitos do Documento acima, sendo valido somente em original e com o timbre da ABNT em alto-relevo
seco, assinado pelo Gerente de Certificagdo de Produto, e sua validade pode ser confirmada no seguinte enderego eletrénico: www.abnt.org.br.

(CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300).

The validity of this certificate is tied to the performance of maintenance assessments and treatment of possible hon-compliance in accordance with the
guidelines in ABNT and provided for specific procedure.

This certificate is subject to the continuous fulfilment to the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific
Procedure of the ABNT Conformity Mark, as well as to the Document referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in
dry high-relief, duly signed by the Product Certification Manager, and its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br.
(CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300).

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002 172



http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 271.008/21

O presente anexo | integra o Certificado de Conformidade de Produto n°® 271.008/21:
This annex | is part of the Products Conformity Certificate n® 271.008/21:

Norma de Ensaio Resultado
referéncia (2021)
ABNT NBR 8094 Grau de Corrosao e Empolamento por exposigdo a névoa salina RiO
ABNT NER 8095 Grau de Corrosao e Empolamento por exposicao a atmosfera imida RiO
saturada
ABNT NER 8096 Grau de Corrosdao e Empolamento por exposicao ao diéxido de RiO
enxofre
ABNT NBR 11003 Determinagédo da aderéncia da tinta Y0 - X0
ABNT NER 10443 Determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies 160,9 pm
rugosas
Fissuras e

trincas ausentes

2R 10545 Determinacao da flexibilidade por mandril cénico Alerpamzn
e/ou ASTM D 522 médio
encontrado:
26%
ASTM D 2794 Resisténcia de revestlme—nto§ c.>rga|:||cos para os efeitos de 0,21 kg.m
deformacao rapida (impacto)
ASTM D 7091 Medicao nao d.estrutlva de. espessura de camada seca de 160,9 pm
revestimentos aplicados em base ferrosa
Data da Coleta: 25/05/2021

O processo em questdao nao possui caracteristicas antibacterianas

Laboratory / CRL:

Laboratoério / CRL:

LENCO

Laboratério Centro de Controle Tecnoldgico -

Relatério de Ensaio N° / Data:
Number Test Report / Date:

21071562 LME — Rev.05

03/09/2021

Data da Emissédo: Rio de Janeiro, 08 de setembro de 2021

Emission Date

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002
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Ministério do Meio Ambiente
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovavéveis
CADASTRO TECNICO FEDERAL

¢ CERTIFICADO DE REGULARIDADE - CR oM A
Registron.° Data da consulta: CR emitido em: CRvalido até:
4890950 13/02/2023 13/02/2023 13/05/2023
Dados bésicos:
CNPJ: 01.927.184/0001-00

Razdo Socia : USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
Nomefantasia: USE MOVEIS
Datade abertura: 10/07/1997

Enderego:
logradouro: RUA 28, LOTE AREA AMPO1
N.C: SN Complemento:
Bairro: RESIDENCIAL TRIUNFO Municipio: GOIANIRA
CEP: 75370-000 UF: GO
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras
e Utilizador as de Recur sos Ambientais— CTF/APP

Caddigo Descricdo

7-4 Fabricacdo de estruturas de madeira e de méveis

7-1 Serraria e desdobramento de madeira

310 Fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive

galvanoplastia
39 Fabricagdo de estruturas metalicas com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia

Conforme dados disponiveis na presente data, CERTIFICA-SE que a pessoa juridica estd em conformidade com as obrigacOes
cadastrais e de prestagdo de informagBes ambientais sobre as atividades desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por
meio do CTF/APP.

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/APP ndo desobriga a pessoa inscrita de obter licencas, autorizagdes, permissoes,
concessdes, alvarés e demais documentos exigiveis por ingtituictes federais, estaduais, distritais ou municipais para o exercicio de

suas atividades

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/APP ndo habilita o transporte e produtos e subprodutos florestais e faunisticos.

Chave de autenticacéo LDKPHXWHPJFT1YRY

IBAMA - CTF/APP 13/02/2023 - 08:01:53




maoveis corporativos @\ usemoveis.com.br

TERMO DE GARANTIA

A empresa USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA, pessoa juridica de
direito privado, inscrita no CNPJ sob o n° 01.927.184/0001-00, estabelecida na Rua 28
esquina com a Rua 30 Area APM 01 — Setor Residencial Triunfo -Goianira — Goids,
CEP: 75.370-000, fone (62) 3576-1883, DECLARA, que a manuten¢do sera feita pela
mesma, através do telefone (62) 3576-1868 e e-mail:
assistenciatecnica@usemoveis.com.br prestando assisténcia e manutencio preventiva e
corretiva, substituicdo de produtos e seus componentes que apresentarem defeitos de
fabricacdo ou de funcionamento, no local de entrega dos méveis, EM TODO O PAIS,
onde possui montadores regionais, cobrindo despesas com mao de obra e encargos
sociais, sem qualquer O6nus para o adquirente em todo periodo de garantia dos mdveis
objetos desta licitagdo, no prazo estabelecido no edital, a contar do dia seguinte ao da

notificacdo de inconformidade.

Declara também que a garantia dos produtos ofertados sao de 05 (cinco) anos a
contar do recebimento definitivo dos mesmos. A solucao ofertada contempla os

produtos de Marca: USE MOVEIS.

REPRESENTANTE LEGAL
ROPRIGO ALVES DE DEUS

& +55 62 3576-1883

Rua 28, esq. ¢/ Rua 30, s/n - Setor Triunfo - Goianira - GO ~ CEP 75370-000 - CNPJ 01.927.184/0001-00




Ulsle_

méveis corporativos 8, usemoveis.com.br

DECLARACAO DE REVENDA, GARANTIA E ASSISTENCIA

A empresa USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA, inscrita no CNPJ/MF:
01.927.184/0001-00 estabelecida a Rua 28 esquina com a Rua 30 Area APM 01 — Setor
Residencial Triunfo -Goianira — Goids, CEP: 75.370-000, fone (62) 3576-1883, e-mail:
licita@usemoveis.com.br, DECLARA que a empresa FABIANE FERNANDES
VEIGA LTDA, pessoa juridica de direito privado, inscrita no CNPJ sob o n°
18.111.933/0001-11, com sede na Rua Josefina L. Almeida, Qd. 10 Lt. 05, Setor Campo
Alegre, Neropolis-GO ¢ revendedora autorizada a comercializar os produtos desta
fabricante, bem como estd apta para prestar assisténcia técnica e manutengdo preventiva
e corretiva, substituicdo de produtos e seus componentes que apresentarem defeitos de
fabricacdo ou de funcionamento, cobrindo despesas com mao de obra e encargos
sociais, sem qualquer 6nus para o adquirente.

Declara também que a garantia dos produtos ofertados sdo de 05 (cinco) anos a

contar do recebimento definitivo dos mesmos.

Por ser verdade, firmarmos a presente.

ARA ESCRITORIO LTDA
REPRESENTANTE LEGAL
RODRIGO ALVES DE DEUS

& +55462 3576-1883

Rua 28, esq. ¢/ Rua 30, s/n - Setor Triunfo - Goianira = GO — CEP 75370-000 - CNPJ 01.927.184,/0001-00




Ministério do Meio Ambiente
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovavéveis
CADASTRO TECNICO FEDERAL

¢ CERTIFICADO DE REGULARIDADE - CR oM A
Registron.° Data da consulta: CR emitido em: CRvalido até:
4680959 10/01/2023 10/01/2023 10/04/2023
Dados bésicos:
CNPJ: 97.837.181/0019-76
Raz&o Socidl : DEXCOSA
Nomefantasia: DEXCO SA.
Data de abertura: 27/07/2009
Enderego:
logradouro: RODOVIA MARECHAL RONDON, SN KM 323
N.C: 323 Complemento:
Bairro: FAZENDA MONTE ALEGRE Municipio: AGUDOS
CEP: 17120-000 UF: SP
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras
e Utilizadoras de Recur sos Ambientais— CTF/APP
Caddigo Descricdo
21-27 Porte e uso de motosserra - Lei n° 12.651/2010: art. 69, § 1°
7-3 Fabricacéo de chapas, placas de madeira aglomerada, prensada e compensada

Conforme dados disponiveis na presente data, CERTIFICA-SE que a pessoa juridica estd em conformidade com as obrigacOes
cadastrais e de prestacdo de informacfes ambientais sobre as atividades desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por
meio do CTF/APP.

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/APP ndo desobriga a pessoa inscrita de obter licencas, autorizagBes, permissoes,
concessOes, alvaras e demais documentos exigiveis por instituicOes federais, estaduais, distritais ou municipais para o exercicio de

suas atividades

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/APP ndo habilita o transporte e produtos e subprodutos florestais e faunisticos.

Cadastro Técnico Federal de Atividades e | nstrumentos de Defesa Ambiental — CTF/AIDA

Cddigo Atividade
0004-00 Gerenciamento de residuos sélidos nédo perigosos - Lei n° 12.305/2010
0005-10 Gerenciamento de residuos perigosos - geracéo de residuos perigosos - Lei n® 12.305/2010

Conforme dados disponiveis na presente data, CERTIFICA-SE que a pessoa juridica esth em conformidade com as obrigacdes
cadastrais do CTF/AIDA.

A inscricdo no Cadastro Técnico Federal de Atividades e Instrumentos de Defesa Ambiental — CTF/AIDA congtitui declaracdo, pela
pessoa juridica, de observancia dos padrfes técnicos normativos estabelecidos pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas —
ABNT, pelo Ingtituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia— INMETRO e pelo Conselho Nacional de Meio Ambiente -
CONAMA.

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/AIDA ndo desobriga a pessoa inscrita de obter licencas, autorizagdes, permissoes,
concessdes, alvaras e demais documentos exigivels por instituicdes federais, estaduais, distritais ou municipais para o exercicio de
suas atividades, especialmente os documentos de responsabilidade técnica, qualquer o tipo e conforme regulamentacéo do respectivo
Consealho de Fiscalizagdo Profissional, quando exigivels.

O Certificado de Regularidade no CTF/AIDA ndo produz qualquer efeito quanto a qualificacdo e a habilitagdo técnica da pessoa

IBAMA - CTF/APP 10/01/2023 - 09:23:47




juridicainscrita.

Chave de autenticacéo

ZNSREIGOCCDAKIYM

IBAMA - CTF/APP

10/01/2023 - 09:23:47




Ministério do Meio Ambiente
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovavéveis
CADASTRO TECNICO FEDERAL

¢ CERTIFICADO DE REGULARIDADE - CR oM A
Registron.° Data da consulta: CR emitido em: CRvalido até:
31597 10/01/2023 10/01/2023 10/04/2023
Dados bésicos:
CNPJ: 97.837.181/0015-42
Raz&o Socidl : DEXCO SA.
Nomefantasia: DEXCO SA.
Data de abertura: 12/01/1992
Enderego:
logradouro: RUA JULIO DE CASTILHOS
N.C: 1787 Complemento:
Bairro: COQUEIROS Municipio: TAQUARI
CEP: 95860-000 UF: RS
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras
e Utilizadoras de Recur sos Ambientais— CTF/APP
Caddigo Descricdo
21-27 Porte e uso de motosserra - Lei n° 12.651/2010: art. 69, § 1°
7-3 Fabricacéo de chapas, placas de madeira aglomerada, prensada e compensada

Conforme dados disponiveis na presente data, CERTIFICA-SE que a pessoa juridica estd em conformidade com as obrigacOes
cadastrais e de prestacdo de informacfes ambientais sobre as atividades desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por
meio do CTF/APP.

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/APP ndo desobriga a pessoa inscrita de obter licencas, autorizagBes, permissoes,
concessOes, alvaras e demais documentos exigiveis por instituicOes federais, estaduais, distritais ou municipais para o exercicio de

suas atividades

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/APP ndo habilita o transporte e produtos e subprodutos florestais e faunisticos.

Cadastro Técnico Federal de Atividades e | nstrumentos de Defesa Ambiental — CTF/AIDA

Cddigo Atividade
0004-00 Gerenciamento de residuos sélidos nédo perigosos - Lei n° 12.305/2010
0005-10 Gerenciamento de residuos perigosos - geracéo de residuos perigosos - Lei n® 12.305/2010

Conforme dados disponiveis na presente data, CERTIFICA-SE que a pessoa juridica esth em conformidade com as obrigacdes
cadastrais do CTF/AIDA.

A inscricdo no Cadastro Técnico Federal de Atividades e Instrumentos de Defesa Ambiental — CTF/AIDA congtitui declaracdo, pela
pessoa juridica, de observancia dos padrfes técnicos normativos estabelecidos pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas —
ABNT, pelo Ingtituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia— INMETRO e pelo Conselho Nacional de Meio Ambiente -
CONAMA.

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/AIDA ndo desobriga a pessoa inscrita de obter licencas, autorizagdes, permissoes,
concessdes, alvaras e demais documentos exigivels por instituicdes federais, estaduais, distritais ou municipais para o exercicio de
suas atividades, especialmente os documentos de responsabilidade técnica, qualquer o tipo e conforme regulamentacéo do respectivo
Consealho de Fiscalizagdo Profissional, quando exigivels.

O Certificado de Regularidade no CTF/AIDA ndo produz qualquer efeito quanto a qualificacdo e a habilitagdo técnica da pessoa

IBAMA - CTF/APP 10/01/2023 - 09:20:18




juridicainscrita.

Chave de autenticacéo

HLF88Y TDGUXWG6XJE

IBAMA - CTF/APP

10/01/2023 - 09:20:18




Ministério do Meio Ambiente
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovavéveis
CADASTRO TECNICO FEDERAL

¢ CERTIFICADO DE REGULARIDADE - CR oM A
Registron.° Data da consulta: CR emitido em: CRvalido até:
1001941 10/01/2023 10/01/2023 10/04/2023
Dados bésicos:
CNPJ: 97.837.181/0011-19
Raz&o Socidl : DEXCO SA.
Nomefantasia: DEXCO SA.
Data de abertura: 03/03/2005
Enderego:
logradouro: AVENIDA BERNARDO SEIBEL
N.C: 700 Complemento:
Bairro: DISTRITO INDUSTRIAL | Municipio: UBERABA
CEP: 38056-610 UF: MG
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras
e Utilizadoras de Recur sos Ambientais— CTF/APP
Caddigo Descricdo
21-27 Porte e uso de motosserra - Lei n° 12.651/2010: art. 69, § 1°
7-3 Fabricacéo de chapas, placas de madeira aglomerada, prensada e compensada

Conforme dados disponiveis na presente data, CERTIFICA-SE que a pessoa juridica estd em conformidade com as obrigacOes
cadastrais e de prestacdo de informacfes ambientais sobre as atividades desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por
meio do CTF/APP.

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/APP ndo desobriga a pessoa inscrita de obter licencas, autorizagBes, permissoes,
concessOes, alvaras e demais documentos exigiveis por instituicOes federais, estaduais, distritais ou municipais para o exercicio de

suas atividades

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/APP ndo habilita o transporte e produtos e subprodutos florestais e faunisticos.

Cadastro Técnico Federal de Atividades e | nstrumentos de Defesa Ambiental — CTF/AIDA

Cddigo Atividade
0005-10 Gerenciamento de residuos perigosos - geracéo de residuos perigosos - Lei n® 12.305/2010
0004-00 Gerenciamento de residuos sélidos nédo perigosos - Lei n° 12.305/2010

Conforme dados disponiveis na presente data, CERTIFICA-SE que a pessoa juridica esth em conformidade com as obrigacdes
cadastrais do CTF/AIDA.

A inscricdo no Cadastro Técnico Federal de Atividades e Instrumentos de Defesa Ambiental — CTF/AIDA congtitui declaracdo, pela
pessoa juridica, de observancia dos padrfes técnicos normativos estabelecidos pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas —
ABNT, pelo Ingtituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia— INMETRO e pelo Conselho Nacional de Meio Ambiente -
CONAMA.

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/AIDA ndo desobriga a pessoa inscrita de obter licencas, autorizagdes, permissoes,
concessdes, alvaras e demais documentos exigivels por instituicdes federais, estaduais, distritais ou municipais para o exercicio de
suas atividades, especialmente os documentos de responsabilidade técnica, qualquer o tipo e conforme regulamentacéo do respectivo
Consealho de Fiscalizagdo Profissional, quando exigivels.

O Certificado de Regularidade no CTF/AIDA ndo produz qualquer efeito quanto a qualificacdo e a habilitagdo técnica da pessoa

IBAMA - CTF/APP 10/01/2023 - 09:18:14




juridicainscrita.

Chave de autenticacéo

JFIKPEVQZ9B2N7U3

IBAMA - CTF/APP

10/01/2023 - 09:18:14




A SCS Global Services declara que uma auditoria independente foi concluida e a conformidade com o(s) padrdo(ées)
aplicavel(eis) esta confirmada para:

Duratex S.A.

Marechal Rondom, Km 323, Agudos, Sao Paulo 17139-899, Brasil
Please refer to addendum for additional certified locations. 7 ~

Este certificado de multiplas unidades contempla a distribuicdao de papel impresso e/ou impregnado, a ®
comercializagao de toras e cavacos, e a produc¢ao e distribui¢ao de cavacos, fibra de madeira, chapas de
MDP, MDF, HDF, cru e revistas, e pisos e acessorios sob os sistemas de transferéncia, percentagem, e
crédito; também inclui um SDD (Sistema de Devida Diligéncia) para o controle de madeira proveniente dos
estados de Sao Paulo e Rio Grande do Sul; e a venda de Madeira Controlada FSC. FSC
A(s) unidade(s) esta(ao) certificada(s) em cadeia de custddia para vender produtos como: WHINIDE0

o H FSC* ADOD521

[ [ L. i
FSC 100%; FSC Misto; FSC Controlled Wood
The mark of

A avaliacao foi conduzida pela SCS Global Services em concordancia com as regras do Forest Stewardship Council® responsible forestry

A.C. (FSC®).
Padrées FSC: FSC-STD-40-003; FSC-STD-40-004; FSC-STD-40-005

Cadigo de Certificacdo SCS-COC-000043 Codigo de Licenga: FSC-C003088
Codigo CW: SCS-CW-000043

™

1@3[& GLOBAL SERWCES r

Data de emissao: 3 junho 2021 Data de validade: 29 junho 2026

Este certificado em si ndo constitui evidéncia de que um determinado produto fornecido pelo titular deste certificado possui certificagdo FSC [ou Madeira Controlada do FSC]. Os produtos ofertados, enviados, ou vendidos
pelo titular deste certificado podem apenas ser considerados cobertos pelo escopo deste certificado quando a declaragédo FSC estiver claramente indicada nos documentos de venda e entrega. A lista das espécies/produtos
cobertas pelo escopo deste certificado, assim como as declaragdes do FSC, podem ser encontradas em http://info.fsc.org ou fornecidas mediante solicitagdo para a SCS. A validade deste certificado deve ser confirmada
através dos site http://info.fsc.org. Este certificado devera permanecer sobre propriedade da SCS, assim como todas as copias ou reproducdes deveréo ser devolvidas para a SCS imediatamente, se solicitado.

Maggie Schwartz, Director, Chain of Custody
SCS Global Services

SERVICES 2000 Powell Street, Ste. 600, Emeryville, CA 94608 USA

Printed: 8/12/2021



Adendo de certificagcao

Duratex S.A.

Este adendo contém os locais certificados adicionais aprovados pela Duratex S.A. para participar do uso da Certificagdo de Cadeia de Custddia FSC®.

Numero certificado: (SCS-COC-000043)

Localizag6es adicionais

Fabrica Agudos: Rodovia Marechal Rondon, km 323, Agudos, Sao Paulo 17139-8990, (SCS-COC-000043-B)

Fabrica Taquari: Rua Julio de Castilhos, 1787, Taquari, Rio Grande do Sul 95860-000, (SCS-COC-000043-C)

CD Pernambuco: Rodovia BR 101 Sul, 2220, Cabo de Santo Agostinho,, Pernambuco 54503-010, (SCS-COC-000043-D)
Fabrica Botucatu: Estrada de Itatinga s/n Km 12, Botucatu, Sao Paulo 18603-970, (SCS-COC-000043-E)

Fabrica Itapetininga: Rodovia Raposo Tavares Km 172, Itapetininga, Sao Paulo 18203-340, (SCS-COC-000043-F)
Fabrica Uberaba: Avenida Bernardo Seibel, 700, Uberaba, Minas Gerais 38056-610, (SCS-COC-000043-G)

CD Betim: Rua de Gemini, 1381, Cidade Verde, Betim, Minas Gerais 32649-300, (SCS-COC-000043-J)

Duratex Florestal: Rodovia Marechal Rondon, km 323, Agudos, S&o Paulo 17139-8990, (SCS-COC-000043-K)

5CSglobdl

ERVICE

Addendum Page 1



SCS Global Services does hereby certify that an independent audit has been completed and conformity to the

applicable standard(s) has been confirmed for:

Duratex Florestal Ltda.

Rodovia Marechal Rondon, Km 313, Fazenda Monte Alegre, Agudos, Sdo Paulo CEP 17.139-899, Brazil

This operation meets all of the necessary qualifications to be certified for the following claim:
Well Managed Plantations Certification

Duratex Florestal Ltda. has been shown to meet all of the necessary qualifications to be certified as a Well-Managed
Plantations in accordance with the Forest Stewardship Council’s® Principles & Criteria, as elaborated by the
Harmonized Certification Bodies’ Forest Stewardship Plantation Standard for the Federative Republic of Brazil: FSC-
STD-BRA-01-2014 V1-1, SCS COC Indicators for FMEs V7-0, FSC-STD-50-001 V2-0.

For the following locations:
Duratex Florestal Ltda. - Rodovia Marechal Rondon, Km 313, Fazenda Monte Alegre, Agudos, SP. CEP 17.139-899, Brazil
LD Celulose S/A - Rodovia BR 365, km 574, Zona Rural, Indianépolis, MG. CEP 38.490-000, Brazil

For the following product(s):

Eucalyptus (Eucalyptus grandis, E. camaldulensis, E. saligna, E. urophylla, and hybrids), Pinus (Pinus caribaea var. hondurensis,
Pinus caribaea. var. tecunumanii, Pinus oocarpa and Pinus tecunumanii)

Certificate Code: SCS-FM/COC-00029P
Trademark License Code: FSC-C006042

Valid from: 30 July 2020 Expiry date: 29 July 2025

This certificate itself does not constitute evidence that a particular product supplied by the certificate holder is FSC-certified (or FSC Controlled Wood where applicable). Products offered, shipped or sold by the certificate holder can only be
considered covered by the scope of this certificate when the required FSC claim is clearly stated on sales and delivery documents. The scope of this certificate is considered accurate on the date of issuance. The current validity and scope,
including the full list of products, shall be verified on http://info.fsc.org. The certificate shall remain the property of SCS, and this certificate and all copies or reproductions of this certificate shall be returned to SCS immediately upon request.

Where a certificate covers more than one site, the covered products and processes/ activities are performed by the network of Participating Sites, and not necessarily by each of them.
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SCS Global Services declara que uma auditoria independente foi concluida e a conformidade com o(s) padréo(s)

aplicavel(eis) esta confirmada para:

Duratex Florestal Ltda.

Rodovia Marechal Rondon, Km 313, Fazenda Monte Alegre, Agudos, Sdo Paulo CEP 17.139-899, Brasil

Esta operacado cumpre com todos os requisitos necessarios para ser certificada como:
Certificacao de Plantagcoes Bem Manejadas

Duratex Florestal Ltda. demonstrou cumprir com todas as qualificagbes necessarias para ser certificada como
Plantagbes Bem Manejadas em concordancia com os Principios e Critérios do Forest Stewardship Council®,
verificado através do Padrdo Harmonizado entre as Certificadoras: FSC-STD-BRA-01-2014 V1-1, Indicadores de COC
da SCS para EMFs V7-0, FSC-STD-50-001 V2-0.

Para as seguintes localidades:
Duratex Florestal Ltda. - Rodovia Marechal Rondon, Km 313, Fazenda Monte Alegre, Agudos, SP. CEP 17.139-899, Brasil
LD Celulose S/A - Rodovia BR 365, km 574, Zona Rural, Indianépolis, MG. CEP 38.490-000, Brasil

Para os seguintes produtos:
Eucalyptus (Eucalyptus grandis, E. camaldulensis, E. saligna, E. urophylla, e hibridos), Pinus (Pinus caribaea var. hondurensis,
Pinus caribaea. var. tecunumanii, Pinus oocarpa e Pinus tecunumanii)

Caddigo de Certificacdo: SCS-FM/COC-00029P
Caodigo de Licenga Marca Registrada: FSC-C006042

Data de emissao: 30 julho 2020 Data de validade: 29 julho 2025

Este certificado em si ndo constitui evidéncia de que um determinado produto fornecido pelo titular deste certificado possui certificagdo FSC [ou Madeira Controlada do FSC]. Os produtos ofertados, enviados, ou vendidos pelo titular deste
certificado podem apenas ser considerados cobertos pelo escopo deste certificado quando a declarag@o FSC estiver claramente indicada nas faturas e notas de envio. A lista das espécies/produtos cobertas pelo escopo deste certificado,
assim como as declaragées do FSC, podem ser encontradas em http://info.fsc.org ou fornecidas mediante solicitagdo para a SCS. A validade deste certificado deve ser confirmada através dos site http://info.fsc.org. Este certificado devera
permanecer sobre propriedade da SCS, e este certificado assim como todas as cdpias ou reprodugdes deverao ser devolvidas para a SCS imediatamente se solicitado. Quando um certificado abrange mais de um local, os produtos e
processos/ actividades abrangidos sdo realizados pela rede de locais participantes e ndo necessariamente por cada um deles.
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U's'e

méveis corporativos 8, usemoveis.com.br

CERTIFICADO DE GARANTIA

USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA, inscrita no CNPJ/MF:;
01.927.184/0001-00 estabelecida a Rua 28, esquina com a Rua 30 Area APM
01 — Setor Residencial Triunfo -Goianira — Goias, CEP: 75.370-000 fone (62)
3576-1883, e-mail: licita@usemoveis.com.br, declara que a garantia dos
produtos ofertados sdo de 05 (cinco) anos contados do recebimento definitivo

do produto, contra eventuais defeito de fabricagéo.

USE MOVEIS PARA  Assinado de forma digital por

USE MOVEIS PARA ESCRITORIO

ESCRITORIO LTDA  |TDA EM RECUPERACAO
EM RECUPERACAQ  JU:01927184000100
Dados: 2021.01.13 14:20:04

JU:01927184000100 -03'00'
USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

& +55462 3576-1883

Rua 28, esq. ¢/ Rua 30, s/n - Setor Triunfo - Goianira = GO — CEP 75370-000 - CNPJ 01.927.184,/0001-00




Ulsle_

méveis corporativos 8, usemoveis.com.br

DECLARACAO DE REVENDA, GARANTIA E ASSISTENCIA

A empresa USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA, inscrita no CNPJ/MF:
01.927.184/0001-00 estabelecida a Rua 28 esquina com a Rua 30 Area APM 01 — Setor
Residencial Triunfo -Goianira — Goias, CEP: 75.370-000, fone (62) 3576-1883, e-mail:
licita@usemoveis.com.br, DECLARA que a empresa CENTRAL MOVEIS PAR
ESCRITORIO LTDA, pessoa juridica de direito privado, inscrita no CNPJ sob o n°
09.211.711/0001-80, com sede na Av. Colombo Baiocchi Filho, Qd.03 LT. 01, Re.
Tocantins, Goianira-GO, € revendedora autorizada a comercializar os produtos desta
fabricante, bem como estd apta para prestar assisténcia técnica e manutenc¢ao preventiva
e corretiva, substituicdo de produtos e seus componentes que apresentarem defeitos de
fabricacdo ou de funcionamento, cobrindo despesas com mao de obra e encargos
sociais, sem qualquer 6nus para o adquirente.

Declara também que a garantia dos produtos ofertados sao de 05 (cinco)

anos a contar do recebimento definitivo dos mesmos.

Por ser verdade, firmarmos a presente.

USE MOVEIS PARA  Assinado de forma digital por
USE MOVEIS PARA ESCRITORIO

ESCRITORIO LTDA DA Em RECUPERACAO
EM RECUPERACAQ JU:01927184000100

Dados: 2021.01.13 14:20:28

JU:01927184000100 -0300"
USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

® +55623576-1883

Rua 28, esq. ¢/ Rua 30, s/n - Setor Triunfo - Goianira - GO — CEP 75370-000 - CNPJ 01.927.184/0001-00
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CENTRO TECNOLOGICO DO MOBILIARIO - CETEMO
Av. Pres. Costa e Silva, 571 - Caixa Postal 405
CEP 95700-000 - Bento Gongalves - RS - Brasil
Fone: (54) 3449-3513 - Fax: {54) 3449-3513

Iaboratorio.cetem o@senairs.org.br

LABORATORIO DE CONTROLE DE QUALIDADE

RECEBIMENTO N°: 837/11 de 22/09/2011
PROPOSTA N°: 414/11

Interessados: FGVTN Brasil Ltda
CNPJ: 00.436.334/0001-02 IE: 10003480-50
Rua Francisco Derosso, 1352
81710-000 - Curitiba - PR
(41) 2107 4411

1 - DESCRICAO E IDENTIFICACAO DA AMOSTRA:
545TN0270040000 Corrediga telescopica TN H45 400 mm Z.

2 - AMOSTRAGEM:
A coleta, amostragem e identificagdo sao
de responsabilidade do cliente.

3 - NATUREZA DO TRABALHO:

Através da realizagio deste ensaio
pretende-se avaliar o desempenho da
amostra, realizado de acordo com norma
descrita no item 4.2.

4 - PROCEDIMENTO:
41 - PREPARACAO DO CORPO-DE- ek R RN
FRDUA 4 provsnie litwikgie d s ¥ eablasicn da ovigentl, fag iy

B Waldom sa plistm

Meto Motdrio
[0 Mitton Sege Baptisis

Subwtitvin

A amostra foi preparada pelo cliente.

4.2 - METODO DE ENSAIO:
O desenvolvimento do ensaio foi conforme a norma: Caghns
- ABNT NBR 13961/2010 — Méveis para Escritorio — ABagnos {EREES 4G 32 E4
Revisao 01). yEans Lroia

i
LA Carig Meneque

5 - RESULTADOS: =2
’)O Ensaios realizados no periodo de 29/09/11 a 05/10/11.

L A reprodugio deste documento 86 podera ser total e dapende de aprovagio por escrito do laboratério, |
Pagina 1 de 2
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AUTENTICAGAO - Cartério Indio Artiaga - Setor Oeste - RmWWlCD que esta cépia é reprodugdo fiel do
original, DOU FE. Goifinia, 29 de Janeiro de 2014, ROBSON FERREIRA RAMOS, ESCREVENTE

| AUTENTICAGAO. Selo Digital n°02041305081243075476958
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5.1 - ENSAIO DE DURABILIDADE (item 6.3 da norma):

Exatidao na aplicacao de pesos 0,5%.

" Dimensées da gaveta de ensaio: 547x398x121 mm

*Vao: 440 mm

* Carga total aplicada: 8 45 kg (peso da gaveta) + 26 55 kg = 35 kg

"‘“‘é’:':;’;““ . Condigao do ensaio Resultado
Deve-se abrir e fechar a gaveta ou trilho por 80000
ciclos, abrindo 2/3 ou ao menos 100 mm do seu
comprimento interno permanecendo dentro do mével,
Nota: Se a gaveta possuir um sistema de bloqueio de
6.3.5.2 - Ensaio de |curso ndo se deve deixar Que quando aberta atinja o
durabilidade de | bloqueador. Conforme
gavetas e trilhos As gavetas ndo submetidas a ensaio sdo carregadas
com:
[Gavetas | glem®[0,5]
A gaveta submetida a ensaio com:
[Gavetas [ g/om3 |0.50] . N

" Os demais ensaios da norma nio foram realizados,

Bento Gongalves, 18 de outubro de 2011,

M M 0 %&
EVANDO ANDRADE DA SILVA

Laboratorista responsavel
SENAI/CETEMO

A

CURITIBA
A prosante bnbuiigly d g

8

ARIA BALLESTRIN BERT RELLO
rente Técnica do Laboratdrio Fisico-mecanico
SENAICETEMO

[_A reproduciio deste documento 55 podera ser total e depende de ap

fovacao por escrito do laboratério. |
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CENTRO TECNOLOGICO DO MOBILIARIO - CETEMO
Av. Pres. Costa e Silva, 571
CEP 95700-000 - Bento Gongalves - RS - Brasil
Fone: (54) 3449-3500 - Fax: (54) 3449-3513
laboratorio.cetemo@senairs.org.br

LABORATORIO DE CONTROLE DE QUALIDADE

Recebimento N°: 504/13 de 22/05/2013
Proposta N°: 220/13

Interessados: USE Mdveis para Escritério Ltda.
CNPJ: 01.927.184/0001-00 [E: 10.364.549-7
Rua 28 esquina com Rua 30, Lote Area AMP 01
75370-000 - Goianira - GO
62 3516 5527 / 62 3576 1883

ENSAIO DE MEDIGAO DE ESPESSURA DE CAMADA

1 - DESCRICAO E IDENTIFICACAO DA AMOSTRA:
AMOSTRA 01: Chapa 200x200 # 18 (04 corpos-de-prova
ensaiados).

2 - AMOSTRAGEM:
A coleta, amostragem e identificacdo s&o de
responsabilidade do cliente.

3 - NATUREZA DO TRABALHO:
A realizagao do ensaio visa verificar o desempenho da amostra quando submetida as
condigbes de ensaio descritas no item 4.

4 - PROCEDIMENTO:

4.1 - METODO DE ENSAIO: DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS:

Estabelecido pela norma NBR 10443/08 — Tintas e Vernizes— Determinacao da espessura
da Pelicula Seca sobre superficies rugosas - Método B — Magneto Indutivo e Correntes
Parasitas. O ajuste do equipamento é realizado utilizando dois filmes de espessura padrao.
Sio realizadas doze medidas e é descartado o valor maior e o menor.(PRI 632/467 — 12 Ed.
Revisao 05).

"y

| Este documento s6 deve ser reproduzido por completo.
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Conforme descrito na NBR 10443/08 para espessuras acima de 40 pm apés a medigao é
utilizado um fator de reducdo da espessura de 25 um. O mesmo é utilizado no valor médio
da amostra, valor minimo e valor maximo de espessura.

4.2- EQUIPAMENTOS DE ENSAIO (somente para o ensaio de medigido de espessura):
o Medidor de espessura de camada digital (4440025555), n° de série 0486610, com
certificado de calibragédo n® 5226/11, data de calibragéo.

5 - RESULTADOS:

- Ensaios realizados em 23/05/13.

- Inspecao prévia da(s) amostra(s): Adequada.

- Durante a realizagao dos ensaios o0 equipamento de medigéo e a(s) amostra(s) estiveram
nas condi¢des de (21,1) °C e (46,8)% de umidade relativa do ar.

- A temperatura da superficie da amostra medida na realizagao do ensaio foi de 20,8 °C.

Obs.: Utilizada placa base do medidor de espessura de camada para ajuste do mesmo.

VALOR MINIMO VALOR MAXIMO ESPESSURA INCERTEZA DE
MEDIDO (um)** MEDIDO (um)** MEDIA (um)** MEDICAQ (um)*
38 112 75 21

* Incerteza de medicdo expandida baseada em uma incerteza padronizada combinada,
multiplicada por um fator de abrangéncia k=2, provendo um nivel de confianga de
aproximadamente 95,45%.

** Conforme descrito na NBR 10443/08 para espessuras acima de 40 ym apds a medicao &

utilizado um fator de redugdo da espessura de 25 um.

OBSERVAGAO: Os resultados sao validos somente para o estado da amostra no
momento do ensaio.

Bento Gongalves, 28 de maio de 2013.

27 :

/ MARIA BALLESTRIN BERTARELL
' Gerente Técnica

Laboratério de Controle de Qualidade

SENAI/CETEMO
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CENTRO TECNOLOGICO DO MOBILIARIO - CETEMO
Av. Pres. Costa e Silva, 571
CEP 95700-000 - Bento Gongalves - RS - Brasil
Fone: (54) 3449-3500 - Fax: (54) 3449-3513
laboratorio.cetemo@senairs.org.br
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Interessados: USE Mdveis para Escritério Ltda.
CNPJ: 01.927.184/0001-00 [E: 10.364.549-7
Rua 28 esquina com Rua 30, Lote Area AMP 01
75370-000 - Goianira - GO
62 3516 5527 / 62 3576 1883
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utilizado um fator de reducdo da espessura de 25 um. O mesmo é utilizado no valor médio
da amostra, valor minimo e valor maximo de espessura.

4.2- EQUIPAMENTOS DE ENSAIO (somente para o ensaio de medigido de espessura):
o Medidor de espessura de camada digital (4440025555), n° de série 0486610, com
certificado de calibragédo n® 5226/11, data de calibragéo.

5 - RESULTADOS:

- Ensaios realizados em 23/05/13.

- Inspecao prévia da(s) amostra(s): Adequada.

- Durante a realizagao dos ensaios o0 equipamento de medigéo e a(s) amostra(s) estiveram
nas condi¢des de (21,1) °C e (46,8)% de umidade relativa do ar.

- A temperatura da superficie da amostra medida na realizagao do ensaio foi de 20,8 °C.

Obs.: Utilizada placa base do medidor de espessura de camada para ajuste do mesmo.

VALOR MINIMO VALOR MAXIMO ESPESSURA INCERTEZA DE
MEDIDO (um)** MEDIDO (um)** MEDIA (um)** MEDICAQ (um)*
38 112 75 21

* Incerteza de medicdo expandida baseada em uma incerteza padronizada combinada,
multiplicada por um fator de abrangéncia k=2, provendo um nivel de confianga de
aproximadamente 95,45%.

** Conforme descrito na NBR 10443/08 para espessuras acima de 40 ym apds a medicao &
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27 :

/ MARIA BALLESTRIN BERTARELL
' Gerente Técnica

Laboratério de Controle de Qualidade

SENAI/CETEMO
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CENTRO TECNOLOGICO DO MOBILIARIO - CETEMO
Av. Pres. Costa e Silva, 571
CEP 95700-000 - Bento Gongalves - RS - Brasil
Fone: (54) 3449-3500 - Fax: (54) 3449-3513

laboratorio.cetemo@senairs.org.br

LABORATORIO DE CONTROLE DE QUALIDADE

RECEBIMENTO N°: 505/13 de 22/05/2013
Proposta n°®: 220/13

Interessados: USE Méveis para Escritorio Ltda.
CNPJ; 01.927.184/0001-00 |E: 10.364.549-7
Rua 28 esquina com Rua 30, Lote Area AMP 01
75370-000 - Goianira - GO
62 3516 5527 / 62 3576 1883

ENSAIO DE DETERMINACAO DA ADERENCIA

1 - DESCRICAO E IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA:
Chapa 200x200 # 18 .

2 - AMOSTRAGEM:
A coleta, amostragem e identificagdo s&o de
responsabilidade do cliente.

3 - NATUREZA DO TRABALHO:
Através da realizag@o destes ensaios pretende-se avaliar o
desempenho da amostra, realizado de acordo com a norma descrita no item 4.3.

4 - PROCEDIMENTO:

4.1 - PREPARACAO DO CORPO-DE-PROVA:
A amostra foi preparada pelo cliente. Foram recebidos 04 corpos-de-prova.

4.2 — CONDICIONAMENTO:
O ensaio deve ser realizado a temperatura de (23+2)°C e umidade relativa do ar de

(65+5)%.

4.4 - METODO DE ENSAIO:
O desenvolvimento do ensaio foi conforme a norma NBR 11003/2009 - Tintas —

b Determinacéo da aderéncia (PRI 632/444 — 22 Ed. Revisao 03).

| Este documento s6 deve ser reproduzido por completo.
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Método A - Corte em X, é utilizado para espessura de pelicula seca maior ou igual a 70um.
Com um dispositivo de corte e um gabarito, sao realizados cortes cruzados e interceptados
ao meio, formando um X. Uma fita adesiva é aplicada sobre os cortes. Depois de 1 a 2
minutos a fita & retirada puxando-a em um angulo préximo a 180°, A avaliagdo do resultado
é realizada conforme tabelas abaixo:

Destacamento na intersecgao
Yo - Nenhum destacamento na interseccao
Y — Destacamento de 1mm a 2mm em um ou em ambos os lados na intersec¢éo
Y. . Destacamento acima de 2mm até 4mm em um ou em ambos os lados na intersec¢do
Y, Destacamento acima de 4mm até 6 mm em um ou em ambos os lados na intersecc@o
Y4 - Destacamento acima de 6mm em um ou em ambos os lados na intersec¢ao

Destacamento ao longo das incisdes
Xo - Nenhum destacamento ao longo das incisbes
X1 — Destacamento de até 1mm ao longo das incisdes
X, - Destacamento acima de 1mm até 2mm ao longo das incisbes
X3 _Destacamento acima de 2mm até 3mm ao longo das incisdes
X4 - Destacamento acima de 3mm ao longo das incisées

5 - RESULTADOS:
Ensaio realizado em 24/05/13.

Espessura média: 75 pm
Método utilizado A: Corte em X

AMOSTRA RESULTADO

01 Yo/Xo

OBSERVACAO: Os resultados s3o validos somente para o estado das amostras no
momento do ensaio.

Bento Gongalves, 24 de maio de 2013.

ARIA BALLESTRIN BERTARELLO
Gerente Técnica

Laboratorio de Controle de Qualidade
SENAI/CETEMO

| Este documento s6 pode ser reproduzido por completo. ¥
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ITEN - INSTITUTO TECNOLOGICO DE ENSAIOS LTDA.

“Laboratério de Ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a
ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CRL 0323",

Laboratério pertencente & RBLE.

-
-

Relatbrio de Ensaios de Produtos (REP): | n°  1211112-2/01 |Emissdo: 27.02.2013

| Solicitante: USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA.
Endereco: Rua 28 esquina o/ rua 30 LT area APM 01 sin - Bairmo Residencial Triunfo - Goianira - GO
CEP: 75370000  Fone: {521 3516-5318  Fax: (62) 3576-1883

| Fabricante:  U.S.E Mobilidrio Corporativo - — |
Descrigio da amostra: Tubo oblongo 500x28x58 mm #18

Codigol referéncia: s Pedido Cliente: —

Proposta comercial; 1211112-2 Ordem de servigo:  1211112-201

Quantidade recebida/ ensaiada: 1pg /1pg Com lacre: ( ) Sem lacre: (X)

Inicio/ término dos ensalos:  14.01.2013/ 25.02 2013

Normas utilizadas:

- NBR 80894 / 1983 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corros&o por exposico & névoa salina;
- NBR 5770 / 1884 - Determinagio do grau de enfermujamento de superficies pintadas;

- NBR 5841 / 1974 - Determinagdo do grau de empolamenio de superficies pintadas.

Ensalos solicitados: Item/ Descrigdo do(s) ensaio{s): mﬁ.‘.‘_‘."‘;"@"’
1 | Corroséo por exposiglio 4 névoa salina (Salt Spray) NA

NA: incerleza de medigao ndo aplicavel.

Instrumentos utilizados: Codigo:
Balanga BAL D02
Indicador digital de temperatura (cAmara sait spray) CON 007
Indicador digital de temperatura (saturador salt spray) CON 008
Densimetro DEN 001
Eletrodo de pH EPH 001
Mandmetro MAN 005
Medidor de pH MPH 001
Proveta PRO 002
Sensor temopar tipo k EN.2Y
Sensor termogpar tipo k SEN 030
Termo higrdmetro TEH 003

| Condigbes ambientais: As condigfes ambientals foram conforme aquelas especificadas nas normas utilizadas.

Este relatorio podera ser reproduzido, somente de forma iiftal, mediante autorizacio do ITEN.
- Os resultados dos ensalos restringem-se somente 4s amostras descritas acima.
- Este documento foi emitido em duas vias, sendo que, uma delas encontra-se em nNossos arquivos.
= Enderego: Avenida Victor Civita, 2064 - Jardim Tereza - Osasco - 5.P. - CEP: 06140-270 - Fone/Fax: (11) 3591-4296
- Fone (11) 3431-4145, E-mail: comercial@itensp.com.br - Site: www.itensp.com.br

Form. 10 - Revisfio: 8§ - 22.08.11 Phg. 1/3

AUTENTICAGAO - Cartério Indio Artiaga - Setor Oestg
original. DOU FE. Goiénia, 05 de Agosto do 2013,
ESCREVENTE. Selo Digital n"ﬂ20413ﬂ5031243ﬂ2!1 23 G
Confirme a Autenticidade do salo no site: hitped

ESSMS DOS SANTOS,

pia é reproducao fiel do



ITEN - INSTITUTO TECNOLOGICO DE ENSAIOS LTDA.

“Laboratério de Ensalo acreditado pela Cgcre de acordo com
ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CRL 0323". 1

REP n°: 1211112-2/01

ltem/ Descrigdo do(s) ensalo(s):

1-Bmpwupnumin¢muﬂm{mspuﬂmaﬂm}

Soluglo de cloreto de Saodio: 5%.

Densidade, especificada a (25 °C): 1,0255 a 1,0400 g/lcm” - Verificado: 1,031

Temperatura, especificada (*C): 25,0 + 2 - Verificado: 24.7 °C. PH, especificado: 6,5 a 7,2 - Verificado: 6,59,

- Preparacdo da CAdmara:

:::ml"ﬂﬂ““ﬂ: 352 °C. Temperatura do saturador: 47,1 °C; Pressdo do saturador: 1,0 kgticm?
ipitagio:

- Especificada: 1,0 mL a 2,0 mL /h; Verificada: Coletor 1: 1,28: Coletor 2: 1,31,

- Entrada das amostras: 14.01.2013; Saida das amostras: 25.02 2013,

Interpreta
! Verificagdo apés: 1000 h de exposiao. e
Precipitacdo verificada do Coletor 1: 1,17 mih; Pressdo do Saturador: 1,1 kglicm’
| Precipitacio verificada do Coletor 2: 1,25 mih: Temperatura da cAmara/ Saturador: 354 °C/ 47,2 °C.

- Conforme a NBR 5841, apés a exposigBo, as amostras devem ser analisadas

visualmenie e, o grau de empolamento 4 densidade de

: v e A quanto distribuicio deve ser

-mm;umm,maw.asmmwm

visuaimente e, o grau de enferrujamento deve ser FO (isento de fermugem). A
. |- Grau de empolamento = d0A0,

EEA— - Grau de enfermujamento = FO.

Observagdes finais:
Ver amosira antes e apds exposicio, no anexo.
As interpretagdes, indicadas neste relatorio, ndo fazem parte do escopo de acreditaglio do laboratério.

L _Lepends: | & - Atende ac item da Norma | N - N8o atende ao item da Norma | NA - N30 aplicdvel |

Form. 10 - Revislo: 8 - 32.08.11

AUTENTICAGAO - Cartério Indio Artiaga - Setor Oeste - Rua 09,0
original, DOU FE. Goidnia, 05 de Agosto de 2013
ESCREVENTE. Selo Digital n*02041305081243026
Confirme a Autenticidade do selo no site; higpfe

fia & reproducéo fiel do
AS DOS SANTOS,



ITEN - INSTITUTO TECNOLOGICO DE ENSAIOS LTDA.

REPNn°: 1211112-2/01 “Laboratério de Ensalo acreditado pela Cgcre de acordo com a
ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CRL 0323~

Anexo:

Amostra antes da exposicao

Amostra apds exposigio
ITEN - Instityto Tecnoldgico de
Ensdios Li
\ ; .344/0001-79
Legenda: | A - Atende ao item da Norma | N - Nio atende ao tem da Norma | NA - Ndo aplicdvel |

Form. 10 - Revis8o: 8 - 22.08.11

Phg. 3/3

AUTENTICAGCAO - Cartério Indio Artiaga - Setor Dastp Rm 08,.0%
original. DOU FE. Goidnia, 05 de Agosto de 2013. —
ESCREVENTE. Selo Digital n"02041305081243026

_—TEANDRD MESSIAS DOS SANTOS,

RT!F]CD'q_ﬁ_L/m«cﬁ'pmproducau fiel do



PERFIL EMPRESARIAL

ENGENHARIA E ADMINISTRAGAO LTDA

LAUDO ERGONOMICO — MOBILIARIO PARA ESCRITORIO

1 EMPRESA SOLICITANTE

USE Méveis para Escritério Ltda.

CNPJ n® 01.927.184/0001-00

Rua 28, esq. com a rua 30, Area APM 01, Setor Triunfo, Goianira-GO
CEP 75.370-000

2 INTRODUGAO

Quando o tema & “ergonomia para moéveis de escritorio”, fala-se em projetar um movel que
entenda o ser humano em todos os seus aspectos com o objetivo de atender as necessidades
individuais de cada um de seus usuarios. Para traduzir esta individualidade pensa-se em
produtos que contribuam para a seguranga e o conforto através de uma variedade de
caracteristicas considerando todos os ajustes que podem ser inseridos em um projeto de
moéveis. Para estes ajustes traduzem de forma mais clara a preocupagdo com o seu conforto,
partindo do principio que as pessoas/individuos ndo sdo iguais, possuindo tamanhos e
A analise ergondmica processada, com vistas a seguranga, ao conforto e a produtividade do
trabalhador, esta de conformidade com a Norma Regulamentadora do Ministério de Tramalho e

Emprego — NR 17 (Ergonomia).

3 METODOLOGIA

Avaliacdo em loco, qualitativa e quantitativa (dimensdes) de mobiliario e analise comparativa
com o percentil do brasileiro (caracteristicas antropométricas da populacgéo brasileira).

HERMES DE AMORIM MELO
Eng°Civil / Eng® de Seguranca do Trabalho — CREA 1337/D-DF - Reg. MTE. 3652 - Fone: (62) 3278 1050 - 8164 5001



PERFIL EMPRESARIAL

ENGENHARIA E ADMINISTRAGAO LTDA

4 DESCRICAO DOS MOVEIS

4.1 ARMARIOS E GAVETEIROS

411 ARMARIOS TIPO 1

Dimensoes: largura: 430 a 900 mm
profundidade: 430 a 630mm
altura: 901 a 2100mm

Imagem:

. IT[ ; /T
Especificagdo

Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo holf-melf. Fundo em madeira
MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
presséao texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e prateleiras em madeira MDP
(aglomerado) de 18 a 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de
04 pinos metalicos encaixados nas laterais do armario e na parte inferior das prateleiras,
oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC, sendo o acabamento
das bordas frontais das prateleiras e das laterais em fita de PVC, coladas a quente pelo
sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada
na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armario. Aberto, fechado ou semi-aberto com portas em madeira. As portas de abrir
possuem giro de 80° a 270°, Em madeira MDP (aglomerado), revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita

2
HERMES DE AMORIM MELO
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PERFIL EMPRESARIAL

ENGENHARIA E ADMINISTRAGAO LTDA

de PVC, colada a quente pelo sistema tipo holf-melf. Fechadura com travamento simultaneo
superior e inferior tipo Cremona, fixada na porta do lado de direito de quem utiliza o armario e
na porta do lado esquerdo dois batentes fabricados em chapa de ago fina frio com 1,2nn de
espessura, com pintura epodxi na cor preto fosco. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma cbncava.

As prateleiras podem ser substituidas por suportes de pastas suspensas: suporte em ago, com
corredicas telescopicas de duplo estagio de abertura com deslizamento sobre esferas de ago
cromo polido e expulsédo total da gaveta, removivel do corpo por sistema de encaixe. A base
dos armarios pode também ser fabricada em ago.

4.1.2 ARMARIOS TIPO 2

Dimensodes: largura: 430 a 900mm
profundidade: 430 a 630mm
altura: 901 a 2100mm

B ik
!|! CTT] [
i u!
il
Especificagdio o H

Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo holf-melf. Fundo em madeira
MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
presséo texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e prateleiras em madeira MDP
(aglomerado) de 18 a 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa

; Y
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PERFIL EMPRESARIAL

ENGENHARIA E ADMINISTRAGAO LTDA

pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de
04 pinos metalicos encaixados nas laterais do armario e na parte inferior das prateleiras,
oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC, sendo o acabamento
das bordas frontais das prateleiras e das laterais em fita de PVC, coladas a quente pelo
sistema tipo holt-melf, em todo seu perimetro. Sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada
na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte intema como
externa do armario. Aberto ou fechado tipo escaninho com até 20 nichos. As portas de abrir
possuem giro de 90° a 270°, em madeira MDP (aglomerado), revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita
de PVC, colada a quente pelo sistema tipo holf-melt. Fechadura com travamento simultaneo
superior e inferior tipo Cremona, fixada na porta do lado de direito de quem utiliza o armario e
na porta do lado esquerdo dois batentes fabricados em chapa de ago fina frio com 1,2nn de
espessura, com pintura epdxi na cor preto fosco. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma concava. A base dos arméarios pode também ser fabricada em ago.

413 ARMARIO TIPO 3

Dimensbes: largura: 430 a 900mm
profundidade: 430 a 630mm
altura: 901 a 2100mm

Imagem:

Especificagdo

Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt. Fundo em madeira

' +
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MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e prateleiras em madeira MDP
(aglomerado) de 18 a 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de
04 pinos metalicos encaixados nas laterais do armario e na parte inferior das prateleiras,
oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC, sendo o acabamento
das bordas frontais das prateleiras e das laterais em fita de PVC, coladas a quente pelo
sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada
na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armario. Tampo intermediario em madeira MDP de 18 a 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,. Bordas
transversais e posterior com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt em todo seu perimetro. Fechado com portas de madeira ou vidro e gavetas ou
gavetdes na parte inferior. As portas de abrir possuem giro de 90* a 270°, Em madeira MDP
(aglomerado), revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo hoff-meit.
Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior tipo Cremona, fixada na porta do lado
de direito de quem utiliza o armario e na porta do lado esquerdo dois batentes fabricados em
chapa de ago fina frio com 1,2nn de espessura, com pintura epéxi na cor preto fosco.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma céncava. A base dos armarios pode
também ser fabricada em ago.

GAVETAS E GAVETOES

Gavetas localizadas na parte inferior do armério, confeccionados em chapa de ago, dobrada e
soldada através de eletro-fus@o ou em madeira MDP, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredicas em
aco, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-meit.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma cbncava. Fechaduras localizadas na
frente gavetas superiores, com fechamento simultdneo, com 02 chaves dobraveis para cada
fechadura.

5 e
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414 ARMARIO TIPO 4

Dimensdes: largura: 430 a 2400mm
profundidade: 430 a 630mm
altura: 740 a 900mm

Imagem:

Especificagdo

Em madeira MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt. Fundo em madeira
MDP (aglomerado) revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. Laterais, base inferior e 01 prateleira regulavel em madeira MDP (aglomerado)
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais
com regulagens para prateleiras através de 04 pinos metalicos encaixados nas laterais do
armario e na parte inferior das prateleiras, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das
bordas em fita de PVC, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras e das laterais
em fita de PVC, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Sapatas
reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem
da mesma tanto na parte interna como externa do armario. Portas de abrir em madeira ou vidro
com giro de 90° a 270° (2 dobradigas em cada porta) com e sem véo central. Em madeira MDP
(aglomerado), revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo holt-meit.
Fechadura com travamento simultineo superior e inferior tipo Cremona, fixada na porta do lado
de direito de quem utiliza o arméario e na porta do lado esquerdo um batente fabricado em
chapa de ago fina frio com 1,2nn de espessura, com pintura epoxi na cor preto fosco.

6 !
-
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Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava. A base dos armarios pode
também ser fabricada em ago.

4.1.5 Gaveteiro Fixo de 3 ou 2 Gavetas

Dimensdes: largura: 300 a 500 mm
profundidade: 450 a 500 mm
altura: 290 a 460 mm
Imagem:

Especificagao

Fundo e laterais base superior e base inferior em madeira MDP (aglomerado), revestidos em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das
bordas em fita de PVC, coladas a quente pelo sistema holt-meif, em todo seu perimetro.
Gavetas confeccionadas em chapa de ago, dobrada e soldada através de eletro-fuséo, com
deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago ou em
madeira MDP (aglomerado), revestida em laminado melaminico de baixa pressé&o texturizado
em ambas as faces. Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado), revestida em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com forma céncava. Acabamento das bordas em fita de PVC,
colada a quente pelo sistema holt-melt,. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com
fechamento simultdneo das gavetas, com 2 chaves dobraveis.

4.1.6 Gaveteiro volante ou médulo com 3 e 4 gavetas ou 1 gaveta e 1 gavetdo ou 2
gavetas e 1 gavetdo

Dimensdes: largura: 320 a 500 mm
profundidade: 500 a 600 mm
altura: 500 a 740 mm

7 >

= 2
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Especificacdo

Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo hoft-melt. Fundo, laterais e
base inferior em madeira MDP (aglomerado), revestidos em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC, coladas a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Possui 04 rodizios sendo 02 com travas.
Trés Gavetas confeccionadas em chapa de ago, dobrada e soldada através de eletro-fuséo,
com deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente
das gavetas em madeira MDP (aglomerado), revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com
forma concava. Acabamento das bordas em fita de PVC, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento simultaneo das 03
gavetas, com 02 chaves dobraveis.

Uma ou duas gavetas e uma pasta suspensa confeccionadas em chapa de aco dobrada e
soldada através de eletro-fusdo ou em madeira MDP (aglomerado), revestida em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces. Gavetas com deslizamento
suave sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago e gavetdo com corredigas
telescopicas de duplo estagio de abertura com deslizamento sobre esferas de ago cromo polido
e expulsdo total da gaveta, removivel do corpo por sistema de encaixe. Frente das gavetas em
madeira MDP (aglomerado), revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado
em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento simultaneo das
gavetas, com 02 chaves dobraveis.

Opgéo de 4 rodizios.

: b
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4.2 MESAS

4.2.1 Mesas em L

Dimensdes: largura 1200 a 1800 mm x 1200x1800 mm
profundidade: 600 a 800 mm
altura: 730 a 750 mm
profundidade (acomodacéo das pernas): 698mm

Especificagdo

Superficie sobreposta & estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Fixacéo as estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de ago e
buchas metalicas. 02 painéis frontais, em madeira MDP (aglomerado) minimo de 18
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo
sistema holf-melf, em todo seu perimetro. Painéis frontais fixados as estruturas laterais
e central da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas
metélicas. 2 (duas) calhas estruturais horizontais ou apenas de passagem de fiag&o
sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e telefonico,
em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), com furos para instalagéo de
tomadas (energia, légica e telefénica), fixagéo as estruturas laterais e central da mesa
através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suportes para tomadas em chapa de ago fixados nas calhas
através de encaixe. 02 estruturas laterais em aco ou tipo pé painel em MDP. Estrutura
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vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando 2
colunas paralelas em forma de portico, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada. Travamento superior do
portico em tubo de ago com secéo retangular. Travamento inferior do pértico em chapa
de ago estampada no formato de arco ou com chapa de ago e ponteira plastica.
Estrutura central em chapa de ago, dobrada, formando canal para passagem de fiagao,
com fechamento frontal removivel em chapa dobrada de ago. Estruturada por dois
tubos ovais de ago com seg¢do oblonga. Possibilidade de regulagéo de nivel de altura.
Obs.: com possibilidade de colocagdo de gaveteiro fixo ou néo e caixa de tomadas.

4.2.2 Mesa Retangular

Dimensdes: largura 800 a 1800 mm
profundidade: 600 a 800 mm
altura: 730 a 750 mm
profundidade (acomodagao das pernas): 512mm

Especificacdo

Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Fixac@o as estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de ago e
buchas metalicas. Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado
em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo
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sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixado as estruturas laterais e central da
mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas metalicas.
Calha estrutural ou apenas de passagem de fiagdo horizontal sob o tampo, permitindo
o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefonico, em chapa de ago #18
(1,20 mm) de espessura (minimo), com furos para instalagdo de tomadas (energia,
lbgica e telefénica), fixag@o as estruturas laterais e central da mesa através de rebites
de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com
suportes para tomadas em chapa de ago fixados nas calhas através de encaixe.

02 estruturas laterais em ago ou tipo pé painel em madeira. Estrutura vertical em chapa
dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando 02colunas paralelas
em forma de pértico, com fechamento lateral externo e interno removiveis para
passagens de fiagdo em chapa dobrada de ago. Travamento superior do portico em
tubo de ago com segao retangular. Travamento inferior do portico em chapa de ago
estampada no formato de arco, em chapa de ago, com extremidades arredondadas na
mesma chapa. No travamento inferior colocagéo de rebites de repuxo de ago para
adaptagéo de reguladores de nivel.

Obs.: com possibilidade de colocag@o de gaveteiro fixo ou néo e caixa de tomadas.

4.2.3 Mesas de Reunido

Dimensdes: largura 1800 a 5000 mm
profundidade: 1000 a 1200 mm
altura: 730 a 750 mm
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Especificagcdo

Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
as faces. Borda longitudinal com acabamento em Fita de PVC, colada a quente pelo
sistema holf-melt, em todo seu perimetro. Fixada as estruturas laterais tubulares da
mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas. 04 estruturas laterais verticais
tubulares ou 2 estruturas laterais em ago em chapa de ago fixadas a estrutura atraves
de parafusos. Colocagéo de rebites de repuxo de ago para adaptagéo de reguladores
de nivel.

Obs.: com possibilidade de colocagdo ou ndo de caixa de tomadas.

4.2.4 Mesa de Reunido Circular

Dimensdes: didmetro: 1000 a 1400mm
altura; 730 a 750 mm

Especificacao

Superficie sobreposta & estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
as faces. Borda longitudinal com acabamento em Fita de PVC, colada a quente pelo
sistema holf-melt. Fixada as estruturas laterais tubulares da mesa através de parafusos
de ago e buchas metélicas. Sustentagdo da superficie através de estrutura de ago em
forma de “X". Coluna vertical em tubo de ago redondo. Travamentos superiores em
tubo de ago estampada no formato de arco com extremidades arredondadas na mesma
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chapa. Nos travamentos inferiores colocagbes de rebites de repuxo de ago para
adaptacéo de reguladores de nivel.

4.2.5 Mesa Tipo Diretor com ou sem Auxiliar

Dimensbes- Mesa principal: largura: 1800 a 2700 mm
profundidade: 600 a 1200 mm
altura: 730 a 750 mm

Dimensdes- Mesa auxiliar: largura: 1000 a 1400 mm
profundidade: 600 a 800 mm
altura: 730 a 814 mm

Especificagdo Mesa Principal

Superficie em madeira MDP (aglomerado) de 18 & 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo holf-melf no mesmo
padrdo madeirado. Superficie com formato especial com lado reto de 600 mm de
profundidade e lado curvo de raio minimo de 600 mm. Superficie com e sem detalhe
em couro natural preto. Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, em todo seu perimetro. Estrutura metéalica em tubo de ago em formato de “C",
com painel em madeira MDP (aglomerado) de 18 a 25mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, fixado na
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estrutura tubolar com fungdo estrutural. Na parte inferior colocacéo de rebites de
repuxo de ago para adaptagéo de reguladores de nivel.

Especificagcdo Mesa auxiliar

Superficie superior em vidro temperado incolor com 10 mm de espessura. Suportes de
apoio ao vidro em aluminio com 64 mm de altura. Estrutura e suportes de apoio para
fixagdo ao plano de trabalho, fixada ao vidro por colagem pelo sistema UV.
Acompanhando o desenho da superficie inferior, para apoio de monitor. Superficie
inferior em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-mel,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Com curvatura de design especial
e raio de 1200mm. Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado
em ambas as faces, padrdo madeirado. Bordas com acabamento em fita de PVC,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Estrutura metalica
em tubo de ago segéo retangular em formato de “C”, com painel em madeira MDP
(aglomerado), revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, padrao madeirado, fixado na estrutura tubolar com fungéo estrutural.
Na parte inferior colocagéo de 04 rodizios de nylon.

4.2.6 Mesa Peninsula Com ou Sem Conexdo Semicirculo ou Gota

14

HERMES DE AMORIM MELO
Eng°Civil / Eng® de Seguranga do Trabalho — CREA 1337/D-DF — Reg. MTE. 3652 - Fone: (62) 3278 1050 - 8164 5001



PERFIL EMPRESARIAL

ENGENHARIA E ADMINISTRAGAO LTDA

Dimensdes: largura: 1200 a 1800 mm x 1200x1800 mm
profundidade: 600 a 800 mm
altura: 730 a 750 mm
profundidade (acomodagéo das pernas): 698mm

Especificagdo — mesa

Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 18 a 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema holf-
melt. Fixacdo as estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de ago e
buchas metalicas. 02 painéis frontais, em madeira MDP (aglomerado) minimo de 18
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo
sistema holt-melf, em todo seu perimetro. Painéis frontais fixados as estruturas laterais
e central da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas
metalicas. 02 calhas estruturais horizontais ou apenas de passagem de fiagdo sob o
tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e telefénico, em
chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), com furos para instalacéo de
tomadas (energia, légica e telefénica), fixagéo as estruturas laterais e central da mesa
através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suportes para tomadas em chapa de ago fixados nas calhas
através de encaixe. 02 estruturas laterais em ago ou tipo pé painel em MDP. Estrutura
vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando 02
colunas paralelas em forma de poértico, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada. Travamento superior do
portico em tubo de ago com segao retangular. Travamento inferior do portico em chapa
de ago estampada no formato de arco ou com chapa de ago e ponteira plastica.
Estrutura central em chapa de ago, dobrada, formando canal para passagem de fiagao,
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com fechamento frontal removivel em chapa dobrada de ago. Estruturada por dois
tubos ovais de ago com segdo oblonga. Possibilidade de regulagéo de nivel de altura.
Obs.: com possibilidade de colocagéo de gaveteiro fixo ou néo e caixa de tomadas ao
tampo.

Especificacdo: conexdo semicircular

Dimensoes :
Diametro: 1000 a 1300 mm
Profundidade: = 400 a 600 mm
Altura: 730 a 750mm

Sobreposta & estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio de 2,5 mm em todo seu perimetro. Borda
transversal com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holf-melf, em todo seu perimetro. Fixada a superficie da mesa através de
chapas metalicas e parafusos de ago e buchas metélicas. Fixada a estrutura da
conexdo através de parafusos de ago e buchas metalicas. Em tubo de ago segéo
redonda com 04" (101,60 mm) de didmetro em chapa #16 (1,50 mm) de espessura.
Parte superiorem chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de espessura, soldada ao tubo de
aco. Colocagéo de rebite de repuxo de ago para adaptagéo de regulador de nivel.

Especificacdo: conexao tipo gota
Dimensdes :
Diametro: 800 a 1200 mm
Altura: 730 a 750 mm

SUPERFICIE Sobreposta & estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
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as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holf-melt em todo seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holf-melt em todo seu perimetro.
Superficie fixada as estruturas laterais da mesa através de parafusos de ago e buchas
metalicas. A sustentacio da superficie se dara por meio de estrutura central fabricada
em tubo redondo de ago medindo 100 mm de didmetro em chapa de ago #16 (1,50
mm) de espessura, na parte inferior, colocag@o de sapata reguladora de nivel na parte
inferior do tubo.

4.2.7 Mesas de Reuniao
4271 MesaemT

Dimensdes: largura: 1600 a 3200 mm

profundidade: 1000 a 2000 mm

altura: 730 a 750 mm
Especificacao
Superficie em dois médulos, sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado
em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em Fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em
todo seu perimetro. Fixada as estruturas laterais tubulares da mesa através de
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parafusos de ago e buchas metdlicas. 08 estruturas laterais verticais tubulares de 04"
(101,60 mm) de didmetro, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura. As estruturas
devem se interligar por meio de travessas em tubo retangular 60x40 em chapa de aco
#16 (1,50 mm) de espessura, fixadas através de parafusos. Colocagéo de rebites de
repuxo de ago para adaptagéo de reguladores de nivel.

4.2.7.2 Mesa retangular

Superficie sobreposta & estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Fixada as estruturas laterais da mesa através de parafusos de ago e buchas metélicas.
02 painéis frontais. Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, em todo seu perimetro. Calhas estruturais horizontais para passagem de
fiagao sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefonico, em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), fixadas as
estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo
120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas em chapa de ago
fixados nas calhas através de encaixe. Painéis frontais fixados as estruturas laterais e
central da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas
metalicas. 02 estruturas laterais em ago em forma de “I". Estrutura vertical em chapa
dobrada de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizacdo
de perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em forma de poértico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e intermo removiveis
para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura.
Travamento superior do pértico em tubo de ago com seg&o retangular 20x40 mm em
chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em chapa
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de aco estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior
colocagé@o de rebites de repuxo de ago para adaptagéio de reguladores de nivel. 01
estrutura central em agco em forma de “I". Estrutura vertical em chapa dobrada de ago
#16 (1,50 mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagéo de perfil de ago
fechado, formando 02 colunas paralelas em forma de pértico distanciadas entre si em
120 mm, com fechamento laterais removiveis para passagem de fiacdo em chapa
dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura. Travamento superior do pértico em tubo
de ago com segéo retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de ago estampada no formato de
arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades
arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior colocagéo de rebites de repuxo
de ago para adaptagéo de reguladores de nivel.

4.2.7.3 Mesa de reuniio

Superficie sobreposta & estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento arredondado em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Fixada as estruturas laterais da mesa através de parafusos de ago
e buchas metdlicas. Estruturas laterais tubulares 04 estruturas laterais verticais
tubulares de 04" (101,60 mm) de didmetro, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de
espessura (minimo). As estruturas se interligam por meio de travessa em tubo
retangular 60x40 em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). Colocagao
de rebites de repuxo de ago m8 para adaptagéo de reguladores de nivel.

Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagéo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-p6 aplicada
pelo processo de deposigéo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.
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4.2.7.4 Conexdo semi-circular

Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de 3 mm com raio de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Fixada & superficie da mesa através de chapas metélicas e parafusos de
aco e buchas metalicas.

Estrutura em tubo de ago segédo redonda com 04" (101,60 mm) de didmetro em chapa
#14 (1,90 mm) de espessura (minimo). Parte superior em chapa de ago #1/8 (3,12 mm)
de espessura (minimo), soldada ao tubo de ago. Colocagio de rebite de repuxo de ago
para adaptacgao de regulador de nivel.

Opcional: suporte retratil para teclado: Em madeira MDF com rebaixo para adaptagao
do teclado, com pintura especial, na cor preta. Corredigas telescopicas com duplo
estagio de abertura, com deslizamento sobre esferas de ago cromo polido, com
expulsao total do suporte para teclado. Apoio anatémico para os punhos e teclado em

poliuretano injetado.

4.2.8 Mesa Executiva com ou Sem Auxiliar

Dimensdes- Mesa principal largura: 1800 & 2700 mm
profundidade: 600 a 1200 mm
altura: 730 a 750 mm
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Dimensodes- Mesa auxiliar largura: 1000 a 1400 mm
profundidade: 600 a 800 mm
altura: 730 a 814 mm

Especificagdo Mesa principal

Em madeira MDP (aglomerado) de 18 & 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo holf-melf. Engrosso do
tampo em madeira MDP, revestida em laminado melaminico de baixa pressao em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo
sistema holt-melt. 02 estruturas laterais com formato trapezoidal, tipo pé painel, em
madeira MDF com 18 mm de espessura medindo aproximadamente 600x720 mm.
Abas laterais em madeira MDF de 25 mm de espessura medindo aproximadamente
150x870 mm, fixadas ao painel com angulo de 135°, com acabamento em tinta
especial groffato. No travamento inferior colocagéo de rebites de repuxo de ago para
adaptacdo de reguladores de nivel. Painel frontal em madeira MDP, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento
em fita de PVC, colada a quente pelo sistema holf-melt. Fixado as estruturas laterais da
mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas metalicas. As
estruturas laterais, painel frontal e superficie s&o ligadas entre si pelo sistema mini-fix,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade.

Especificagdo Mesa Auxiliar

Superficie em madeira MDF de 25 mm de espessura, com acabamento em tinta
especial groffato nas duas faces. Fixada a estrutura lateral da mesa auxiliar através de
parafusos especiais com bucha de ago. Fixada a estrutura da mesa diretor através de
parafusos especiais com bucha de ago. Estrutura lateral com formato trapezoidal, tipo
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pé painel, em madeira MDF com 18 mm de espessura medindo aproximadamente
150x670 mm. Abas laterais em madeira MDF medindo aproximadamente 130x670 mm,
fixadas ao painel de 18 mm com angulo de 135°, com acabamento em tinta especial
groffato. No travamento inferior colocagéo de rebites de repuxo de aco para adaptagéo
de reguladores de nivel. A estrutura lateral e superficie sao ligadas entre si pelo
sistema mini-fix, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias
vezes, sem perder a qualidade.

4.2.9 Mesa de Reunido Executiva

Dimensdes: largura: 1800 a 5000 mm

profundidade: 1000 a 1200 mm

altura: 730 a 750 mm
Especificacdo
Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema tipo holf-melf. Engrosso do
tampo em madeira MDP, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-meit. 02 estruturas laterais com formato trapezoidal,
tipo pé painel, em madeira MDF medindo aproximadamente 600x720mm. Abas laterais
em madeira MDF medindo aproximadamente 150x670 mm, fixadas ao painel de 18 mm
com angulo de 135°, com acabamento em tinta especial groffato. No travamento
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inferior colocagéo de rebites de repuxo de ago para adaptacao de reguladores de nivel.
Painel frontal em madeira MDP, revestida em laminado melaminico de baixa pressao

em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo
de aco e parafusos de ago e buchas metalicas. As estruturas laterais, painel frontal e
superficie sd@o ligadas entre si pelo sistema mini-fix, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, vérias vezes, sem perder a qualidade.

4.2.10 Estagdo de Trabalho Tipo llha

Mesa Orgénica:

Dimensdes:
Largura: 1200 & 2000 x 1200 a 2000
Profundidade: 600x800 mm
Altura: 730 a 750 mm

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
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Fixada aos painéis divisores através de dispositivo metélico tipo “méo francesa” em
chapa de ago e parafusos de ago e buchas metélicas. Painel divisor cego barras
eletrificaveis. Estrutura em chapa de ago dobrada, formando quadro com cremalheiras
verticais. Acabamento nas bordas voltadas para o lado interno. Com canaletas internas
e independentes para condugéo de cabos do tipo: elétrica, logica e telefonia. 02 tampas
intermediarias, na altura da superficie de trabalho, removiveis com saque frontal,
dobradas, fixadas a estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe (colunas com
cremalheiras). Rodapé com 02 vistas em chapa de ago, dobradas, fixadas a estrutura
do painel divisério pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos para
instalag@o de tomadas (elétrica e légica), com saque frontal. Espessura final de 80 mm.
Colocagéo de rebite de repuxo de ago para adaptagéo de reguladores de nivel. Placas
de fechamento em madeira MDP, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado. Fixadas a estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe, atraves de
parafusos e buchas colocadas na parte interna das placas, possibilitando a retirada das
placas de fechamento sem precisar desmontar o conjunto. Acabamento superior do
painel divisério em MDF de 18 mm de espessura minima de 80 mm de largura. Tubo
conector. Estrutura em tubo de ago com segdo quadrada. Acabamento do tubo
conector em MDF ou MDP. Arremate vertical com acabamento vertical do painel
divisério em MDF ou MDP. Estrutura lateral em madeira MDP, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado. Borda frontal e posterior com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melf, em todo seu perimetro.
Fixada ao painel divisor através de dispositivo metdlico tipo “mao francesa” em chapa
de ago e parafusos de ago e buchas metdlicas. Fixada a superficie atraves de
parafusos de ago e buchas metalicas.
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4.2.11 Plataforma

Dimensdes: largura: 800 a 6000 mm
profundidade: 1000 a 1600 mm
altura: 730 a 900 mm
profundidade (acomodagéo das pernas): 512mm

Especificacdo

Superficie sobreposta & estrutura. Composta de 1 a 5 tampos medindo 800x1200 mm.
Em madeira aglomerada de 18 @ 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressd@o texturizado em ambas as faces. Bordas frontais com
acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema holt-melf em todo seu
perimetro. Bordas laterais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holf-melt em todo seu perimetro. Caixas de tomadas
embutidas na superficie, para instalar e organizar os pontos de energia, de dados e de
telefonia. Fixada a estrutura da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas.
Sustentagéo da superficie através de colunas verticais em tubo de ago com segéo
quadrada 60x60 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura formando 06 pares, com
travamento lateral superior de cada par de colunas em tubo de ago com segao
quadrada 60x60 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura. Travessas frontais para
travamentos superiores das colunas através de tubos de ago com seg@o quadrada
B80x60 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura. Rebites de repuxo de ago para
adaptacéo de reguladores de nivel, na parte inferior das colunas. Calha horizontal para
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passagem de fiagcao sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
légico e telefonico, em chapa de ago.

4.3 CADEIRAS

4.3.1 Cadeira em Polipropileno

Especificacdo

Encosto: Fundido em polipropileno com alta pressdo. Devera possuir respiradores
quadrados medindo aproximadamente. Moldado em contorno vertebral com encaixes
retangulares na estrutura, travamento com pino tamp&o no mesmo polipropileno
aditivado. Medidas minimas: largura 460 mm, altura 250 mm no eixo central da sua
curvatura e espessura de 5mm. Assento: Fundido em polipropileno com alta pressao,
aditivado. Devera possuir respiradores quadrados. Moldados com contornos
ergondmicos para conforto das pernas. Fixado na estrutura através de presilhas ja
fundidas no proprio assento, além da colocagdo de parafusos tipo AA cabega chata e
rebites de aluminio. Medidas minimas: largura 460 mm e 410 mm de profundidade e
espessura de 5mm. Estrutura 4 pés ou trapezoidal confeccionada em tubos de secgéo.
Pecas soldados pelo processo MIG, que usa gas inerte para protecdo da poga de
fuséao.
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4.3.2 Longarina em Polipropileno (2 a 4 lugares)

Assento e encosto - separados, confeccionados em polipropileno injetado, de alto
impacto, na cor preta, fixados em tubo oblongo de 7/8 com parede interna de, no
minimo, 1,2 mm de espessura.

Estrutura metalica - retangular em tubo de ago industrial de, no minimo, 30 x 50 mm e
com espessura minima de 1,2 mm de parede interna. Tratamento antiferruginoso e
acabamento com pintura eletrostética epoxi (pé) na cor cinza fosco. Os componentes
que formam o conjunto deverdo ser ligados entre si através de solda pelo processo
mig. Sapatas - regulaveis para melhor alinhamento e estabilidade do conjunto. Todos
os topos dos tubos deverao ser fechados por ponteiras em polipropileno injetado de
encaixe na cor preta.

Dimensdes:
Assento: largura: 460 mm / profundidade: 410 mm
Encosto: largura: 460 mm / altura: 250 mm
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4.3.3 Carteira Escolar

Prancheta em MDP ou MDF com espessura minima de 18mm. Revestimento, em
ambas as faces com laminado melaminico baixa pressdo texturizado com minimo
0,3mm de espessura. Acabamento em fita de PVC, ou ergosoft ou ABS em todo
perimetro. Toda revestida com fita de borda com espessura minima de 1mm, colada a
quente pelo sistema holi-melt ou por encaixe. Contém 4 buchas metalicas com rosca
m6 para fixar a estrutura metalica.

Estrutura em ago composta por um par de lateral no formato de um trapézio irregular
ou 4 pés em tubo de ago com secgdo circular ou oblonga com minimo de 1" de
didmetro na chapa #18 (1,20mm). Interligadas com duas barras inferiores fixada a
frente da estrutura para dar espago e movimentagio aos pés do usuario. Furos nas
barras para encaixe de filetes macigo de ago com que interligam as barras na parte
inferior da estrutura para armazenamento de materiais. Duas barras paralelas
superiores que da sustentagio aos dois apoios do assento/encosto e ao suporte da
prancheta. Os dois apoios de assento/encosto é fixado sobre as duas barras paralelas
superiores, confeccionado em tubo de ago com. Suporte da prancheta fixado apos a
dobra. Barra dobrada para apoiar sobre a prancheta evitando qualquer abertura ou
quebra da peca,

Encosto plastico, injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia e
pigmentado, possui dimensdes minimas de 285 mm de altura e 462 mm de largura.
Possui curvatura anatémica, de forma a permitir a acomodagéo das regibes dorsal e
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lombar, se adaptando melhor & coluna vertebral. Possibilidade de Pega-m&o para
auxiliar em movimentagdes e transporte. Furos de aeragéo em desenho eliptico. Fixado
na estrutura através de encaixe no proprio encosto auxiliado por um botéo de fixagao
de cada lado.

Assento plastico, injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia com
curvatura anatdbmica e pigmentado. Possui medidas minimas de 395 mm de
comprimento e 460 mm de largura. Furos de aeragio em desenho. Fixado na estrutura
através de rebites de aluminio.

De facil montagem com parafusos e buchas, buchas fixadas a prancheta. Utiliza-se
sapatas em polipropileno fixadas a estrutura de ago por meio de rebites de aluminio.

5 CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS QUANTO A ERGONOMIA

5.1 Armarios e Gaveteiros

5.1.1 Altura compativel com a estatura humana (atende ao percentil do brasileiro),
5.1.2 Area de trabalho de facil alcance (profundidade);

5.1.3 Superficies com cor anti-reflexiva (suave e proporcionando harmonia);

5.1.4 Quinas ou bordas arredondadas (prateleiras e portas),

5.1.5 Puxadores de gavetas e portas com facil garra;

5.1.6 Gavetas com deslizadores através de corredicas telescopicas;

5.1.7 Esforgo muscular minimo para movimentagao das portas e gavetas,

5.1.8 Boa estabilidade (sapata niveladora),

5.2 Mesas

5.2.1 Altura compativel com a estatura humana (atende ao percentil do brasileiro — 95% da
populagao);

5.2.2 Espago suficiente para acomodagéo das pernas do usuario (altura e largura),

5.2.3 Tampo ou superficie com bordas arredondadas (abauladas), prevenindo a tendinite ou
demais DORT (disturbio osteomuscular relacionado com o trabalho);

5.2.4 Superficie de trabalho (tampo) com cor anti-reflexiva (suave e proporcionando harmonia);
5.2.5 Area de Trabalho de facil alcance, na horizontal (sobre o tampo/superficie),
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5.2.6 Espago suficiente e adequado para a instalagio de aparelhos/equipamentos de informatica;
5.2.7 Boa estabilidade;
5.2.8 Bom acabamento;

5.3 Cadeiras
5.3.1 Alwra compativel com a estatura humana (atende ao percentil do brasileiro);

532

533

5.34

535
536

Dimensdes (mmcmpﬁmm)dnmﬂemmﬂunmmﬂdn
brasileiro;

Perfil do encosto fundamentado nas curvaturas da coluna vertebral (curvatura
anatémica);

Acento com curvatura anatémica;

Acento e encosto com dissipadores de calor (quadrados vazados);

Acento com borda frontal arredonda evitando compresséio na parte posterior da perna;

5.3.7 Boa estabilidade (bases estdveis ¢ sapatas reguliveis);
5.3.8 Bom acabamento.

6 CONCLUSAO

Os mobiliarios avaliados atendem quanto aos aspectos ergonémicos. S3o adaptados ndo s6 as

caracteristicas antropométricas da populagio, mas também '3 natureza do trabalho, ou seja,

as exigéncias da tarefa.

Posto isso, finda-se o parecer técnico.

Goidnia-GO, 20 de fevereiro de 2.016

%%&m v

Engenheiro de Seguranga do Trabalho / Ergonomista
CREA 1337/D-DF — RG. MTE 3652
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DOCUMENTACAO
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ES PINTADAS

1 - DESCRIGCAO E IDENTIFICACAO DA AMOSTRA:
AMOSTRA 01: Placa de MDF pintada em Poliuretano.

Chapa utilizada para os ensaios de
Brilho, Dureza, UV e Impacto

Chapa utilizada para os ensaios de
Aderéncia, Resisténcia Quimica e
Abrasdo

2 - AMOSTRAGEM:

A coleta, amostragem e identificagdo sao de responsabilidade do cliente.

3 -NATUREZA DO TRABALHO:

dvés da realizagdo destes ensaios pretende-se avaliar o desempenho da amostra,
ido de acordo com a norma descrita no item 4.3.

| Este documento s6 deve ser reproduzido por completo. B |
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RELATORIO DEENSAION°934/14
4 - PROCEDIMENTO:

4.1 - PREPARACAO DA AMOSTRA:
A amostra foi preparada pelo cliente.

4.2 - CONDICIONAMENTO DAS AMOSTRAS:

Antes da realizagéo dos ensaios, os corpos-de-prova sao condicionados por um periodo
de 24 horas nas condigdes de (23+2) °C de temperatura e (50+5) % de umidade relativa
do ar.

4.3 - METODO DE ENSAIO:

O desenvolvimento dos ensaios foi conforme a norma:

o ABNT NBR 14535/08 - Moveis de madeira — Requisitos e ensaios para superficies
pintadas.

4.3.1 — REQUISITOS DE RESISTENCIA DO FILME:
Os requisitos minimos de protegéo sdo apresentados por categoria de mével na Tabela 1,
anexa a este relatério.

4.3.2 - RESISTENCIA DO FILME A LUZ UV (item 6.4 da norma) - (PRI 632/514 — 12Ed.
Rev. 00):

Este ensaio avalia a resisténcia do acabamento em relagdo a alteragdo da tonalidade,
simulando a incidéncia de luz solar através do vidro da janela.

A amostra é exposta em equipamento que produz radiagdo UV durante 24 horas a
temperatura de (50+3)°C.

Tipo de lampada | Irradiagdo das lampadas | Comprimento de onda Pico de emissdo

ATLAS UVA 351 0,76 W/m*nm 250 a 400 nm 353nm

Apoés a exposi¢ao, as amostras sao avaliadas quanto a variagé@o da cor (A E) entre a parte
exposta e ndo exposta e classificadas conforma tabela abaixo:

Acabamento Estavel Semi-estavel N&o estavel
Vemnizes Sem alteragdo - Alteragé@o da cor
Tintas (A E<1) (1=A E<2) (A E>2)

4.3.2.1 - EQUIPAMENTOS DE ENSAIO:

- Camara de UV Atlas UV TEST;

- Espectrofotémetro MINOLTA, com geometria de medida de d/8in, parametros de cor
CIE-1976 (L*a*b*) para a luz D65 e para observador a 10°.

4.3.3 - RESISTENCIA DO FILME AO CHOQUE TERMICO (item 6.5 da norma) — (PRI
632/450 — 2°Ed. Rev. 03):
i Os corpos-de-prova sao colocados primeiramente em uma estufa a (50+3)°C por 1 hora,
\ _em seguida sao colocados em um freezer com temperatura (-20+1)° C. Apés 15 minutos
N ' de repouso a temperatura ambiente faz-se a avaliacdo de defeitos. Este ciclo é repetido
\Lpor 30 vezes.

\-1' Este documento s6 deve ser reproduzido por completo.
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4.3.4 — DETERMINACAO DO BRILHO (item 6.6 da norma) — (PRI 632/447 — 3°Ed. Rev.
01):

Este ensaio determina a medida do brilho especular do acabamento, usando medidor de
brilho (glossmeter) com geometria de 60°, 20° e 85°.

FAIXA (unidades de brilho) CLASSIFICAGAO
0a10 Fosco
11a 30 Semi-fosco
31a70 Semi-brilhante
71a80 Brilhante
91 a 100 Brilho especular ou alto brilho

4.35 — RESISTENCIA DO FILME A DUREZA AO LAPIS (item 6.7 da norma) — (PRI
632/451 — 3°Ed. Rev. 01):

Consiste em usar um conjunto de grafites agrupados em uma sequéncia decrescente de
dureza como a seguinte:

6H-5H-4H-3H-2H-H-F-HB-B-2B-3B-4B-5B-6B

- L

Mais duro Mais macio

O resultado do ensaio é expresso em:
- Dureza ao rompimento: o grafite de maior dureza que n&o corta o filme;
- Dureza ac amassamento: o grafite de maior dureza que ndo marcar o filme.

436 — RESISTENCIA DO FILME AO IMPACTO (item 6.9 da norma) — (PRI 632/452 —
2°Ed. Rev. 02):

Uma esfera de ago é deixada cair sobre o painel a uma altura de 02 metros. Apés o
impacto é feita avaliagdo segundo tabela abaixo:

APARENCIA DA AREA ENSAIADA GRADUACAO

Nenhuma trinca ou fissura 5

Uma ou duas trincas ou fissuras circulares em volta da borda da area de 4
impacto

Trinca ou fissura moderada ou severa confinada a area de impacto e/ou leve 3
descascamento do filme de acabamento.

Trinca ou fissura estendendo-se para fora da area de impacto e/ou leve 2
descascamento do filme de acabamento

Mais do 25% do filme de acabamento removido da area de impacto 1

°4.3.7 — RESISTENCIA DO FILME A ABRASAO (item 6.10 da norma) — (PRI 632/453 —
“29Ed. Rev. 02):
Consiste em realizar o nimero de ciclos especificado para cada amostra e apos verifica-

s¢ a ta¥a de desgaste, ou seja, perda em peso em miligramas por ciclo (mg/1000 ciclos).
- S

e g

| Este documento s6 deve ser reproduzido por completo. |
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N \L//n'sccs, sem aplicar forga.

4.3.8 — DETERMINACAO DA ADERENCIA DO FILME (item 6.12 da norma) — (PRI
632/454 — 2°Ed. Rev. 02):

Com o uso de um estilete afiado e um gabarito de metal sdo feitos dois grupos de cortes
perpendiculares, sendo que cada um deles contém seis cortes paralelos, sobre um painel
de ensaio. Apds os cortes a superficie & limpa com um pincel e avaliada como segue:

APARENCIA DA AREA ENSAIADA GRADUAGCAO

Nenhuma area da pelicula destacada.

rea da pelicula destacada, cerca de 5% da area quadriculada.

Area da pelicula destacada, cerca de 15% da érea quadriculada.

Area da pelicula destacada, cerca de 35% da area quadriculada.

B W =O

Area da pelicula destacada, cerca de 65% da area quadriculada.

4.3.9 — RESISTENCIA QUIMICA DO FILME (item 6.14 da norma) — (PRI 632/455 — 22Ed.
Rev. 04):

Este ensaio determina a resisténcia quimica do filme quanto & descoloragéo, mudancga de
brilho, formagédo de bolhas, amolecimento, estufamento, perda de ades&o ou outra.

Os reagentes utilizados estao descritos nos resultados.

Aproximadamente 3ml do reagente liquido e 3g do reagente pastoso s&o aplicados sobre
a superficie a ser ensaiada. Apds 16 horas, o reagente e retirado e removido de acordo
com os procedimentos descritos abaixo, apés cada procedimento. Realiza-se a analise e,
caso a mancha persistir da-se seqiiéncia aos procedimentos:

1. Limpar com algodao umedecido em agua. Enxugar com algodao seco,

2. Limpar com algodao umedecido com solugdo de agua e sabdo neutro. Remover
com algodéo umedecido em agua e enxugar com algodéo seco;

3. Limpar com algodado umedecido em solugao de agua e alcool etilico. Remover com
algodao umedecido em agua e enxugar com algodao seco,

4. Limpar com algoddo umedecido em &lcool etilico 96°. Remover com algodao
umedecido em agua e enxugar com algodao seco;

5. Limpar com algodéo umedecido em removedor de uso doméstico (tipo aguarras),
esfregando levemente. Remover com algodao embebido em agua e enxugar com
algodao seco;

6. Limpar com algoddao umedecido em alvejante (hipoclorito de sédio). Remover com
algodao embebido em agua e enxugar com algodao seco;

7. Limpar com saponaceo liquido neutro, esfregando levemente. Remover com
algodao embebido em agua e enxugar com algodao seco.

E considerado reagente agressivo aquele capaz de deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob a luz, apos todos os procedimentos de limpeza.

ALTERAGAD DE METODO: Para os reagentes: batom vermelho, lapis de cera, polidor
\de sapatos, tinta de caneta azul e tinta de pincel atdmico néao sdo UtllIZEIdOS Sg do produto
I;Qlap sdo pesados em balancga); os produtos sdo aplicados sobre a superficie efetuando
al

| Este documento s6 deve ser reproduzido por completo.
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5 - RESULTADOS:

Ensaios realizados no periodo de 14/08 a 08/09/2014.

iTEM ENSAIO RESULTADOS
51 RESISTENCIA DO FILME A LUZ AE Classificagao
WV 0,21 Estavel
RESISTENCIA DO FILME AO
5.2 | CHOQUE TERMICO Ciclos (01 a Sem alteragdo
30)
Umdad?S Bd)e Brilho Classificagio
5.3 | DETERMINACAO DO BRILHO 60° 85° 60° 85°
57 8,1 Fosco Fosco
ROMPIMENTO AMASSAMENTO
54 RESISTENCIA DO FILME A
DUREZA AO LAPIS 6H 2H
RESISTENCIA DO FILME AO
55 | IMPACTO Grau 5
N° de Ciclos Taxa de Desgaste
T 100 103
b
7 DETERMINACAO DA ADERENCIA Gabarito de 2mm Gabarito de 5mm
DO FILME Grau 4 Grau 1
=
| Este documento s6 deve ser reproduzido por completo, |
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5.8 — RESISTENCIA QUIMICA DO FILME:

PRODUTOS PARA LIMPEZA
i 3 B | s B S0 8
PRODUTOS DE APLICACAO g & E E % ‘3‘ E E g % ‘g E E.g % .é § 'é
< |3%°8 598 <3 |5%88 £ | 3
1 |Agua L - = - - 5 =
3 mgnm liquido neutro e L ] } : ] 3
4 |Café L - . - ¢ - -
7 | Vinagre tinto L - e = = - o
9 | Alcool etilico 86° M M M M M M M
15 | Acetona M M M M M M M
18 I.gtla de caneta esferografica M M M L S . X

LEGENDA: L — Limpou / M - Manchou

OBSERVACAQ: Os resuitados sao validos somente para o estado das amostras no
momento do ensaio.

Bento Gongalves, 09 de setembro de 2014.

r

9 o (.
"CARINE CAVALLERI DAL
Gerente Téchica para Ensaios Fisico Quimicos

Laboratério de Controle de Qualidade
SENAI/CETEMO

Este documento s6 deve ser reproduzido por completo.
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Tabela 1 - Requisitos minimos de protegio por categoria de movel - continuagio
Ensaios e requisitos
Categorias de mével Risco | impacto | Abvassio | Espessurs | Aderencia | Raspagem mﬂ.ﬂuﬂr Mistass pnden || BRGNS
: ABNTNBRNM | De acordo coma
6.8 6.9 6.10 6.11 6.12 6.13 6.14 3003 ABNT NBR 0942
RESIDENCIAIS

Cadeira, banco e assento ND 2Grau 4 ND ND <Gri 23000g ND CN ND
| Guarda-roupalroupeiro ND Grau5 ND ND sGrt 21000g ND CN ND
 Estante, rack e home office ND Grau 5 ND ND <Gr1 >3000g ND " CN ND

Mesa para refeicio e aparador ND Grau § ND ND =Gr1 230009 ND CN ND

Mesa de centro, canto ND >Grau 4 ND ND G 23000g ND CN ND

Cama ND | 2Grau3 | ND ND <Grl 21000g ND cN ND
Cémoda e criado mudo m ND 2Grau 4 ND ND <Gr1 21000g ND CN ND
Tampo de trabalho e apolo para cozinha ND Grau 5 ND ND <Gr1 23000g ND CN ND
Moveis infantis ND Grau 5 ND ND <Gl 23000g ND CN ND
Ammério de cozinha e dreas de servigo ND 2Grau 4 ND ND =Gri =3000g ND CN ND
Gabinete/balcdo de cozinhaldreas de servigo ND zGrau 4 ND ND =Gri 230009 ND CN ND ;
Gabinete de banheiro ND >Grau 4 ND | ND <G =1000g ND CN ND

Mével para jardins T ND ND ND <Gri ND ND CN ND

ESCRITORIO

Mesa de trabalho individual ND Gaus | ND | ND <Grf 23000 ND CN ND

Mesa de apoio ND 2Grau 4 ND ND sGri 23000g ND CN ND

Mesa de reunidgc ND >Grau 4 ND ND <Gl 23000g ND CN ND
Diviséria ND | 2Grau4 | ND ND sGri | 23000g ND CN ND
Ammario, estante ND Grau 5 ND _ ND =G 23000g ND CN ND

DE USO PUBLICO

Escolar ND Grau 5 ND ND <Gr1 23000g ND CN ND
Hospital, consultorio médico e odontolégico ND Grau 5 ND ND Gl 23000g ND CN ND

| Bar, lanchonete e restaurante ND Grau 5 ND ND =Gr1 =3000g ND CN ND
Refeitorio industrial ND Grau 5 ND ND sGri | 230009 ND CN ND

L Movel de auditério, mvel de igreja ND Grau 4 ND ND sGri 21000g ND CN  ND
NOTA: NA — N&o aplicavel. ND - Caracleristica a ser determinada de acordo com o entendimento entre fomecedor e cliente. CN — Deve atender as especificacbes da Segio 4.1 - Requisitos
especificos — Tabela 1 da ABNT NBR NM 300-3.
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Estado de Goias

PREFEITURA MUNICIPAL DE GOIANIRA Inscri¢ao Municipal
N° 5471

SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS

ALVARA DE LICENCA N°. 596/2020

O Sr. DONIZETE PEREIRA DO COUTO, Secretario Municipal de Administragdo e Finangas, Estado de Goias, no uso de suas
atribuicbes legais e, tendo em vista o Processo N° - desta Prefeitura, concede a Firma: USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
01.927.184/0001-00, Alvara de Licenca para exercer sua atividade, no exercicio até 31/12/2020 enquanto satisfazer as exigéncias
legais, conforme indicagbes seguintes:

1* - Denominagao do estabelecimento: U.S.E. MOBILIARIO CORPORATIVO

2° - Ramo: Comércio

3° - Atividade Principal: 1425-INDUSTRIA,COMERCIO A IMPORTAGCAO E EXPORTACAO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO E
INFORMATICA E PRESTACAO DE SERVICOS NO RAMO

4° - End. do Estabelecimento: Rua 28 Esq. Com Rua 30, N° Sn, Esquina Com Rua 30, Residencial Triunfo li Etapa, Goianira - GO,
CEP: 75370-000

5° - Inicio das Atividades: 17/11/2008 6° - Resp. pela Firma:
7° - CNPJ/CPF: 01.927.184/0001-00
8° - Observacéo:

GOIANIRA, 23 de Outubro de 2020

nize ereira do Couto

Secretario Mun. Adm. e Financgas
PASIN ARSI Decreto 071-A / 2017




RELATORIO DE ENSAIO N° 783/10

CENTRO TECNOLOGICO DO MOBILIARIO - CETEMO
Av. Pres. Costa e Silva, 571 - Caixa Postal 405
CEP 95700-000 - Bento Gongalves - RS - Brasil
Fone: (54) 3448-3513 - Fax: (54) 3449-3513
laboratorio cetemc@s&nalrs org.or

LABORATORIO DE CONTROLE DE QUALIDADE

RECEBIMENTO N°: 793/10 de 15/10/2010

Interessados: USE Méveis para Escritério Ltda.
CNPJ: 01.927.184/0001-00 IE: 10.364.549-7
Rua 28 esquina com Rua 30, Lote Area AMP 01
75370-000 - Goianira - GO
62 3516 5527 / 62 3576 1883

ENSAIOS EM CARTEIRA UNIVERSITARIA

1 - DESCRIGAO E IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA:
Carteira Universitaria Assento e encosto Polipropileno Cédigo 135.0027.

M

2 - AMOSTRAGEM:
A coleta, amostragem e identificag@o sao de responsabilidade do cliente.

3 - NATUREZA DO TRABALHO:

Através da realizacdo destes ensaios pretende-se avaliar o desempenho da amostra,

realizado de acordo com normas d jtas no item 4.2.

4 - PROCEDIMENTO:
4.1 - PREPARACAO DO CORPO-DE-PROVA:
|

LA,

A reproducdo deste documento s6 ara ser tolal e depende de a 0 escrito do laboratdrio.
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RELATORIO DE ENSAIO N° 793/10

A amostra foi preparada pelo cliente.

4.2 - METODO DE ENSAIO:

O desenvolvimento dos ensaios foi segundo as normas:

« ABNT NBR 14006/08 — Moveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual (PRI 632/435 - 2® Ed. Revisao 03).

+ ANSI/BIFMA X5.1-2002 — General Purpose Office Chais — Tests.

5 - RESULTADOS:
Ensaios realizados no periodo de 06 a 22/12/10.

5.1 - ENSAIOS DE RESISTENCIA, DURABILIDADE E ESTABILIDADE (item 6.4 da NBR

14006/08):

Exatiddo na aplicagéo de pesos 0,5%.
Exatidao na aplicagao de forgas 5%.
Forgas verticais substituidas por peso na relagao 1kgf (kilograma-forga) para 10N

(Newton).
g CONDICOES DO ENSAIO RESULTADO |
6.4.1-Carga |O ponto de aplicagdo deve ser ao longo da linha de centro do
estiticano |assento, no local mais favoravel de falha. Aplicar uma for¢a| Conforme
assento vertical de 1500 N, por 10 vezes, por pelo menos 10 s cada.
6.4.2 - Carga |Uma forga horizontal de 760 N & aplicada por 10 vezes por 10
estaticano |segundas cada aplicagdo no encosto da cadeira, estando o Conforme
encosto assento carregado com carga de 1800 N. -
B843e644- Aplicar forgca de 950 N no assento &, apos, com essa aplicada,
Fadigano | aplicar forga de 330 N no encosto. Esse ciclo de teste deve ser |~ oo e
assentoe | repetido por 100000 vezes numa freqléncia de 1545 ciclos por
___encosto | minuto =
8.4.5 - Impacto Deixar cair livremente a aimofada de impacto de 25 kg da altura Sonforme
no assento | de 135 mm por 10 vezes sobre o assento.
- Fazer com que o péndulo de impacto (6 kg) colida com o centro
6.4.6 - Impacto | do topo da superficie frontal do encosto em um angulo de 57° Conforme
no encosto | Permitir que a cadeira tombe liviemente para tras, sobre as
! travas, até o topo do encosto bater no piso.
i Mover a cadeira pelo piso e sem choques, por um percurso de 1
6.4.7 - Ensaio m e retornar a sua posigdo inicial. Este movimento se constitui
das ponteiras i GYeI. . i Conforme
Executar o ensaio por 20000 ciclos a uma frequéncia entre 5
10 ciclos por minuto com 10 kg sobre o assento.
Estabilidade frontal. A cadeira €& posicionada com o©s
6483 trarargentos r;ns pt;a :tnntais e cr:g: o fsseb:tn carregado e &
i aplicada uma forga de até que a cadeira tombe.
ﬁEﬁ:lei;gfal Estabilidade laterall A cadeira é posicionada com oS Conforme
travamentos nos pés laterais e, é aplicada uma forga ate que a
I cadeira tombe.
6484 - A cadeira é posicionada co s pés traseiros travados e 0
Estabilidade |assento carregado e, & aplica:_?a'%ma forga no encosto até o seu| Conforme
para tras tombamento.
L A W
A reprodugdo deste documento so ser total e depende de aprova escrito do laboratorio.
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RELATORIO DE ENSAIO N° 793/10

5.2 - ENSAIOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE (ANSI/BIFMA X5.1-2002):

Item da norma -

|
Eacts Condigéao do ensaio Resultado
22 - Carga estatica na | Aplicar carga de 68 kg, por 5 minutos, em ponto mais| ]
prancheta provavel de falha da superficie da prancheta. Conforme
23 - Durabilidade da|Aplicar uma carga de 35 kg na superficie da prancheta
prancheta por 100.000 ciclos. A colocagdo e a retirada da carga €/ Conforme

| interpretada como um ciclo.

* Os demais ensaios

das normas ndo foram realizados.

momento do ensaio.

OBSERVAGCOES: Os resultados sao validos somente para o estado da amostra no

Bento Gongalves, 23 de dezembro de 2010.

Laboratorista responsavel

SENAI/CETEMO SENAI/CETEMO

]

f

AAAs A Lm0 D [ J=~d v 27)
VINICIUS ANTONIO DALBOSCO ELTON L.M. DE'BARROS

Gerente Técnico do Laboratério Fisico-mecanico

| A reprodugdo deste documento s6 podera ser total e depende de aprovacéo por escrito do laboratdrio.
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RELATORIO DE ENSAIO N°556/2020

insTiruto SENAI

DE TECNOLOGIA

INSTITUTO SENAI DE TECNOLOGIA EM MADEIRA E MOBILIARIO
Av. Pres. Costa e Silva, 571
CEP 95703-260 - Bento Gongalves - RS - Brasil
Fone: (54) 3449-7501
laboratorio.cetemo@senairs.org.br

LABORATORIO DE CONTROLE DE QUALIDADE

Relatério n2: 556/2020 de 18/12/2020
Orcamento n°: 315/20.R02

Interessado: Tecnofris Industria e Comércio Ltda.
CNPJ: 71.816.375/0001-72 IE: 113985776112
Rua Castor, 51
08340-120 - Sao Paulo - SP
11 2723 9535

ENSAIO EM FITA DE BORDA

1 - DESCRICAO E IDENTIFICACAO DA AMOSTRA:
Fita de borda PVC - Color.

2 - AMOSTRAGEM:
A coleta, amostragem e identificacdo sao de
responsabilidade do cliente.

3 - NATUREZA DO TRABALHO:
A realizagdo do ensaio visa avaliar a amostra de acordo
com a norma descrita no item 4.3.

4 - PROCEDIMENTO:

4.1 - PREPARACAO DA AMOSTRA/CORPOS DE
PROVA:

A amostra foi preparada pelo cliente.

Os corpos de prova foram preparados pelo Laboratério de Controle de Qualidade.

4.2 - CONDICIONAMENTO:
A amostra foi condicionada por 12 horas a temperatura de (23+2)°C e (50+5)% de umidade
relativa do ar.

4.3 - METODO DE ENSAIO:

O desenvolvimento do ensaio foi conforme a norma:

e ABNT NBR 16332/2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagcbes - Requisitos e
métodos de ensaio.

4.3.1 - RESISTENCIA A LUZ UV (PRI 632/120 - Rev. 01) - (ensaio aplicavel & fita de borda):
Este ensaio avalia a resisténcia da fita de borda em relagdo a tonalidade, simulando incidéncia de

Este documento s6 deve ser reproduzido por completo. |
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RELATORIO DE ENSAIO N°556/2020

luz solar através do vidro da janela, em camara de luz UV com lampadas UVA 351, com pico de
emiss&o em 340 nm e com intensidade de irradiacéo espectral de 0,76 W/m®nm. A temperatura da
camara é mantida em (50 = 3) °C e o ensaio é realizado pelo periodo de 400 h. A avaliagdo da
amostra é feita através de escala de cinzas, sendo o grau 3 o requisito minimo.

5- RESULTADO:
Ensaio realizado no periodo de 23/02 a 12/03/2021.

Tipo de fita de borda: Termoplastica.

RESULTADO

Grau 5 (escala de cinzas)

¢ A norma contempla outros ensaios que nao foram realizados.

OBSERVACAO: Os resultados sao validos somente para o estado da amostra no momento
do ensaio.

Bento Gongalves, 15 de margo de 2021.

LEANDRA BORTOLINI
Gerente Técnica do Laboratério Fisico Quimico
IST Madeira e Mobiliario

LEANDRA BORTOLINI:89891686000 trics 3051 03115465 0500 oo o000

| Este documento s6 deve ser reproduzido por completo.

Pagina 2 de 2



RELATORIO DE ENSAIO N°557/2020

insTiruto SENAI

DE TECNOLOGIA MABEERAEWMH.'G

INSTITUTO SENAI DE TECNOLOGIA EM MADEIRA E MOBILIARIO
Av. Pres. Costa e Silva, 571
CEP 95703-260 - Bento Gongalves - RS - Brasil
Fone: (54) 3449-7501
laboratorio.cetemo@senairs.org.br

LABORATORIO DE CONTROLE DE QUALIDADE

Relatério n2: 557/2020 de 18/12/2020
Orcamento n°: 315/20.R02

Interessado: Tecnofris Industria e Comércio Ltda.
CNPJ: 71.816.375/0001-72 IE: 113985776112
Rua Castor, 51
08340-120 - Sao Paulo - SP
11 2723 9535

ENSAIOS EM FITA DE BORDA

1 - DESCRICAO E IDENTIFICACAO DA AMOSTRA:
TF: Fita de borda PVC - Madeirada.

2 - AMOSTRAGEM:
A coleta, amostragem e identificagdo sdo de
responsabilidade do cliente.

3 - NATUREZA DO TRABALHO:
A realizagdo dos ensaios visa avaliar a amostra de
acordo com a norma descrita no item 4.3.

4 - PROCEDIMENTO:
41 - PREPARACAO DA AMOSTRA/CORPOS DE
PROVA:

A amostra foi preparada pelo cliente.
Os corpos de prova foram preparados pelo Laboratério de Controle de Qualidade.

4.2 - CONDICIONAMENTO:

A amostra foi condicionada por 12 horas a temperatura de (23+2)°C e (50+5)% de umidade

relativa do ar.

4.3 - METODO DE ENSAIO:
O desenvolvimento dos ensaios foi conforme a norma:

e ABNT NBR 16332/2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e

métodos de ensaio.

4.3.1 - RESISTENCIA A LUZ UV (PRI 632/120 - Rev. 01) - (ensaio aplicavel & fita de borda):
Este ensaio avalia a resisténcia da fita de borda em relagédo a tonalidade, simulando incidéncia de

Este documento s6 deve ser reproduzido por completo.

Pagina1de3



RELATORIO DE ENSAIO N°557/2020

luz solar através do vidro da janela, em camara de luz UV com lampadas UVA 351, com pico de
emiss&o em 340 nm e com intensidade de irradiacéo espectral de 0,76 W/m®nm. A temperatura da
camara é mantida em (50 = 3) °C e o ensaio é realizado pelo periodo de 400 h. A avaliagdo da

amostra é feita através de escala de cinzas, sendo o grau 3 o requisito minimo.

4.3.2 - DETERMINACAO DA ADERENCIA AO CORTE CRUZADO (PRI 632/123 - Rev. 00) -

(ensaio aplicavel a fita de borda sem textura, com tinta e/ou verniz aplicado):

Sao realizados cortes cruzados, seis em cada sentido, perpendiculares entre si. Sobre o corte é
colada fita adesiva. Apés (60x5) s da aplicacao da fita, esta é puxada no sentido perpendicular ao

corpo de prova. O resultado do ensaio é classificado conforme Tabela 1.

Tabela 1 - Classificacao do resultado do teste de aderéncia ao corte cruzado

Classificacao

Percentual
de area
removida

llustracao

5B
As bordas dos cortes sao
completamente lisas

0 %

4B
Pequenos flocos de
revestimento sao
destacados nas
interseccoes

Menor que 5
%

3B
Pequenos flocos de
revestimento sao
destacados ao longo das
bordas e nas interseccoes
dos cortes

5%-15% Wt 5.

S

2B
O revestimento tem flocos
ao longo das bordas e em
partes dos quadrados

15 % - 35 %

1B
O revestimento tem flocos
ao longo das bordas dos
cortes nas fitas grandes e
destacamento em todo o
quadrado

35 % - 65 %

- ——

[

Este documento s6 deve ser reproduzido por completo.
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Percentual
Classificacao de area llustracao
removida
1]
oB LT .
Descamacao e Maior que 65 -
descolamento maior que % ]
ograu 1B | ! -
2

4.3.3 - DETERMINAGAO DA RESISTENCIA AO ALCOOL ETILICO (PRI 632/125 - Rev. 00) -
(ensaio aplicavel a fita de borda sem textura e com tinta e/ou verniz aplicado):

Mergulhar um pano branco 100 % algodao em um recipiente com alcool etilico comercial (92,8 °
INPM ou 96 GL), apés torcer para retirar o excesso e colocar o mesmo estendido sobre a
amostra. Sobre o pano colocar o peso de (1,00 £ 0,05) kg. O peso e 0 pano devem ser arrastados
sobre a fita por dez vezes (ida e volta um ciclo) por aproximadamente 500 mm. Este procedimento
deve levar no maximo 30 s. Avaliar fita e pano e verificar se houve alteragéo (cor, brilho, remogao
de particulas da fita, etc). Nao pode haver alteracdo em nenhum corpo de prova.

5- RESULTADOS:
Ensaios realizados no periodo de 23/02 a 12/03/2021.

Tipo de fita de borda: Termopléstica.

ENSAIO RESULTADOS
Resisténcia a luz UV Grau 4 (escala de cinzas)
Determinacao da aderéncia ao corte cruzado 5B
Determinacao da resisténcia ao alcool etilico Sem alteragao

¢ A norma contempla outros ensaios que nao foram realizados.

OBSERVACAO: Os resultados sio validos somente para o estado da amostra no momento
do ensaio.

Bento Gongalves, 15 de margo de 2021.

LEANDRA BORTOLINI
Gerente Técnica do Laboratério Fisico Quimico
IST Madeira e Mobiliario

LEANDRA BORTOLINI:89891686000 i 50010516 157060300 oo oo

| Este documento s6 deve ser reproduzido por completo.
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate
\ e e e e

N° 420.001/18

A ABNT concede o Certificade de Conformidade de Produto & empresa
ABNT grarits the Product Camplance Certificate to the COmpany !
Tabone Industria e Comércio de Plasticos Ltda
(Tabone)
CNPJ: 90.102.509/0001-64
Para o(s) produto(s)
To fhe r'.'"..u','rn_:; proclincifs]
Fitas de Borda para Mobiliario
Modeios Tipo de Material | Espessura (mm) |
Print i
Cristal
Max) PP e PS 0,4 83,00 !

Desj
):_5@95__4 {
Top Colar | _J

Pmduzk!utﬁ! na unidade localizada em:

Prodised i the twit lor sitend i )
Rua Gerson Andreis, 1.110 - B. Cidade Nova
85112-130 Caxias do Sul - RS

Atendendc aos requisitos do Procedimento Especifico ABNT:

Meeting the requimmunis of speeilic procedire ABNT

PE-331

Atendendo aos requisitos da Norma
Meetkig the requirernents of the Siandard

ABNT NBR 16332:2014
Modelo de Certificaco: 5

Reriion Model, 5

Primeira concesséo do certificado: 05/03/2015

st grant-of the certficate

Periodo de validace do certificado:

Vabdity penog of the cerlificate

11/07/2018 a 11/07/2021
Este certificado cancela e substitui ¢ de n* 420 001/15.
Data de Emissdo: Rio de Janeiro, 11 de julho de 2018

Ermvasion [Dain

Ultima Revis#io: Rio de Janeiro, 11 de setembro de 2019,

LAt q:vr.‘ i

mmumnmﬂvﬂuumnmwhmummn 1a2
Civtilicate vala only fogother with pages -2
Pach

Gerente de Certificacao de Produto

Frogoet Gatifieomon Manaoe:
Aum-ﬂmmm--mnlmnm-u-mwmwmwiwmmmmma
wrarlagtes a8 ADNT w o ERE 10 ol i apetifog Enmﬂmuummnwﬁmm:miwno-:t-ﬁ:rw
e Corformeauge, S Procpavened Fapecihcn o Mans of Conformuosas ABNT 808 Belumdos da Poilin e BTy Gontig wos Miparsstoy di Norma aciena
l-lrwflhoﬂmmmlmumﬁnﬂmrmwm_nmmﬂrmﬂw:-brm Sul eiaBom Cople e
Sonlmads no seg.ante endensgo EGNCo wam gt crg br (CNP ) 33402 EER20001-08 - Tal [21) 39T4-2300+ Fix, (31) 35743315

i . ML e B e st e v g T B - + % U

L E . R P A o 4 & #

Rig de J ATging - F
S#o0 Paule - 57 . CXP 01007



DAC - 6901/18.
Rio de Janeiro, 07 de Dezembro de 2018.

A
USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (USE MOVEIS).

At.: Sr. THIAGO A. VANZIN.

Assunto: Declaracao de Processo de Certificacao

Prezado Senhor,

Declaramos que a empresa USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA, encontra-se em processo
de certificagdo sob o n°: 501.G0.003/18, referente ao contrato n®: 501.CP.004/2018, baseada na
Norma ABNT NBR 16671:2018 para o produto: Moveis escolares - cadeiras escolares com
superficie de trabalho acoplada. A Auditoria de certificacdo e coleta de amostras foram realizadas
em 19/10/2018 conforme descrito no RAT n°: 501-6255/2018 e as amostras coletadas encontram-
se no Laboratério SENAI CETEMO - CRL: 0158 para ensaios.

Atenciosamente,

YT e Fll

Athayde Filho

Geréncia de Certificagdo de Produto / Coordenacgdo
Telefone: (21) 3974-2300
athayde.filho@abnt.org.br

mj
Av. Treze de Maio, 13 - 28 andar - Centro Rua Conselheiro Nebias, 1131 - Campos Eliseos
CEP 20031-901 - Rio de Janeiro - RJ - Brasi| CEP 01203-002 - Sao Paule - SP - Brasil

Fone: (21) 3974-2300 www.abnt.org.br Fone: (11) 3017-3600
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RELATORIO DE ENSAIO N°: 17061502MESP

Empresa interessada : USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
Rua 28, S/N° - Esquina ¢/ Rua 30 - APM0] - Residencial Triunfo | - Goianira / GO

Pedido de ensaio : 279301
Natureza do trabalho : TESTE DE EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA
Indicagdes fornecidas pelo interessado sobre o material ensaiado:

AMOSTRA RECEBIDA...............: Chapas pintadas 140,0 x 91,0 x 1,0 (mm)
REF. DO CLIENTE.......ccormsueen.nt E-miail de 26/06/2017

RESULTADOS OBTIDOS
Preparagido da amostra

Antes do inicio do teste a amostra foi enxaguada em dgua deionizada e seca com jato de ar. Em seguida a amostra foi inserida na
cdimara de teste permanecendo em exposi¢do continua por um periodo pré-determinado pelo interessado.
Acompanhamento didrio da cdmara

40.1

03/072017 0

04072017 24 40,1
05072017 48 40.2
06072017 72 40,2
07072017 96 A0.2
08/07/2017 120 40,2
09/072017 144 40,2
10072017 168 40,2
11072017 192 40,0
12072017 216 40,0
130772017 240 40.0
14/07,2017 264 40,1
15/07/2017 288 40,1
16/07/2017 312 40,1
17/07/2017 136 40,1
18/07/2017 360 40.1
19/07/2017 184 40,1
20007/2017 408 40,1
21072017 432 40.1
22/07/2017 456 40, |
23072017 480 40,1
241072017 504 40,0
35/07/2017 528 402
26/07.2017 552 40,1
27/07/2017 576 40,2
28/072017 6 40,2
29/072017 624 40.2
30/07/2017 648 40,1
31072017 672 40.1
01/082017 66 402
02/08/2017 720 40,2
03/08:2017 744 40.0
04/08/2017 768 40,0
05/082017 792 40.0

(% resultados apresentados no presente documento wm significaglio nestrita ¢ se aplicam somente a0 objeto ensaindo ou calibrado. A sua reproduglo s poden ser
ferta mtegralmente, sem nenhuma alteragio

WP - R ki

TORK Controle Tecnolbgico de Materiais Ltda.
TORK SP: Rua Cruzeiro, 419 - CEP: 01137-000 — Tel./fax: (11} 3392-3902 - e-mail: tork{@laboratorios-tork.com.br
TORK BARRA FUNDA: Rua Dr. Ribeiro de Almeida, 203 — CEP: 01137-020 — Tel /fax: (11) 3392-3902 — ¢-mail: tork{@laboratorios-tork.com. br
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06/0%2017 El6 A

07/08/2017 &40 40,0
ORO82017 Rod 40,1
09/08/2017 B8 40,1
1/OR2017 912 40.1
1/OR2017 936 40,1
12/0872017 960 40.1
13082017 agd 40.1
14/082017 1008 40.1
15/08/2017 1032 40.2
16/08/2017 1056 40.2
17082017 1080 40.2
18/08/2017 1104 40.1
19/082017 1128 40.1
20082017 1152 40.1
210872017 1176 40,1
220872017 1200 40.0
23/08/2017 1224 40,0
24/082017 1248 40,0
25/08/2017 1272 40,1
26/08/2017 1266 40.1
270872017 1320 40,1
2R/082017 1344 40,1
29/082017 1368 40.1
30/082017 1392 40.1
31/082017 1416 40.1
01092017 1440 40,1
02092017 1464 402
03092017 1488 40,2
04/092017 1512 40,1
05092017 1536 40.1
06/08/2017 1560 40,1
07/09:2017 1584 40.1
08092017 1608 40,1
09092017 1632 40.1
100972017 1656 40.1
1 14092017 1680 40.1
1209720017 1704 40,1
13/09/2017 1728 40,1
144092017 1752 40,1
15092017 1776 40.0
16/09/2017 1800 40,1
174002017 1824 40.1
18092017 1848 40,0
19/092017 1872 40.0
200092017 1896 40,0
21092017 1920 40.0
2210472017 1944 40.0
23/09/2017 1968 40.1
24092017 1992 40.1
250082017 2008 40.1

feita integralmente, sem nenhuma alieragio,

s resultados apresentados no presente documento ém significaglo restrita ¢ s¢ apheam somente ao objeto ensaado ou calibrado, A sua reprodugiio so zﬁw

NN 0 TORK Controle Tecnolbgico de Materiais Ltda.

Wi

TORK SP: Rua Cruzeiro, 419 = CEP: 01137-000 - Tel./fax: (11) 3392-3902 — ¢-mail: tork@laboratorios-tork.com.br

TORK BARRA FUNDA: Rua Dr. Ribeiro de Almeida, 203

CEP: 01137-020 = Tel./fax: (11) 3392-3902

e-mail: torkia/laboratorios-tork.com.br
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Nofas:
1) Suporte de amostras: linhas de nvlon ¢ grade em material plastico
2) Lenuras de tempernturs sdo registradas o cado 3 minutos através de softwares de acompanhamento. Os resuliados dispostos no relatono slio regisiros do média digria
Equipamentos unllizodos:
Chmara de Comrosdo: Identificaclo Tork: 5120
= vitlido at¢ 072018

Controlador de Temperatura: Mentificagho Tork: 3121 = Certificado RBC/CTM 217302
Medidor de pH Digital: [dentificagio Tork 4654 - Certificado RBC/Visomes LY 03123-06311-17-R0 - vahdp alé 032018

Condutivimetre: Identificagio Tork: 4952 - Certificado RBC/Elus R2Z308/15 - vilido ate 032018

Imagens da amositra
Antes do Teste

Apds o Teste

O resultados apresentados no presente documento ém significagdo restrita ¢ se aplicam somente s objeto ensaiado ou calibrade, A sua reprodugio s rkulzcr

feita integralmente, sem nenhuma alteragho
KE

RPERILN - Kew
F'ORK Controle Tecnolégico de Materiais Lida,
CEP: 01137-000 - Tel./fax: (11) 3392-3902 - e-mail: tork(a!/laboratorios-tork.com. br

FTORK 5P: Rua Cruzeiro, 419
203 - CEP:01137-020 — Tel./fax: (11} 3392-3902 — e-mail

TORK BARRA FUNDA: Rua Dr. Ribero de Almeida

tork (@ laboratorios-tork.com.bs
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Avaliagdes apds 2008 horas de exposicdo a atmosfera iimida saturada

A amostra permaneceu em exposigdo continua por 2008 horas. Durante este periodo foram feitas inspegdes a cada 24 horas exceto
aos finais de semana e feriado conforme previsto no método ABNT NBR 8093, Apos concluir o periodo de exposiglo especificado

pelo interessado a amostra foi removida da cimera, seca com jato de ar e fotografada. Com 2008 horas de exposig¢io nenhum dos

corpos de prova apresentou alteragdes visiveis,

Critérios avaliados Norma de avaliag8o LOfpo e prova
Grau de enferrujamento ABNT NBR 150 4628-3 Ri} Ri0 Ri0
Grau de empolamento ABNT NBR 5841 do/td | d0d | dO/)

Método de exposi¢lo conforme ABNT NBR 8093, ed. 2015
Avaliagio do grau de empolamento ABNT NBR 5841, ed. 2015
Determinagio do grau de enferrujamento conforme ABNT NBR ISO 4628-3, ed. 2015

Procedimento Tork: P-1004,

Eng. Leopoldo‘Rosalin de Dliveige” CREA 0600318910
Gerente ico di oratorio Tork SP

Os resultados apresentados no presente documento @m significagdo restrita e se aplicam somente ao objeto ensaiado ou calibrado, A sua reprodugio so poderd ser
feita integralmente, sem nenhuma alteragdo.

PEPESLER - Wy 1
TORK Controle Tecnologico de Materiais Ltda.
TORK SP: Rua Cruzeiro, 419 — CEP: 01137-000 - Tel./fax: {11) 3392-3902 - e-mail: tork{@laboratorios-tork.com.br
TORK BARRA FUNDA: Rua Dr, Ribeiro de Almeida, 203 —CEP: 01137-020 - Tel./fax: (11) 3392-3902 — e-mail: torki@laboratorios-tork.com.br
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o RELATORIO DE ENSATO N°: 14084557 SVSP FL 11 mRK
Empresa interessada | USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA _ g_;; -ﬁ_; 45
Rua 28, s/n” - Esquina ¢/ Rua 30 - APMO! — Goianira / GO 8001

Pedido de ensaio : 266680

Natureza do rabalhio - ENSATO DE FLEXIBILIDADE — MANDRIL CONICO

DATA RECEBIMENTQ / INSPECAO,.:  31/07/2014 — Entregue no Laboratorio ~ *
"-, FABRICANTE......coocincnnnensieinnennees. Lise Movels Para Escritdrio Lida

\\Iudicagﬁris formecidas pelo imteressado sobre o material ensatado!

: \ :'IuM{)'%TRh A
L MONOVIA.....ccccceeevsreesssrmrrrsssrerrssesrreees Do} .
‘ FCURA ESECAGEM.........ccconemmmrrsseennenes LonfRNME wF
TRATAMENTO NANO......ccccoiceceeee...  Confoime
MEDIA CAMADA DOIS LADOS........ ;36 um
8 R S 0 - -1 I 84115 11
QUANTIDADE DE AMOSTRAS..........; 03 placas pintadas

I- ENSAIO DE FLEXIBILIDADE — MANDRIL CONICO - Conforme Norma ABNT NBR 10543,
Procedimento: A chapa foi curvada sobre um mandril conico, com as dimensbes determinadas pela norma, em um ngulo de 1807
em aproximadamente |5 segundos: Apds o dobramento a camada de tinta foi avaliada guanto a sus integridade.

Resultado: Apds o dobramento 2 tinta nio apresenton destacamento da chapa,

INFORMACOES COMPLEMENTARES

1 - A smostra foi ensaiada conforme Procedimento Tork P-908.

£V
[

Ensaios realizados & uma temperniura ambiente (23 + 2} °C
3= Aamostra for ensaiads conforme Norma ABNT NBR 103435, =d, 1988,
4 -  Eguipamentos utilizados:
Mandrl Conico: Identificacdo Tork: 4983 — Cenificado Tark 140TIA4SAFSP — 0772016
\ Termivmetro Digital: |dentificagito Tork 4833 - Cenificado RBC/ABSI CAL - 112365714~ valido até (472013

Local ¢ Data dos Ensai e (4 de Agosto de 2014,
\ Emissio do Reldtori aulo) 05 de Agosto de 2014,

Eng. Bruno Ozi S. R. de Olifeira— CREA 2605628078 Eng. Leopoldo lin dg Ofiveira < CREA 0680318910
Chefe do Laboratdrio de Testes em Produtos Gerente Tegnico do rig Tork SP

O reitindos mresemados a0 preseme documents tém sipnificagio reatniis ¢ s aplicam somente 50 oljato enssiado ob cafitvsdo. A mus Teprodegdo. total ou parcial sé poders ser feila
medizite previa munrzagdo do laboraidco enrtenty.

[pe— I'ORK Controle Tecnolagico de Materiais Lida.
SP - Bus Crazetrg, 415 2 423 - CEP 01137000 - Tel/Fax: (1113392-3902 - e-mail; torki@ labomterios-tork com by

=

Rl - Rua Leopolding de O, 392 - Turiagu - CEP 11360060 - Tal /P (21) 3830-001] - c.mail: todkriiiishamtorios-tork com br

L]
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Ty RELATORIO DE ENSAIO N°: 14084558SVSP

Empresa interessada | USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
Rua 28, =n" - Esquina ¢f Rua 30 - APMO] — Goianira / GO

Pedido de enzaio L IGE6R0
Natureza do trabalhe  : ENSAIO DE FLEXIBILIDADE — MANDRIL CONICO

Indicagles fornecidas pelo interessado sobre o material ensaido:

DATA RECEBIMENTO / INSPECAO..: 3110772014 Entregue no Laboratério

EABRICANTE: i Lise Moveis Para Escritorio Lida
AMOIES TR A i . B

IONOVEA e i 12

CURAESECAGEM. ..ot Conforme

TRATAMENTO NANO. ..o Conforme

MEDIA CAMADA DOIS LADOS......0 120 pum

B s Preto

QUANTIDADE DE AMOSTRAS........... 03 placas pintadas

it TOR

SRR DA
LR

ISO 9

I- ENSAIO DE FLEXIBILIDADE — MANDRIL CONICO — Conforme Norma ABNT NBR 10545

Procedimento: A chapa foi curvada sobre um mandril conico, com as dimensdés determinadas pela norma, em um ngulo de 180°

em aproximadamente 13 segundos. Apos o dobramento a camada de tinta foi avaliada quanto a sua integridade,

Resultado: Apds o dobramento a tinta ndo apresentou destacamento da chapa.

INFORMACOES COMPLEMENTARES

| = A gmostra-for ensatads conforme Procedimento Tork PA90S.

2~ Ensaios realizados a uma lemperiture ambiente (23 £ 7) %

3 - A smostra fol ensaiadia conforme Nomma ABNT NBR 10545, «d 1988,
4~ Equipamentos utilizados;

Mandril Conjeo: ldentificagio Tork: 4983 — Centilicado Tork 14071 845AFSP = 0772016

Termbmetro Digital: Identificagho Tork 4833 - Centificade RBC/ABSI CAL - 112565/14 - valide aid 04/2015

Local e Date dos Enamu;&ﬁyﬁulo, Eh: 04 de Agosto de 2014
Emissdo do RelatariotS3o Raulo, 5 de Agosto de 2014,

—
. -
&Wﬁff -/fn ) I*."\ B 5.‘!'._ | {;’
Eng. Bruno Ozi 8. R. de Oliveira - CREA 2605628078 Eng. Leopoldo Rosalin daOliveiaZ CREA 0600318910
Chefe do Laboratorio de Testes em Produtos Gerente Téchicn do ratdnio Tork SP

U resufiades apresommios ng pessielolamenin fm siemfivecio resmita ¢ se aplivam soments a0 objto ensalade oo calibrado A sus reproducie ol oy paneml, 6 poders ser faus

medianie previa aatnrirscis oo inhormdno smitame

Apind — d

FTORK Controle Tecnolégico de Materinis Lida.

SP- Rua Cruzeiro, 415 2 323 -« CEF 2
Ft+ Run Leapolding de Olivessa, 392 - Tunsgu < CEP-21360-060 - Tal /Faxc (21) 3830-0011 - e-imdl: 1orke

¥ ) AN =1l Fax (L) 33 Y2 - gt torkiTninbaratlorios
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CENTRO TECNOLOGICO DO MOBILIARIO - CETEMO
Av. Pres. Costa e Silva, 571
CEP 95700-000 - Bento Gongalves - RS - Brasil
Fone: (54) 3449-3500 - Fax: (54) 3449-3513

laboratorio.cetemo@senairs.org.br

LABORATORIO DE CONTROLE DE QUALIDADE

RECEBIMENTO N°: 505/13 de 22/05/2013
Proposta n°®: 220/13

Interessados: USE Méveis para Escritorio Ltda.
CNPJ; 01.927.184/0001-00 |E: 10.364.549-7
Rua 28 esquina com Rua 30, Lote Area AMP 01
75370-000 - Goianira - GO
62 3516 5527 / 62 3576 1883

ENSAIO DE DETERMINACAO DA ADERENCIA

1 - DESCRICAO E IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA:
Chapa 200x200 # 18 .

2 - AMOSTRAGEM:
A coleta, amostragem e identificagdo s&o de
responsabilidade do cliente.

3 - NATUREZA DO TRABALHO:
Através da realizag@o destes ensaios pretende-se avaliar o
desempenho da amostra, realizado de acordo com a norma descrita no item 4.3.

4 - PROCEDIMENTO:

4.1 - PREPARACAO DO CORPO-DE-PROVA:
A amostra foi preparada pelo cliente. Foram recebidos 04 corpos-de-prova.

4.2 — CONDICIONAMENTO:
O ensaio deve ser realizado a temperatura de (23+2)°C e umidade relativa do ar de

(65+5)%.

4.4 - METODO DE ENSAIO:
O desenvolvimento do ensaio foi conforme a norma NBR 11003/2009 - Tintas —

b Determinacéo da aderéncia (PRI 632/444 — 22 Ed. Revisao 03).

| Este documento s6 deve ser reproduzido por completo.

Pagina 1 de 2



Método A - Corte em X, é utilizado para espessura de pelicula seca maior ou igual a 70um.
Com um dispositivo de corte e um gabarito, sao realizados cortes cruzados e interceptados
ao meio, formando um X. Uma fita adesiva é aplicada sobre os cortes. Depois de 1 a 2
minutos a fita & retirada puxando-a em um angulo préximo a 180°, A avaliagdo do resultado
é realizada conforme tabelas abaixo:

Destacamento na intersecgao
Yo - Nenhum destacamento na interseccao
Y — Destacamento de 1mm a 2mm em um ou em ambos os lados na intersec¢éo
Y. . Destacamento acima de 2mm até 4mm em um ou em ambos os lados na intersec¢do
Y, Destacamento acima de 4mm até 6 mm em um ou em ambos os lados na intersecc@o
Y4 - Destacamento acima de 6mm em um ou em ambos os lados na intersec¢ao

Destacamento ao longo das incisdes
Xo - Nenhum destacamento ao longo das incisbes
X1 — Destacamento de até 1mm ao longo das incisdes
X, - Destacamento acima de 1mm até 2mm ao longo das incisbes
X3 _Destacamento acima de 2mm até 3mm ao longo das incisdes
X4 - Destacamento acima de 3mm ao longo das incisées

5 - RESULTADOS:
Ensaio realizado em 24/05/13.

Espessura média: 75 pm
Método utilizado A: Corte em X

AMOSTRA RESULTADO

01 Yo/Xo

OBSERVACAO: Os resultados s3o validos somente para o estado das amostras no
momento do ensaio.

Bento Gongalves, 24 de maio de 2013.

ARIA BALLESTRIN BERTARELLO
Gerente Técnica

Laboratorio de Controle de Qualidade
SENAI/CETEMO

| Este documento s6 pode ser reproduzido por completo. ¥
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Empresa interessada : USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
Rua 28, s/n° - Esquina ¢/ Rua 30 - APMO1 - Goianira / GO

1266123

Pedido de ensaio
Natureza do trabalho: TESTE DE CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA

Indicagdes fornecidas pelo interessado sobre o material ensaiado:

AMOSTRA RECEBIDA
IDENTIFICACAQ

Canroly Tatnslogica
e Maserisin L2da

" 35,0

RELATORIO DE ENSAIO N°: 14072429MESP

£hE

: 03 corpos de prova

e

: Chapas pintadas 140 x 90 x 1 (mm)

...........................

RESULTADOS OBTIDOS

Entrada na

FL 1/3

16/Jun Inicio do teste
17/Jun 24 35,0 1,30 4,5 6.8 Inspecido 16h as 16h05min | Sem alteragles
18/Jun 48 35,0 1,50 4,6 6,8 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragbes
19/Jun 72 35,0 1,50 4.6 6.8 Feriado Teste continuo | Ndo verificado
20/Jun 96 35,1 1,60 4,7 6.7 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragdes
21/Jun 120 350 1,30 4,5 6.8 | Fim de semana Teste continuo | Nao verificado
22/Jun 144 35,0 1,30 4.5 6,8 | Fim de semana Teste continuo | Nio verificado
23/Jun 168 35,0 1.30 4,5 6,8 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragdes
24/Jun 192 35,0 2,00 4.5 6,5 Inspegiio 16h as 16h05min | Sem alteragdes
25/Jun 216 35,1 1,90 4.6 6,5 Inspecio 16h as 16h05min | Sem alteragtes
26/Jun 240 35,1 1,30 44 6.8 Inspeciio 16h as 16h05min | Sem alteragdes
27/Jun 264 35,1 1,30 4.5 6.6 Inspegdo 16h as 16h05min | Sem alteragbes
28/Jun 288 35,0 1,30 47 6,5 | Fimdesemana | Teste continuo | Nio verificado
29/Jun 312 35.0 1,30 47 6,5 | Fimdesemana | Teste continuo | Nio verificado
30/Jun 336 35,0 1,30 4,7 6.5 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragbes
01/Jul 360 35,2 1,30 4.6 6.6 Inspegiio 16h as 16h05min | Sem alteragdes
02/Jul 384 35,2 1,30 4,6 6.6 Inspeciio 16h as 16h05min | Sem alterages
03/Jul 408 35,0 1,20 4.5 6,6 Inspegdo 16h as 16h05min | Sem alteragbes
04/Jul 432 35,0 1,10 4.6 6,5 Inspegdo 16h as 16h05min | Sem alteracbes
05/Jul | 456 35,0 1,10 4.6 6,5 | Fimde semana | Teste continuo | N#o verificado
06/Jul 480 35,0 1,10 4.6 6,5 | Fimde semana | Teste continuo | Ndo verificado
07/Jul 504 35,0 1,10 4.6 6,5 Inspegdo 16h as 16h05min | Sem alteragbes
08/Jul 528 35,0 1,00 4,5 6,7 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragdes
09/Jul 552 15,1 1,30 4.5 6,5 Inspecdo 16h as 16h05min | Sem alteragdes
10/Jul 576 35.1 1,30 4,5 6,5 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragbes
11/Jul 600 35,1 1,10 4.5 6,5 Inspegdo 16h as 16h05min | Sem alteragdes
12/Jul | 624 35,0 1,10 4,5 6,5 | Fimdesemana | Teste continuo | Nio verificado
13/Jul 648 35,0 1,10 4,5 6,5 | Fim de semana Teste continuo | Ndo verificado
14/Jul 672 35,0 1,10 4.5 6,5 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragbes
15/Jul 696 35,0 1,10 4.3 6,5 Inspeglo 16h as 16h05min | Sem alteracdes
16/Jul 720 35,1 1,00 5,0 6,5 Inspecdo 16h as 16h05min | Sem alteragdes
17/Jul 744 35,0 1,30 4.5 6,7 Inspecdo 16h as 16h05min | Sem alteracdes
18/Jul 768 35.0 1,50 4.5 6.5 Inspecio 16h as 16h05min | Sem alteracdes
19/Jul 792 35,1 1,40 4.0 6,7 Fim de semana Teste continuo | Ndo verificado
20/Jul 816 35,1 1,40 4,0 6,7 | Fim de semana Teste continuo | No verificado
21/Jul | 840 35,1 1,40 4,0 6,7 Inspegao 16h as 16h05min | Sem alteragdes

Laboratério de Ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CRL 0056.

s resultados apresentados no presente documento tém significaglio restrita e se aplicam somente 20 objeto ensaiado ou calibrado. A sua mpraduqm
ser feita integralmente, sem nenhuma alteragio. As opinides ¢ interpretages expressas neste relatorio nio fazem parte do escopo de acreditagio deste 1o
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22/Jul 35,0 6,7 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragdes
23/Jul 888 35,1 1,50 4,0 6,7 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragbes
24/Jul 912 36,0 1,50 4.0 6.8 Inspegdo 16h as 16h05Smin| Sem alteragdes
25/Jul 936 354 1,50 4.3 6,5 Inspecdo 16h as 16h05min | Sem alteragdes
26/Jul 960 35,0 1.50 4.0 6,7 | Fim de semana | Teste continuo Nio verificado
27/ Jul 984 35,0 1,50 4,0 6,7 | Fim de semana | Teste continuo Nio verificado
28/ul 1008 350 1,50 4.0 6,7 Inspecio 16h as 16h05min | Sem alteragfies
29/Jul 1032 35,0 1,50 4,0 6,5 Inspegio 16h as 16h05min |  Sem alteragfes
30/Jul 1056 35.1 1,60 4,5 6,7 Inspegiio 16h as 16h05min |  Sem alteragGes
31/Jul 1080 352 1,70 4.4 6,7 Inspecio 16h as 16h05min |  Sem alteragdes
0l/Ago| 1104 358 1,50 43 6.5 Inspegio 16h as 16h05min Sem alteragdes
02/Ago| 1128 358 1,00 4,1 6,6 | Fim de semana | Teste continuo Nio verificado
03/Ago| 1152 358 1,00 4,1 6,6 | Fim de semana | Teste continuo Nio verificado
04/Ago 1176 35,8 1,00 4,1 6,6 Inspegio 16h as 16h05min Sem alteragbes
05/Ago| 1200 35,8 1,00 4,0 6.6 Inspegio 16h as 16h05min |  Sem alteragOes
06/Ago| 1224 35,1 2,00 5,0 6,5 Inspegio 16h as 16h05min |  Sem alteracles
07/Ago| 1248 35,0 1,80 5.0 6,5 Inspegio 16h as 16h05min |  Sem alteragdes
08/Ago| 1272 35,1 1,30 4,5 6,5 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragbes
09/Ago| 1296 35,1 1,20 4.8 6,5 | Fim de semana | Teste continuo Nio verificado
10/Ago| 1320 35,1 1,20 48 6,5 | Fim de semana | Teste continuo Nio verificado
11/Ago| 1344 35,1 1,20 4,8 6,5 Inspecido 16h as 16h05min | Sem alteragfes
12/Ago| 1368 35,1 1,20 5.0 6,5 Inspecio 16h as 16h05min |  Sem alteragdes
13/Ago| 1392 35,2 1,20 49 6,5 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragdes
14/Ago| 1416 35,0 1.20 5.5 6,5 Inspeciio 16h as 16h05min Sem alteragdes
15/Ago| 1440 35,1 1,40 5,1 6,5 Inspeciio 16h as 16h05min Sem alteragdes
16/Ago| 1464 35,1 1,40 5,0 6,5 | Fim de semana | Teste continuo Nio verificado
17/Ago| 1488 35,1 1,40 5,0 6,5 | Fim de semana | Teste continuo Mo verificado
18/Ago| 1512 35,1 1,40 5,0 6,5 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragdes
19/Ago| 1536 35,1 1,00 5,1 6,5 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragbes
20/Ago| 1560 35,2 1,60 5.0 6,5 Inspegio 16h as 16h05min | Sem alteragdes
21/Ago| 1584 352 1,90 5,0 6,5 Inspecio 16h as 16h05min | Sem alteragdes
22/Ago| 1608 35,1 1,90 5.0 6,5 Inspecio 16h as 16h05min |  Sem alteragies
23/Ago| 1632 35,1 1,00 53 6,5 | Fim de semana | Teste continuo Nio verificado
24/Ago| 1656 35,1 1,00 53 6,5 | Fim de semana | Teste continuo Nio verificado
25/Ago| 1680 35,1 1.00 53 6,5 Inspecio 16h as 16h05min | Sem alteragdes
26/Ago| 1704 35,1 1,00 5,0 6,5 Inspecio 16h as 16h05min Sem alteracdes
27/Ago| 1728 35,1 1,40 5,0 6,5 Inspecio 16h as 16h05min Sem alteragdes
28/Ago| 1752 35,1 1,40 5,0 6,5 Inspegdo 16h as 16h05min |  Sem alteragdes
29/Ago| 1776 35.1 1,60 5,0 6,5 Inspe¢do 16h as 16h05min | Sem alteragdes
30/Ago 1800 35.0 1,00 5,0 6,5 | Fim de semana | Teste continuo Nio verificado
31/Ago| 1824 35,0 .00 5,0 6,5 | Fim de semana | Teste continuo Nao verificado
01/Set | 1848 35,0 1,00 5,0 6,5 Inspegio 16h as 16h05min | Corrosdo nas bordas
02/Set 1872 35,1 1,70 4.9 6,5 Inspegio 16h as 16h05min | Corrosdo nas bordas
03/Set | 1896 35,0 1,10 5,0 6.8 Inspecido 16h as 16h05min | Corrosdo nas bordas
04/Set 1920 35,0 1,20 4.8 6,7 Inspecio 16h as 16h05min | Corrosdo nas bordas
05/Set 1944 35,0 1,00 4,5 6,6 Inspeciio 16h as 16h05min | Corroséo nas bordas
06/Set 1968 35,1 1,00 5,0 6,6 | Fim de semana | Teste continuo Nio verificado
07/Set 1992 35,1 1,00 5,0 6,6 | Fim de semana | Teste continuo Nio verificado
08/Set | 2008 351 1,00 5,0 6,6 | Fim do teste 08h00min Corrosdo nas bordas

Laboratério de Ensaio acreditado pela Cgere de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o niimero CRL 0056.
05 resultados apresentados no presente documento m significaglio restrita ¢ se aplicam somente a0 objeto ¢nsaiado ou calibrado. A sua reproduglo 50 poderd
ser feita integralmente, sem nenhuma alteraglio. As opinidies e inferpretagdes expressas neste relatdrio ndo fazem parte do escopo de acreditagBo deste lgboratorio.
TORK Controle Tecnolégico de Materiais Ltda. KE
SP - Rua Cruzeiro, 415 a 423 - CEF 01137-000 - Tel/fax: (11) 3392-3902 - ¢-mail: tork @ laboratorios-tork com.br
RJ - Rua Leopolding de Oliverra, 392 - Tunagu - CEP 21 360-060) - Tel /Fax: (21) 3R30-0011 - e-mail: torkrj@luboratorios-tork.com. br
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RELATORIO DE ENSAIO N°: 14072429MESP F1. 3/3

Nodas:
1) Violume da solugiio saling coletada no interior da cimara, dado em mililitro por hora por &0em®
2) Concentragdo de sal na névoa coletada, medida a 25°C
3) pH da soluglo coletada, medide a 25°C
4) Soluglio Salina — 5 partes em massa de cloreto de sédio em 95 partes de dgua destilada
5 Suporte de amostras: linhas de nylon ¢ grade em material plistico
Infarmagdes complementares:
Cimara de Névoa Salina - Modelo USC MP02/2004 - Identificaciio: 4737
Controlador de Temperatura. Identificagdo 4738 - Certificado RBC/ABSI CAL-C-3230/14 - vilido até 0772015
- Identificagdo 4739 - Certificado RBC/ABSI CAL-C-3229/14 - villido até 07/2015
Manfimetro: Identificagfio Tork: 4742 - Centificado RBC/Tork 14071823AFSP - valido ate 07/2015
Mandimetro: [dentificacdo Tork: 4743 - Centificado RBC/Tork 14071824 AFSF - vilido até 07/2013
Provets Graduads: Identificacio Tork: 4684 - Certificado RBC/FGG 05682011 - vilido até 032016
Proveta Graduada: Identificagdn Tork: 4686 - Certificado RBC/FGG 0903/2011 - vilido até 042016
etr Salin - Identificagio Tork: 4951 - Certificado RBC/Elus R1503/13 - vilido até 02/2015
Medidor de pH Digital Identificago Tork 4654 - Cenificado RBC/Visomes LV 48006-13-RO- vilido até 122014
Condutivimetro: Tdentificesdo Tork: 4952 - Centificado RBC/Elus R1502/13 - vilido até 02/2015
Condutivimetro: Identificaqdio Tark: 4952 - Certificado RBC/Elus R1502/13 - vilido até 022015

Apoés o teste

=

Conclusdo: Com 1848 horas de exposigdo & névoa salina neutra & amostra apresentou corrosdo vermelha nas bordas da amostra.
O ensaio prosseguiu até 2008 horas de exposi¢iio sendo que os corpos de prova apresentaram em média 2% de corrosdo,
concentrada apenas nas bordas da amostra, ndo foi detectado empolamento ou outras descontinuidades.

Método de ensaio conforme ABNT 8094, ed. 83
Método de avaliagdo conforme ABNT NBR 5770, ed. 84
Método de avaliagio conforme ABNT NBR 5841, ed. 74

Procedimento Tork: P-521. Local e Data dos Ensaios: Sdo Paulo, d
Emissdo do Relatorio;

Eng. Leopoldo Rosalin de Oliveira
Gerente Técnico do Labor;

Laboratério de Ensaio acreditado pela Cgere de acordo com a ABNT NBR [SO/IEC

Os resultados apresentados no presente documento tém significaglo restrita e se aplicam somente a0 objeto ensaiado ou calibrado. A sua reproduglo s6 poderd

ser feita integralmente, sem nenhuma alteraglo. As opinides ¢ interpretagdes expressas neste relatdrio nfio fazem parte do escopo de acreditagio deste laboratonio.
KE
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RELATORIO DE ENSAIO N°: 14072428MESP

Empresa interessada : USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

Rua 28, s/n° - Esquina ¢/ Rua 30 - APMO| - Goianira / GO

Pedido de ensaio : 266123
Natureza do trabalho:

Indicacdes fornecidas pelo interessado sobre o material ensaiado:

FL 12

TESTE DE CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE (KESTERNICH)

AMOSTRA RECEBIDA............... 03 corpos de prova
IDENTIFICAGAQ.......coumsmmemseennss . Chapas pintadas 140 x 90 x 1 (mm)
RESULTADOS OBTIDOS
Data | Hora | Atmosfera | Temperatura | Umidade Vﬂhﬁ;SDz Situagiio xalisgoes
30/06 08:00 | Injecio de gas | 41,0°C Saturada 20 Inicio do primeiro ciclo e
16:00 | Saidado gas | Ambiente | Ambiente - Fim do primeiro ciclo | Sem alteragdes
01/07 08:00 | Injegdo de gés | 41,0°C Saturada 20 Inicio do segundo ciclo g
16:00| Saida de gds | Ambiente | Ambiente ! Fim do segundo ciclo | Sem alteragdes
02/07 08:00 | Injecsio de gas |  40,4°C Satura 20 Inicio do terceiro ciclo bl
16:00 | Saida de gas | Ambiente Ambiente ' Fim do terceiro ciclo Sem alteragbes
03/07 08:00 | Injegdo de gas | 40,5°C Saturada 20 Inicio do quarto ciclo [k
16-00 | Saidade gas | Ambiente | Ambiente i Fim do quarto ciclo Sem alteragdes
04/07 08:00 | Injegiio de gds |  40,5°C Saturada 2.0 Inicio do quinto ciclo g
16:00 | Saida de gas | Ambiente | Ambiente " Fim do quinto ciclo Sem alteragdes
07/07 08:00 | Injeglio de gas|  40,5°C Saturada 20 Inicio do sexto ciclo X
16:00 | Saidade gis | Ambiente | Ambiente ' Fim do sexto ciclo Sem alteragies
08/07 08:00 | Injegdio de gas | 40,1°C Sarurada 20 Inicio do sétimo ciclo TR
16:00 | Saidade gas | Ambiente | Ambiente : Fim do sétimo ciclo Sem alterages
09/07 08:00 | Injegdo de gas | 40,1°C Saturada 20 Inicio do pitavo ciclo il
16:00 | Saida de gas | Ambiente | Ambiente ¥ Fim do oitavo ciclo Sem alteragdes
10/07 08:00 | Injecdio de gas | 40,1°C Saturada 2.0 Inicio do nono ciclo b
16:00 | Saidade gas | Ambiente | Ambiente : Fim do nono ciclo Sem alteragdes |
L1/07 08:00 | Injegéio de gas 40,1°C Saturada 20 Inicio do décimo ciclo e |
16:00| Saida de gds | Ambiente Ambiente ! Fim do décimo ciclo Sem alteragdes
Informagdes complementares:
e Cilindro de SOy
«  Cimara de testes de corrosdo: Identificaglio; 4509
e« Controlador de Temperatura: Identificagdo Tork: 4687 - Certificado RBC/ABSI CAL- B 2684/14 - vilido até 032013
«  Condutivimetro: Identificaglio Tork: 4952 - Centificado RBC/Elus R1502/13 - valido até 02/2015
»  Suporte de amostras em linhas de nylon

Laboratério de Ensaio acreditado pela Cgere de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CRL 0056.

Os resuliados apresentados no presente documento tém significagio restrita e se aplicam somente 80 objeto ensaiado
ser feita integralmente, sem nenhuma alieragdo. As opinides e interprefaghes expressas neste relatério nio fazem parte do esco

TORK Controle Tecnolégico de Materiais Litda.
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RELATORIO DE ENSAIO N°: 14072428MESP FL 22

Antes do teste

ostras apos 10 c|c|os le exposicao

sentaram produtos de corrosdo.

Conelusdo: Com 10 ciclos de exposigio ao diéxido de enxofre as amostras nio apre

Métado de ensaio conforme ABNT NBR 8096, ed. 1983.

Procedimento Tork: P-524.

unhin a 11 de Julho 2014,

27:: Julho 2014,
Eng. Leopoldo Rosalin de Oliveirg< CREA 0600318910
Gerente Técnico do Labetatério Tork 3P

R ISO/IEC 17025, sob o nimero CRL 0036.

te ao objeto ensaiado ou calibrado. A sua reprodugdo so podera
o escopo de acreditaglo deste laboratorio.

KE

Local e Data dos Ensaios: Sdo Paulo, d
Emissdo do Relatorip?

Laboratério de Ensaio acreditado pela Cgere de acordo com a ABNT NB
Os resuliados apresentados no presente documento €m significagio restrita e se aplicam somen
ser feita integralmente, sem nenhuma alteragdo. As opinides ¢ interpretaghes expressas neste relatdrio nio fazem parte d
SESGESS TORK Controle Tecnologico de Materiais Ltda.
GP - Rua Cruzeiro, 415 a 423 - CEP 01137-000 - Tel./Fax: (11) 3392-3902 - ¢ mail: torkf@ laboratorios-tork.com.br
RJ - Rua Leopoldino de Oliveira, 392 - Tunagu CEP 21360-060 - Tel/Fax: (21 3830-0011 - e mail: torkri@ |sboratorios-tork.com. br
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‘w SECRETARIA MUNICIPAL DE MEIO AMBIENTE 2020

PREFEITURA MUNICIPAL DE GOIANIRA
SECRETARIA MUNICIPAL DE MEIO AMBIENTE

RECADASTRO AMBIENTAL N? 191/ 2020

Declaramos para os fins que se fizerem necessdrios, com base nos
documentos apresentados pelo requerente, que o estabelecimento USE MOVEIS
PARA ESCRITORIO LTDA registrado sob o CNPJ: 01.927.184/0001-00,
encontra-se cadastrado nesta secretaria.

Goianira, 28 de Fevereiro de 2020

DONIZETE PEREIRA DO COUTO.
SECRETARIO INTERINO DE MEIO AMBIENTE.
PORTARIA N° 278/17.

TELEFONE: (62) 3516-7037 | SEG A SEX 08:00HS - 11:00HS E 13:00 HS - 17:00 HS | VALIDADE:31/12/2020
Av. Goias, 516, Centro - 756370-000 - Goianira - Goias prefeitura@agoianira.go.gov.br 62 3516 2080




SECRETARIA MUNICIPAL DE MEIO AMBIENTE - SEMMA

PREFEITURA MUNICIPAL DE GOIANIRA
SECRETARIA MUNICIPAL DE MEIO AMBIENTE

RECADASTRO AMBIENTAL N® 132/ 2022

Declaramos para os fins que se fizerem necessdrios, com base nos
documentos apresentados pelo requerente, que o estabelecimento USE MOVEIS

PARA ESCRITORIO LTDA EM RECUPERACAO JUDICIAL registrado sob o CNPJ:
01.927.184/0001-00, encontra-se cadastrado nesta secretaria.

Goianira, 02 de marco de 2022,

RA DO COUTO.
SECRETARIO INTERINO DE MEIO AMBIENTE.
PORTARIA N* 278/17.

/Y

TELEFONE; (62) 3516-4397 | SEG A SEX 0£:00HS — 11:00HS E 13:00 HS - 17:00 HS I VALIDADE:31/12/2022
Av. Goias, 516, Centro - Goianira - Goias i nira.go.gov. 82 3516 2090
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SECRETARIA MUNICIPAL DE MEIO AMBIENTE - SEMMA

PREFEITURA MUNICIPAL DE GOIANIRA
SECRETARIA MUNICIPAL DE MEIO AMBIENTE

RECADASTRO AMBIENTAL N© 134/ 2022

Declaramos para os fins que se fizerem necessarios, com base nos
documentos apresentados pelo requerente, que o estabelecimento CENTRAL
MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA registrado sob o CNPJ: 09.211.711/0001-
80, encontra-se cadastrado nesta secretaria.

Goianira, 02 de margo de 2022.

DON PEREIRA DO COUTO.
SECRETARIO INTERINO DE MEIO AMBIENTE.
PORTARIA N° 278/17.

/i

TELEFONE: (62) 35164397 | SEG A SEX 08:00HS - 11:00HS E 13:00 HS - 1700 HS | VALIDADE:31/12/2022
Av. Goiés, 516, Centro- Golanira - Golas  prefeltura@goianira.go.gov.br 62 3516 2090




LICENCA PARA FUNCIONAMENTO

i
A SECRETARIA MUNICIPAL DE MEIO AMBIENTE, no uso de suas atribuicies que Ihe foram
conferidas pela Lei Municipal N® 1.288/2009 e a Resolucdo CEMAM 69/2006, concade a presente LICENCA PARA
FUNCIONAMENTO nas condiches especificadas abalxo.
1. EMPREENDIMENTO: USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA EM FtECI.IF‘ERAQiﬂ JUDICIAL

1.1 Endereco: RUA 28 ESQUINA C/ RUA 30, AREA APM 01 ST TRILUNFO
1.2 CEP: 75.370.000
1.3 CNPJ: 01.927.184/0001-00

2. ATIVIDADE LICENCIADA: FABRICACAO DE MOVEIS COM PREDOMINANCIA DE MADEIRA
2.1 Locais da Atividade: RUA 28 ESQUINA C/ RUA 30, AREA APM 01 ST TRIUNFO
2.2 Area Total: 23.904,69 m?

3. EXIGENCIAS TECNICAS — OBSERVACOES:
3.1- A presenie Licenca LICENCA PARA FUNCIONAMENTO esia sendo concedida, com base nas informaces constantas no
processc ndo dispensa nem substitul cutros ahvaras ou certiddes exigidas pelz Legisiagio Federal, Esadirsl ou Municipal.
3.2- A presente Licenca refere-s& a0s locals, equipamentos efou processes relaGonados no projeto apresentadh e neswe
licenciamento,
3.3- A SECRETARIA MUNICIPAL DE MEID AMBIENTE deverd ser comunicada imediatamants, 2m (as50 de adidentes que envolvam
0 Meio Amblente.
3.4- A SECRETARIA MUNICIPAL DE MEIC AMBIENTE ressfva-se no direlto de revogar a present® Licents no @50 de
descumprimento destas condicionantes, ou de gualquer dispositive gue fira 2 LegislacBo Amblental vigente, assm coma, a
omissdo oo falsa descricho de informaches relevantes que subsidiam a sua expedicio, ou Supenenignaa de graves nscos
ambieniais e de sadde,
3.5- O funconamento & &5 abvidades do empresndimento, ndo poderao causar transtomos 30 Meio Ambiente elou 8 Ercairos,
fora da érea de sua proprisdade ou dentro dela,
3.6- Todas as fontss de emissbes atmosfericas, de ruldos 2 vibraches, deverdo s mantidas com seus pardmetros nos nivels
esiabslecidos pela Legislagio Ambental,
3.7- Todss os residuos sdlidos e semi-salidos gerados pelas atividadas da amprasa dever3o ey acondiclonamento e destinacin
final adequaras.
4, EXIGENCIAS TECNICAS COMPLEMENTARES .

. Evitar derramamento de (leo & graxas e, caso 0coiTa, proceder 3 sua retirsda e destinac3o adequada;

. Evitar poluicio atmaosferica e por ruidos e vibraches, promovendo a devida manutencso mecanica nas maguinas e demais

equipamentos utilizados nos trabathos;

- Caso as exigénclas aqul mencionadas ndo selam satisfeltas, a presents licenca ambiental estarg cancelada;

. Esiz Secretana resarva o direito de fazer novas exiglnoas (350 considers necessario.

VALIDAD P CE 31 2

DONIZETE PEREIRA DO COUTO.
SECRETARIO INTERIND DE MEIO AMBIENTE.
PORTARIA N° 278/17.

Av. Goias, 516, Centro - Golanira - Goias prefeitura@aoianira.go.qov.br 62 3516 2080
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LEN CO RELATORIO DE ENSAIO N°21071562 LME — Rev.03
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CENTRO B CONTROLE TECNL0GI00

Empresas Interessadas: USE MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA.
Rua 28 esquina com a Rua 30, S/N - Triunfo — Goianira/GO.

CENTRAL MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
Avenida Colombo Baiocchi Filho, S/N, Quadra 3, Lote 1, — Goiania/GO.

SDWTE M AR AT

Empresa Solicitante: ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS — ABNT 1SO 9001
Avenida Treze de Maio, 13 / 29* Andar — Rio de Janeiro/RJ.

Pedido de Ensaio: 11.355

Natureza do trabalho: ENSAIOS DE DIVERSOS EM CHAPA DE ACO PINTADA.

Indicacdes fornecidas pelo interessado sobre o material a ser ensaiado.

MATERIAL............ccceeeevereevreneennennn.s Chapa de ago pintada com Tinta Epoxi.

FABRICANTE:..........cceccveevrsrereeneneennn s Use movelis para escritorio .

QUANTIDADE AMOSTRA..................: 25 Amostras.

DATA/INSPECAO...........ccccceeeveeunnn. 02/06/2021 — Entregue no Laboratorio

LOTE. ..ottt 2509297

IDENTIFICACAO............cceceuunu.........: Chapas pintadas com tinta epoxi — Politherm 20R TX Preto 72280 — Epoxi/Poliéster
Lote 250997.

LACRE........cccceoeviviviiniiniincncsieneennennennet Lacrada com fita adesiva.

RAT .ot 271-2806/21 € 271-2755/21

ACOMPANHAMENTO........................... Ensaios acompanhados pela avaliadora: Viviane Paixdo Cavalcante

RESULTADOS ENCONTRADOS

L RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA.

Procedimento: Procedimento: As amostras foram submetidas ao ensaio de névoa salina com temperatura de ensaio de
(35 £1)°C e em Solugdo Salina: 5 partes em massa de NaCl em 95 partes de H,O, conforme norma técnica ABNT NBR

8094:1983.
Tempo de
Amostras Exposicio Resultado
(horas)
Sem produto de corrosdo vermelha classificado como (Ri0) pela norma técnica
01

ISO 4628-3:2015, sem empolamento da pelicula de tinta d0/t0, conforme ABNT
NBR 5841:2015
Sem produto de corrosdo vermelha classificado como (Ri0) pela norma técnica
02 336 ISO 4628-3:2015, sem empolamento da pelicula de tinta d0/t0, conforme ABNT
NBR 5841:2015.
Sem produto de corrosdo vermelha classificado como (Ri0) pela norma técnica
ISO 4628-3:2015, sem empolamento da pelicula de tinta d0/t0, conforme ABNT
NBR 5841:2015.

03

Os resultados apresentados no presente documento tém significagdo restrita e se aplicam somente ao objeto ensaiado ou calibrado. A sua reprodugio, s6 podera ser feita

integralmente, reprodugdes parciais s6 poderdo ser feita mediante a prévia autorizagio do laboratério emitente.
RL-425 -Rev.01

LEMNCO CENTRO DE CONTROLE TECNOLOGICO LTDA.
Unidade 1: Rua Brigadeiro Xavier de Brito, 126 - CEP: 02551-000 - 830 Paulo - 8P - Tel. / Fax: (11) 3857-20353
Unidade 2; Rua Ardo Sahm 1060- CEP-07664-000- Mairipord /SP-Tel: (11} 4818- 8

E-mail: lenco@laboratorioslenco.combr - Site: www laboratortoslenco com by
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LEN CO RELATORIO DE ENSAIO N°21071562 LME — Rev.03
Fl. 2/5

CENTRO B CONTROLE TECNL0GI00

Fotografia N° 01: Aspecto das amostras antes do ensaio

I RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A CAMARA UMIDA
Procedimento: A amostra foi submetida ao ensaio de cimara imida temperatura de ensaio de (40 +2)°C conforme norma
técnica ABNT NBR 8095:2015.

Tempo de
Amostras Exposicao Resultado
(horas)

Sem produto de corrosdo vermelha classificado como (Ri0) pela norma técnica
01 ISO 4628-3:2015, sem empolamento da pelicula de tinta d0/t0, conforme ABNT
NBR 5841:2015.

Sem produto de corrosdao vermelha classificado como (Ri0) pela norma técnica
02 360 ISO 4628-3:2015, sem empolamento da pelicula de tinta d0/t0, conforme ABNT
NBR 5841:2015.

Sem produto de corrosdo vermelha classificado como (Ri0) pela norma técnica
03 ISO 4628-3:2015, sem empolamento da pelicula de tinta d0/t0, conforme ABNT

NBR 5841:2015.

Fotografia N° 02: Aspecto das amostras antes do ensaio

Os resultados apresentados no presente documento tém significagdo restrita e se aplicam somente ao objeto ensaiado ou calibrado. A sua reprodugio, s6 podera ser feita

integralmente, reprodugdes parciais s6 poderdo ser feita mediante a prévia autorizagio do laboratério emitente.
RL-425 -Rev.01

LEMNCO CENTRO DE CONTROLE TECNOLOGICO LTDA.
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CENTRO B CONTROLE TECNL0GI00

II1. RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE

Procedimento: A amostra foi submetida ao ensaio de exposicao ao didxido de enxofre a temperatura de ensaio de (404+2)°C
conforme norma técnica ABNT NBR 8096:1983.

Tempo de

. . . Resultados Encontrados
Exposic¢ao (ciclos)

Amostras

Sem produto de corrosdo vermelha classificado como (Ri0) pela norma técnica
01 ISO 4628-3:2015, sem empolamento da pelicula de tinta d0/t0, conforme ABNT
NBR 5841:2015.

Sem produto de corrosdo vermelha classificado como (Ri0) pela norma técnica
02 10 ISO 4628-3:2015, sem empolamento da pelicula de tinta d0/t0, conforme ABNT
NBR 5841:2015.

Sem produto de corrosdo vermelha classificado como (Ri0) pela norma técnica
03 ISO 4628-3:2015, sem empolamento da pelicula de tinta d0/t0, conforme ABNT

NBR 5841:2015.

Fotografia N° 03: Aspecto das amostras antes do ensaio

Iv. ENSAIO DE DETERMINACAO DA ADERENCIA

Procedimento: As amostras foram submetidas ao ensaio de aderéncia pelo método corte em grade conforme descrito na Norma
NBR 11003:2009 versdo corrigida 2010. Foi utilizada a fita filamentosa da 3M para realizag@o do ensaio.

Amostras Resultados Encontrados
01 Resultados obtidos Gr0 Y0 — X0
02 Resultados obtidos Gr0 Y0 — X0
03 Resultados obtidos Gr0 Y0 — X0

Os resultados apresentados no presente documento tém significagdo restrita e se aplicam somente ao objeto ensaiado ou calibrado. A sua reprodugio, s6 podera ser feita

integralmente, reprodugdes parciais s6 poderdo ser feita mediante a prévia autorizagio do laboratério emitente.
RL-425 -Rev.01
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CEXTH0 DY DU TROLY TR RO 00

V. ENSAIO DE DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELiCULA

Procedimento: A medicdo da espessura da pelicula de tinta foi realizada conforme norma técnica ASTM D 7091:2013 e ABNT
NBR 10443:2008, em temperatura ambiente de (23 + 2) °C em diferentes regides da amostra.

Regiio Unidade Valores Encontrados Valor Médio Encontrado
01 164
02 201
03 176
04 147
05 165
pm 160,9
06 146
07 145
08 110
09 195
10 160

VL ENSAIO DE RESISTENCIA AO IMPACTO

Procedimento: As amostras foram submetidas ao ensaio de impacto em uma temperatura de (23 + 2)°C e umidade
relativa do ar (50+ 5 )%, com um puncdo de ago esférico de 12,7 mm, conforme descrito na Norma ASTM D 2794-
93(2019), com massa de 1 kg/m, apos foi exposta em solug@o de cobre acidificada.

Amostras Parametro Valor Médio Encontrado

A amostra apds o ensaio ndo apresentou fissuras, trincas ou
01 desplacamento da pelicula de tinta com altura de 100 mm e
apresentou ponto final de falha com 0,21 kg.m
A amostra ap6s o ensaio ndo apresentou fissuras, trincas ou
02 Resisténcia ao Impacto desplacamento da pelicula de tinta com altura de 100 mm e
apresentou ponto final de falha com 0,21 kg.m
A amostra ap6s o ensaio ndo apresentou fissuras, trincas ou
03 desplacamento da pelicula de tinta com altura de 100 mm e

apresentou ponto final de falha com 0,21 kg.m

Os resultados apresentados no presente documento tém significagdo restrita e se aplicam somente ao objeto ensaiado ou calibrado. A sua reprodugio, s6 podera ser feita

integralmente, reprodugdes parciais s6 poderdo ser feita mediante a prévia autorizagio do laboratério emitente.
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CEXTH0 DY DU TROLY TR RO 00

VIL ENSAIO DE RESISTENCIA A FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO

Procedimento: As amostras foram submetidas ao ensaio de flexibilidade por mandril conico em uma temperatura de
(23 £ 2)°C e umidade relativa do ar (50+ 5 )%, conforme descrito na Norma ABNT NBR 10545: 2014 e ASTM

D522:2017.
Amostras Parametro Valor Médio Encontrado

0l A amostra apds o ensaio ndo apresentou fissuras, trincas ou
desplacamento da pelicula de tinta.

02 Flexibilidade por A amostra apds o ensaio ndo apresentou fissuras, trincas ou
mandril conico desplacamento da pelicula de tinta.

03 A amostra apds o ensaio ndo apresentou fissuras, trincas ou
desplacamento da pelicula de tinta.

OUTRAS INFORMACOES

1-  Ensaios realizados conforme Instrug¢do de Trabalho — IT-004-Rev. 00.

2-  Ensaios realizados em temperatura ambiente de (25 + 5)°C e umidade relativa de (60 + 10) %.

3- Esse relatorio de ensaio 21071562LME - Rev.03 cancela e substitui o de numero 21071562LME - Rev.02, sendo alterado o
periodo de ensaio de névoa salina para 336 horas.

4-  Equipamento Utilizado:
Termo-higrometro identificagdo Lenco L-248 certificado de calibragdo RBC/ABSI CAL-164514/18 validade 09/2022.
Camara de Névoa Salina Identificagao Lenco L-394, certificado de calibragao RBC/Escala LT-256893 e 256894, Validade 05/2022.
Medidor de camada Identificacdo Lenco L-324 certificado de calibragdo RBC/Laftec 2010883 A, Validade 07/2022.
Balanga analitica Identificacao Lenco L-071 certificado de calibragdo RBC/Laftec LB 257402, Validade 05/2022.
Camara umida Identificagdo Lenco L-132 certificado de calibragdo, utilizada com o termémetro L-296, RBC/Laftec LT

267852, validade 10/2021.
Céamara de SO, Identificacdo Lenco L-235 certificado de calibragdo RBC/Laftec LB 257141, Validade 07/2022.

Local e Data dos Ensaios: Mairipora, 23 de Junho a 13 de Julho de 2021.
Emissao de Relatdrio: Mairipora, 06 de Agosto de 2021.

Assinado de forma digital por LEANDRO
TRINDADE SILVA:39410590841

DN: c=BR, o=ICP-Brasil,
ou=VideoConferencia,
ou=07594418000113, ou=Secretaria da
Receita Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-
CPF A1, ou=(em branco), cn=LEANDRO
TRINDADE SILVA:39410590841

Versdo do Adobe Acrobat: 2018.009.20050

Signatario Autorizado
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